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หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต  
สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต         

(หลักสตูรปรับปรุง พ.ศ. 2563) 
  
ชื่อสถาบันอุดมศึกษา มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
วิทยาเขต/คณะ/ภาควิชา คณะวิศวกรรมศาสตร์ ภาควิชาวิศวกรรมการผลิต 
 

หมวดที่ 1 ข้อมูลทั่วไป 
 
1. รหัสและชื่อหลักสูตร 
     ภาษาไทย      : หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต                                                                                                              
     ภาษาอังกฤษ  : Master of Engineering Program in Production Engineering     
  
2. ช่ือปริญญาและสาขาวิชา 
     ช่ือเต็ม (ภาษาไทย)  : วิศวกรรมศาสตรมหาบณัฑิต (วิศวกรรมการผลิต) 
 ช่ือย่อ (ภาษาไทย)  : วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต) 
    ช่ือเต็ม (ภาษาอังกฤษ) : Master of Engineering (Production Engineering) 
 ช่ือย่อ (ภาษาอังกฤษ) : M.Eng. (Production Engineering) 
  
3. วิชาเอก 
    ไม่มี             
 
4. จ านวนหน่วยกิตที่เรียนตลอดหลักสูตร 
    36    หน่วยกิต           
 
5. รูปแบบของหลักสูตร 
    5.1  รูปแบบ 
          หลักสูตรระดับปริญญาโทหลักสูตร 2 ปี แผน ก แบบ ก 2  
    5.2  ภาษาที่ใช้ 
           การจัดการเรียนการสอนเป็นภาษาไทยและ/หรือภาษาอังกฤษ 
 5.3  การรับเข้าศึกษา 
  รับนักศึกษาไทยและนักศึกษาต่างชาติที่ใช้ภาษาไทยได้ดี 
 5.4  ความร่วมมือกับสถาบันอ่ืน 
          ไม่มี 
    5.5  การให้ปริญญาแก่ผู้ส าเร็จการศึกษา 
  ให้ปริญญาเพียงสาขาวิชาเดียว 
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6. สถานภาพของหลักสูตรและการพิจารณาอนุมัติ/เห็นชอบหลักสูตร 
 - หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
 - ปรับปรุงจากหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิศวกรรมการผลิต ฉบับปี พ.ศ. 2558 
 -  เปิดสอนภาคการศึกษาที่ 1 ปีการศึกษา 2563     
 -  ได้พิจารณากลั่นกรองโดยคณะกรรมการประจ าส่วนงานวิชาการคณะวิศวกรรมศาสตร์ 
  ในการประชุมครั้งที่ 12/2562 เมื่อวันที่ 20 พฤศจิกายน พ.ศ. 2562 
 - ได้พิจารณากลั่นกรองโดยคณะกรรมการบริหารบัณฑิตวิทยาลัย  
  ในการประชุมครั้งที่ 11/2562 เมื่อวันที่ 4 ธันวาคม พ.ศ. 2562  
 -  ได้พิจารณากลั่นกรองโดยคณะกรรมการประจ าบัณฑิตวิทยาลัย 
  ในการประชุมครั้งที่ 12/2562 เมื่อวันที่ 23 ธันวาคม พ.ศ. 2562  
 -  ได้รับความเห็นชอบจากสภาวิชาการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
  ในการประชุมครั้งที่ 2/2563 เมื่อวันที่ 24 กุมภาพันธ์ พ.ศ 2563 
 -  ได้รับอนุมัตจิากสภามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ  
  ในการประชุมครั้งที่ 2/2563 เมื่อวันที่ 26 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2563  
 
7. ความพร้อมในการเผยแพร่หลักสูตรที่มีคุณภาพและมาตรฐาน 
 หลักสูตรมีความพร้อมในการเผยแพร่ตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิในระดับอุดมศึกษาแห่งชาติ   
พ.ศ. 2552 ในปี พ.ศ. 2564 
 
8. อาชีพที่สามารถประกอบได้หลังส าเร็จการศึกษา 

1. บุคลากรทางการศึกษา 
2. วิศวกร นักวิชาการ นักวิจัยและพัฒนา  
3. ผู้บริหาร ผู้จัดการ และผู้ประกอบการ  
4. ประกอบอาชีพอิสระ 
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9. ชื่อ นามสกุล ต าแหน่ง และคุณวุฒิของอาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตร 
 

ชื่อ-นามสกุล ต าแหน่งทาง
วิชาการ คุณวุฒิ (สาขาวิชา) สถาบันที่ส าเร็จการศึกษา 

ปี พ.ศ.  
ที่ส าเร็จ

การศึกษา 
1. นายสุเทพ บุตรดี *     รองศาสตราจารย์ Ph.D. (Manufacturing Engineering) 

ค.อ.ม. (วิศวกรรมเครื่องกล) 
ค.อ.บ. (วิศวกรรมเครื่องกล) 

Queensland University of Technology, Australia 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

2541 
2532 
2527 

2. นายสุรพล ราษฎร์นุ้ย รองศาสตราจารย์ Ph.D. (Mechanical Engineering)   
วศ.ม. (วิศวกรรมอุตสาหการ)                                 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ)  

University of Wales, UK 
จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 
มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร์ 

2538 
2532 
2525 

3. นางสาวสุรังศ ีเดชเจริญ ผู้ช่วยศาสตราจารย์ Ph.D. (Mechanical Engineering) 
B.Eng. (Mechanical Engineering) 

Imperial College London, UK 
Imperial College London, UK 

2544 
2541 

4. นายจิรพงศ์ ลิม 
    

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ Ph.D. (Manufacturing Engineering  
        Systems) 
วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต)                    
วศ.บ. (วิศวกรรมการผลิต) 

Brunel University, UK 
 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ  

2544 
 

2538 
2534 

5. นายสิทธิพงค์ มหาธนบดี 
 

อาจารย์ ปรด. (เทคโนโลยีวัสดุ) 
วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต) 
วศ.บ. (วิศวกรรมการผลิต) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

2556 
2549 
2544 

* ประธานหลักสูตร 
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10. สถานที่จัดการเรียนการสอน 
 ภาควิชาวิศวกรรมการผลิต คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
 
11. สถานการณ์ภายนอกหรือการพัฒนาที่จ าเป็นต้องน ามาพิจารณาในการวางแผนหลักสูตร 
     11.1  สถานการณ์หรือการพัฒนาทางเศรษฐกิจ 
 เนื่องจากสถานการณ์ของโลกในปัจจุบันมีการเปลี่ยนแปลงอย่างรวดเร็วทางด้านเทคโนโลยี     
ท าให้ภาคอุตสาหกรรมของประเทศจ าเป็นต้องมีการปรับตัวและพัฒนาองค์กรให้ทันสมัยและทันต่อ            
การเปลี่ยนแปลงของเทคโนโลยี โดยน าองค์ความรู้ทางวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี นวัตกรรม การวิจัยและ
พัฒนา และเทคโนโลยีดิจิตอล มาใช้เพ่ือก่อให้เกิดการพัฒนาองค์กร โดยเฉพาะอย่างยิ่งในภาคอุตสาหกรรม
การผลิตทึ่ต้องการวิศวกรและบุคลากรที่มีประสบการณ์ มีความรู้ ความเชี่ยวชาญทางด้านวิศวกรรม     
การผลิตสมัยใหม่ นักบริหารจัดการการผลิตด้วยเทคโนโลยีสมัยใหม่ และนักวิจัยที่สามารถท าการวิจัยและ
พัฒนาเพ่ือปรับปรุงงานทางด้านวิศวกรรมการผลิตได้ ดังนั้นการพัฒนาบุคลากรในระดับปริญญาโทที่มี
ความรู้ในเชิงลึกทางด้านวิศวกรรมการผลิต และสามารถน าความรู้ทางด้านวิศวกรรมการผลิตสมัยใหม่ไป
ประยุกต์ใช้ จึงมีความส าคัญต่อการพัฒนาและสร้างความยั่งยืนให้กับองค์กร  สามารถแข่งขันอยู่ใน
ภาคอุตสาหกรรมที่มีการเปลี่ยนแปลงอย่างรวดเร็วได้ ซึ่งมีผลกระทบโดยตรงต่อการพัฒนาอุตสาหกรรม 
การผลิตของประเทศเป็นอย่างมาก  
     11.2  สถานการณ์หรือการพัฒนาทางสังคมและวัฒนธรรม 
  ในสังคมประเทศไทยสิ่งแวดล้อมมีส่วนผลักดันสนับสนุนให้คนเรียนสูงขึ้น ประกอบกับการพัฒนา
อย่างต่อเนื่องของภาคการผลิตในอุตสาหกรรม และการให้ความส าคัญต่อการพัฒนาองค์ความรู้และ
เทคโนโลยีนั้น ส่งผลอย่างมากต่อการเพ่ิมผลผลิตและโอกาสการแข่งขันในภาคอุตสาหกรรม ซึ่งจะส่งผลต่อ
คุณภาพชีวิตที่ดีขึ้น สร้างความมั่นคงให้กับทั้งประชากร ชุมชนและธุรกิจ การเปลี่ยนแปลงดังกล่าวท าให้
เกิดผลกระทบต่อสังคมและวัฒนธรรม รวมถึงการมีคุณธรรม จริยธรรม ดังนั้นหลักสูตรนี้ไม่เพียงแต่เน้นการ
สร้างบุคลากรที่มีความรู้เชิงสร้างสรรค์ ความสามารถเชิงสร้างสรรค์เท่านั้น แต่ยังเน้นให้มีการสร้างบุคลากร
ที่สามารถใช้ความรู้ ความสามารถ โดยค านึงผลกระทบที่มีต่อสังคมและวัฒนธรรม เพ่ือน าไปสู่การพัฒนา
เศรษฐกิจและสังคมอย่างยั่งยืน  
 
12. ผลกระทบจาก ข้อ 11.1 และ 11.2 ต่อการพัฒนาหลักสูตรและความเกี่ยวข้องกับพันธกิจของ     
มหาวิทยาลัย 
     12.1 การพัฒนาหลักสูตร 
  ภาควิชาวิศวกรรมการผลิต คณะวิศวกรรมศาสตร์  เห็นถึงความส าคัญในการพัฒนาหลักสูตรให้
ตอบสนองต่อสภาวการณ์ที่ เปลี่ยนไป เพ่ือรองรับการแข่งขันด้านธุรกิจอุตสาหกรรมและการพัฒนา
เศรษฐกิจและสังคมในปัจจุบันที่ให้ความส าคัญกับการพัฒนาองค์ความรู้ใหม่ด้านจัดการอุตสาหกรรมและ
เทคโนโลยีการผลิตเป็นอย่างมากทั้งภาคอุตสาหกรรม ภาคธุรกิจ และภาคการศึกษา เนื่องจากเป็นปัจจัย
หลักในการเพ่ิมศักยภาพขององค์กรในการแข่งขันบนเวทีการค้าโลกซึ่งมีการเปลี่ยนแปลงอย่างรวดเร็ว  
ดังนั้นการจัดการศึกษาจึงต้องปรับเปลี่ยนกระบวนทัศน์ รูปแบบ เทคนิคและวิธีการสอนเพ่ือให้สนองตอบ
ต่อการพัฒนาทรัพยากรมนุษย์และการแข่งขันของประเทศทั้งความก้าวหน้าด้านเทคโนโลยี การปรับตัวต่อ
การกระจายความรู้ การเชื่อมโยงข้อมูลความรู้ต่าง ๆ ที่เชื่อมถึงกันกันทั่วโลก  

ผู้ส าเร็จการศึกษาในหลักสูตรจะเป็นบุคลากรที่เป็นก าลังส าคัญในการถ่ายทอดความรู้  ทักษะ   
ในสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตอย่างมีประสิทธิภาพและประสิทธิผล โดยมุ่งเน้นการสร้างนวัตกรรมและ  
องค์ความรู้ใหม่เพ่ือตอบสนองต่อความต้องการของทุกภาคส่วนในยุคเศรษฐกิจและสังคมแห่งการเรียนรู้  
เพ่ือเป็นฐานในการพัฒนาเศรษฐกิจและอุตสาหกรรมของประเทศต่อไป  
     12.2  ความเกี่ยวข้องกับพันธกิจของมหาวิทยาลัย 
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  หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต มุ่งเน้นการพัฒนาคนให้เป็น 
ผู้มีความรู้ความสามารถทางวิชาการ สามารถแก้ปัญหาทางวิศวกรรมได้ในเชิงลึก และมีความสามารถ
ท างานร่วมกับผู้ อ่ืน สอดคล้องกับปรัชญาและพันธกิจของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้า          
พระนครเหนือ 
 
13.  ความสัมพันธ์กับหลักสูตรอื่นที่เปิดสอนในคณะ/ภาควิชาอื่นของมหาวิทยาลัย  
      13.1 กลุ่มวิชา/รายวิชาในหลักสูตรที่เปิดสอนโดยคณะ/ภาควิชา/หลักสูตรอื่น 
     ไม่มี 
  13.2 กลุ่มวิชา/รายวิชาในหลักสูตรที่เปิดสอนให้คณะ/ภาควิชา/หลักสูตรอื่นที่ต้องมาเรียน 
         ไม่มี 
  13.3  การบริหารจัดการ 
         ไม่มี 
 

หมวดที่ 2 ข้อมูลเฉพาะของหลักสูตร 
 
1. ปรัชญา ความส าคัญ และวัตถุประสงค์ของหลักสูตร 
     1.1 ปรัชญา 
  พัฒนาความรู้ด้านวิศวกรรมการผลิตให้ก้าวหน้าอย่างต่อเนื่องและยั่งยืน สร้างงานวิจัยและ      
องค์ความรู้พ้ืนฐานใหม่สู่ความเป็นเลิศด้านวิศวกรรมการผลิต 
 1.2 ความส าคัญ 
  1.2.1 เพ่ือสร้างมหาบัณฑิตที่มีความสามารถในการค้นคว้า แก้ปัญหาด้วยตนเอง และมีความรู้
วิชาการทางวิศวกรรมการผลิตขั้นสูง สามารถน าความรู้ไปใช้แก้ปัญหาในภาคอุตสาหกรรมได้ และมี
จรรยาบรรณในการประกอบวิชาชีพ 
  1.2.2 เพ่ือสร้างมหาบัณฑิตที่มีทักษะการคิดเชิงวิเคราะห์อย่างเป็นระบบ มีความคิดสร้างสรรค์ 
ตลอดจนมีความสามารถที่จะพัฒนาและท างานวิจัยทางเทคโนโลยีและวิศวกรรมการผลิต  มีคุณธรรม 
จริยธรรม มีวินัยใฝ่รู้ และมีความเข้าใจถึงความจ าเป็นที่จะต้องศึกษาค้นคว้าอย่างต่อเนื่อง รวมทั้งมีความ
รับผิดชอบต่อชุมชน สังคม และประเทศชาติ  
 
 
 1.3 วัตถุประสงค์ 
  ผลิตและพัฒนาวิศวกรที่มีความสามารถในการแก้ปัญหาการผลิตทั้งในระดับการบริหารจัดการและ
ระดับเครื่องมือ-เครื่องจักรอย่างครบถ้วน สามารถน าความรู้มาประยุกต์ใช้ในการแก้ปัญหาเชิงลึกได้ 
 1.4 จุดเด่นของหลักสูตร  
  มีวิชาเลือกที่หลากหลายและยืดหยุ่น เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถเลือกเรียนรายวิชาที่เหมาะสมและ
ครอบคลุมความรู้ส าหรับการท าวิจัยทางด้านวิศวกรรมการผลิตในปัจจุบันที่มีการเปลี่ยนแปลงไปอย่าง
รวดเร็วได้ ผู้ส าเร็จการศึกษาสามารถประยุกต์ใช้ความรู้ทางด้านคณิตศาสตร์ วิทยาศาสตร์ และวิศวกรรม
ต่าง ๆ กับงานทางด้านวิศวกรรมการผลิตได้ สามารถบ่งชี้และก าหนดปัญหาทางด้านวิศวกรรม 
ตั้งสมมติฐานและแก้ปัญหาได้ นอกจากนี้หลักสูตรเน้นให้ผู้เรียนสามารถค้นคว้าและเรียนรู้ได้ด้วยตนเอง มี
ทักษะในการออกแบบระเบียบวิธีวิจัย ด าเนินการวิจัย วิเคราะห์และแปลผลการวิจัยได้  
 1.5 ความคาดหวังของผลลัพธ์การเรียนรู้เมื่อสิ้นปีการศึกษา 

ปีการศึกษาที่ ความคาดหวังของผลลัพธ์การเรียนรู้เม่ือสิ้นปีการศึกษา 
1 - นักศึกษาสามารถค้นคว้าสืบหาข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับงานวิศวกรรมการผลิตและ
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เรียนรู้ได้ด้วยตนเอง 
- สามารถบ่งชี้ ก าหนดหัวข้อปัญหา วิเคราะห์ เพ่ือแก้ปัญหาเบื้องต้นทางวิศวกรรม

การผลิตและปัญหาอ่ืนที่เกี่ยวข้องเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตได้ 
2 - นักศึกษาสามารถออกแบบระเบียบวิธีวิจัย ด าเนินการวิจัย วิเคราะห์ผล แปลผล 

และสังเคราะห์ผลการวิจัย  
- นักศึกษาสามารถประเมินทรัพยากรที่ต้องใช้ในการด าเนินการแก้ปัญหาทาง

วิศวกรรมการผลิตและปัญหาอ่ืนที่เกี่ยวข้องได้  
- นักศึกษาสามารถใช้เครื่องมือทางวิศวกรรมทั้งฮาร์ดแวร์และซอร์ฟแวร์ที่ทันสมัย

ส าหรับการออกแบบและแก้ปัญหาในงานทางวิศวกรรมการผลิตได ้ 
- นักศึกษาสามารถน าเสนอ/สื่อสารผลการแก้ปัญหา/การวิจัยในรูปบทความหรือ

และการน าเสนอในทีป่ระชุมทางวิชาการได ้
 
2. แผนพัฒนาปรับปรุง 

แผนการพัฒนา/ปรับปรุง กลยุทธ ์ หลักฐาน/ตัวบ่งชี้ 
1. ปรับปรุงกระบวนการดูแล

นักศึกษาท่ีเข้ามาในระบบ 
- ภาควิชาจัดหาเครื่องมือและอุปกรณ์

เพื่อใช้ประกอบการเรยีนการสอน    
การทดลอง รวมถึงการใช้แหล่ง
ทรัพยากรจากภายนอกมหาวิทยาลัย 
- มีระบบอาจารย์ที่ปรึกษาท้ังในส่วนของ

การลงทะเบยีนและในส่วนของ
วิทยานิพนธ ์

- จ านวนนักศึกษาท่ีส าเร็จการศึกษา 
- จ านวนภาคเรียนเฉลี่ยที่นักศึกษาส าเรจ็

การศึกษา 
- จ านวนผลงานจากวิทยานิพนธ์ของ

นักศึกษาท่ีได้รับการตีพิมพ์ใน
วารสารวิชาการและเอกสาร         
การประชุมวิชาการ 
- ระดับความพึงพอใจของนักศึกษาที่

ส าเรจ็การศึกษาจากภาควิชาฯ 
2. พัฒนาหลักสตูรให้มีความ

หลากหลาย ทันสมยัและ
ยืดหยุ่น เพื่อผลิตบณัฑติให้
ตรงกับความต้องการของ
ตลาดแรงงาน สังคมและ
ผู้ใช้บัณฑิต 

- จัดให้มีวิชาเลือกให้เลือกเรียนตาม
ความสนใจ 
- ปรับปรุงหลักสูตรให้ทันสมยัโดย

ปรับปรุงหลักสูตรในทุก 5 ปี 
- ติดตามเครือข่ายศิษย์เก่าเพื่อประเมิน

ความต้องการของตลาดแรงงาน 

- เอกสารการปรับปรุงหลักสูตร 
- รายงานความต้องการจากผู้ใช้บัณฑิต 

3. กระตุ้นให้นักศึกษามีทักษะ
การคิด วิเคราะห์ อย่างเป็น
ระบบ ส่งเสรมิให้นักศึกษา
ได้พัฒนาศักยภาพการ
เรียนรู้และประยุกต์ใช้
ความรู้ที่ได้ให้เกิดประโยชน์
สูงสุด สามารถน าทักษะ
ดังกล่าวไปปรับใช้กับการ
ด าเนินชีวิต 

- จัดการเรียนการสอนให้มีท้ังภาคทฤษฎี
และปฏิบตัิ เพื่อให้นักศึกษามีทักษะ 
รู้จักคิด วิเคราะห์และแก้ปญัหาไดด้้วย
ตนเอง 
- จัดการเรียนการสอนโดยอาจารยผ์ู้สอน

ที่มีคุณวุฒิตามเกณฑ์มาตรฐาน 
- ส่งเสริมให้นักศึกษาได้มีการน าเสนอ

ผลงานผา่นเวทีการประชุมทางวิชาการ
ในระดับต่างๆ 

- เอกสารการปรับปรุงหลักสูตร 
- แบบสอบถามเพื่อประเมินความเห็น

ของผู้ เรี ยน เกี่ ย วกั บ การสอนของ
อาจารย์ 
- จ านวนการน าเสนอผลงานในงาน

ประชุมทางวิชาการ 
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หมวดที่ 3 ระบบการจัดการศึกษา การด าเนินการ และโครงสร้างของหลักสูตร 
 
1. ระบบการจัดการศึกษา 
    1.1 ระบบ 
   ระบบทวิภาค โดย 1 ปีการศึกษาแบ่งออกเป็น 2 ภาคการศึกษาปกติ 1 ภาคการศึกษาปกติ 
มีระยะเวลาศึกษาไม่น้อยกว่า 15 สัปดาห์ 
 1.2 การจัดการศึกษาภาคฤดูร้อน 
          ไม่มี 
    1.3 การเทียบเคียงหน่วยกิตในระบบทวิภาค 
          ไม่มี  
 
2. การด าเนินการหลักสูตร 
     2.1 วัน- เวลาในการด าเนินการเรียนการสอน 
          เวลาราชการ   วันจันทร์ – ศุกร์   เวลา   8.00 – 16.00 น. 
           วันจันทร์ – ศุกร์   เวลา  16.00 – 21.00 น. 
  นอกเวลาราชการ  วันเสาร์ – อาทิตย์  เวลา   9.00 – 16.00 น. 
      ภาคการศึกษาท่ี 1  เดือน มิถุนายน – กันยายน 
      ภาคการศึกษาท่ี 2 เดือน พฤศจิกายน – กุมภาพันธ์ 

2.2 คุณสมบัติของผู้เข้าศึกษา 
2.2.1 ส าเร็จการศึกษาในระดับปริญญาตรีและได้รับคุณวุฒิด้านวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต (วศ.บ) 

หรือวิทยาศาสตรบัณฑิต (วท.บ) หรือครุศาสตร์อุตสาหกรรมบัณฑิต (คอ.บ.) หรืออุตสาหกรรมศาสตร
บัณฑิต (อส.บ.) จากสถาบันอุดมศึกษาที่ส านักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษารับรองวิทยฐานะ หรือ
หลักสูตรอื่นโดยความเห็นชอบจากคณะกรรมการสอบคัดเลือกของภาควิชาวิศวกรรมการผลิต 

2.2.2 มีคุณสมบัติอ่ืน ๆ เป็นไปตามข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
ว่าด้วยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา  
 2.3 ปัญหาของนักศึกษาแรกเข้า 

2.3.1 นักศึกษามีพ้ืนฐานความรู้ทางวิชาการแตกต่างกันและไม่เข้าใจรายละเอียดหลักสูตร 
2.3.2 ไม่มีแนวทางท่ีชัดเจนว่าจะศึกษา/ท าวิทยานิพนธ์ในด้านใด 
2.3.3 นักศึกษามีข้อจ ากัดทางทักษะภาษาอังกฤษทางด้านการอ่าน การเขียนและการสื่อสาร  

   2.4 กลยุทธ์ในการด าเนินการเพื่อแก้ไขปัญหา / ข้อจ ากัดของนักศึกษาในข้อ 2.3   
  ก าหนดให้รายวิชาระเบียบวิธีวิจัยทางวิศวกรรมเป็นวิชาบังคับเพ่ือแนะแนวทางการศึกษาในระดับ
บัณฑิตศึกษา เพ่ิมความรู้ ฝึกทักษะการท าวิจัย และแนะน าให้นักศึกษาฝึกใช้ภาษาอังกฤษด้วยตนเองจาก
สื่อต่าง ๆ เช่น หนังสือ เวบไซต์ และวิดีโอออนไลน์ เป็นต้น นอกจากนี้ในการปรับปรุงหลักสูตรนี้ได้มี      
การเพ่ิมวิชาเลือกเพ่ือให้นักศึกษาสามารถเลือกเรียนในรายวิชาที่จ าเป็นต่อการท าวิทยานิพนธ์ 
  2.5 แผนการรับนักศึกษาและผู้ส าเร็จการศึกษา 
  แผน ก แบบ ก 2 

ระดับชั้นป ี
จ านวนนักศึกษาแต่ละปีการศึกษา (คน) 

2563 2564 2565 2566 2567 
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ปีที่ 1 20 20 20 20 20 
ปีที่ 2 - 20 20 20 20 
รวม 20 40 40 40 40 

บัณฑิตที่คาดว่าจะส าเร็จการศึกษา - 20 20 20 20 
    
 2.6 งบประมาณตามแผน 
          2.6.1 งบประมาณรายรับ 

รายละเอียดรายรับ 
ปีงบประมาณ 

2563 2564 2565 2566 2567 
ค่าบ ารุงการศึกษา 126,000 252000 252000 252000 252000 
ค่าลงทะเบียน 186,000 372,000 372,000 372,000 372,000 
ค่าพัฒนาวชิาการ 300,000 600,000 600,000 600,000 600,000 

รวมรายรับ 612,000 1,224,000 1,224,000 1,224,000 1,224,000 
   
2.6.2 งบประมาณรายจ่าย 

หมวดเงิน 
ปีงบประมาณ 

2563 2564 2565 2566 2567 
ก. งบด าเนินการ      
1. ค่าใช้จา่ยบุคลากร 8,863,200 9,749,500 10,724,500 11,796,900 12,976,600 
2. ค่าใช้จา่ยในการด าเนินการ      

2.1 ค่าตอบแทน -- -- -- -- -- 
2.2 ค่าใช้สอย 40,000 44,000 48,400 53,300 58,600 
2.3 ค่าวัสด ุ 30,000 33,000 36,300 40,000 44,000 

รวมค่าใช้จ่ายในการด าเนนิงาน 70,000 77,000 84,700 93,300 102,600 
รวม (ก) 9,003,200 9,903,500 10,893,900 11,983,500 13,181,800 

ข. งบลงทนุ      
ค่าครุภัณฑ์ 200,000 200,000 200,000 200,000 200,000 

รวม (ก) + (ข) 9,203,200 10,026,500 11,093,900 12,183,500 13,381,800 
จ านวนนักศึกษา 20 40 40 40 40 
ค่าใช้จ่ายต่อหัวนักศึกษา (บาท) 460,160 250,700 277,400 304,600 334,600 
หมายเหตุ ประมาณการเฉลี่ยคา่ใช้จ่ายในการผลติมหาบัณฑิตต่อหัวต่อปี (สูงสุด) 460,160  บาท  
              
    2.7 ระบบการศึกษา 
  แบบชั้นเรียน   
 2.8 การเทียบโอนหน่วยกิตรายวิชาและการลงทะเบียนเรียนข้ามมหาวิทยาลัย 
  เป็นไปตามข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ ว่าด้วยการศึกษาระดับ
บัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2560 และฉบับแก้ไขเพ่ิมเติม 
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3. หลักสูตรและอาจารย์ผู้สอน 
 3.1 หลักสูตร 
  3.1.1 จ านวนหน่วยกิตตลอดหลักสูตร  36  หน่วยกิต  
  3.1.2 โครงสร้างหลักสูตร 
   แผน ก แบบ ก 2 
    หมวดวิชาบังคับ    15 หน่วยกิต 
     วิชาบังคับ   3 หน่วยกิต 
     วิทยานิพนธ์   12 หน่วยกิต 
 
 
    หมวดวิชาเลือก          21 หน่วยกิต 
     วิชาบังคับเลือก     6 หน่วยกิต 
     วิชาเลือก   15 หน่วยกิต 
     รวมตลอดหลักสูตร        36  หน่วยกิต 
    

3.1.3 รายวิชาในแต่ละหมวดวิชาและจ านวนหน่วยกิต 
 หมวดวิชาบังคับ (Required Courses) 
 แผน ก แบบ ก 2  15 หน่วยกิต 

  - วิชาบังคับ  
รหัสวิชา ชื่อรายวิชา จ านวนหน่วยกิต (บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาค้นคว้าด้วยตนเอง) 
010225151 ระเบียบวิธีวิจัยและสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต 

(Research Methodology and Seminar in Production Engineering) 
3(3-0-6) 

- วิทยานิพนธ์  
รหสัวิชา ชื่อรายวิชา จ านวนหน่วยกิต  
010225101 วิทยานิพนธ์  

(Thesis) 
12 

  
 หมวดวิชาเลือก  (Electives) 

 แผน ก แบบ ก 2  21 หน่วยกิต 
  - วิชาบังคับเลือก  
   นักศึกษาต้องเลือกเรียน 6 หนว่ยกิต จากรายวิชาดังต่อไปนี้ 
รหัสวิชา ชื่อรายวิชา จ านวนหน่วยกิต (บรรยาย-ปฏิบัต-ิศึกษาค้นคว้าด้วยตนเอง) 
010225651 คณิตศาสตร์ประยุกต์ส าหรับงานวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม 

(Applied Mathematics for Science and Engineering) 
3(3-0-6) 

010225652 การพัฒนาขั้นตอนวิธีส าหรับการประยุกต์ใช้ในการผลิต 
(Algorithm Development for Manufacturing Applications) 

3(3-0-6) 
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รหัสวิชา ชื่อรายวิชา จ านวนหน่วยกิต (บรรยาย-ปฏิบัต-ิศึกษาค้นคว้าด้วยตนเอง) 
010225653 วิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ในงานวิศวกรรม 

(Finite Element Method in Engineering) 
3(3-0-6) 

010225654 ความน่าจะเป็นและสถิติศาสตร์ขั้นสูงส าหรับวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม 
(Advanced Probability and Statistics for Science and Engineering) 

3(3-0-6) 

010225655 ก าหนดการเชิงคณิตศาสตร์ 
(Mathematical Programming) 

3(3-0-6) 

010225656 การวิจัยการด าเนินการ 
(Operations Research) 

3(3-0-6) 

010225657 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ด้านวิศวกรรมการผลิต 1 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering I) 

3(3-0-6) 

010225658 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ด้านวิศวกรรมการผลิต 2 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering II) 

3(3-0-6) 

010225659 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ด้านวิศวกรรมการผลิต 3 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering III) 

3(3-0-6) 

 
 - วิชาเลือก  
  ส าหรับแผน ก แบบ ก 2 นักศึกษาสามารถเลือกเรียน 15 หน่วยกิต จากวิชาที่อยู่ใน 6 
กลุ่มวิชา ดังต่อไปนี้ โดยหารือความเหมาะสมกับอาจารย์ที่ปรึกษาและสามารถเลือกวิชาเลือกข้ามกลุ่มได้ 

1. กลุ่มวิชาการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมัติ 
2. กลุ่มวิชาวัสดุศาสตร์และกรรมวิธีการผลิต 
3. กลุ่มวิชาการข้ึนรูปโลหะ 
4. กลุ่มวิชาระบบการผลิต 
5. กลุ่มวิชาทางคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ทางวิศวกรรม 
6. กลุ่มวิชาอ่ืนที่เกี่ยวข้องกับงานทางวิศวกรรมการผลิต  

 
1. กลุ่มวิชาการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมัติ    
รหัสวิชา ชื่อรายวิชา จ านวนหน่วยกิต (บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาค้นคว้าด้วยตนเอง) 
010225202 การออกแบบเครื่องมือกล 

(Machine Tool Design) 
3(3-0-6) 

010225203 ระบบอัตโนมัติในการผลิต  
(Automation in Manufacturing) 

3(3-0-6) 

010225204 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและการผลิต  
(Computer Aided Design and Manufacturing)                                                                                  

3(3-0-6) 
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รหัสวิชา ชื่อรายวิชา จ านวนหน่วยกิต (บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาค้นคว้าด้วยตนเอง) 
010225205 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและงานวิศวกรรม 

(Computer Aided Design and Engineering) 
3(3-0-6) 

010225251 ระเบียบวิธีการออกแบบเชิงวิศวกรรม  
(Engineering Design Methodology) 

3(3-0-6) 

010225252 การจ าลองกระบวนการผลิต 
(Simulation in Manufacturing Process) 

3(3-0-6) 

010225253 เมคคาทรอนิกส์ส าหรับวิศวกรรมการผลิต  
(Mechatronics for Production Engineering) 

3(3-0-6) 

010225254 การเฝ้าระวังสภาวะการท างานของเครื่องจักรกลและสภาพของโครงสร้าง    
(Machine Condition and Structure Health Monitoring) 

3(3-0-6) 

010225255 ปัญญาประดิษฐ์ส าหรับอุตสาหกรรม 
(Artificial Intelligence for Industry) 

3(3-0-6) 

010225256 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมัติ 1 
(Selected Topic on Engineering Design and Automation System I) 

3(3-0-6) 

010225257 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมัติ 2 
(Selected Topic on Engineering Design and Automation System II) 

3(3-0-6) 

 
2. กลุ่มวิชาวัสดุศาสตร์และกรรมวิธีการผลิต 
รหัสวิชา ชื่อรายวิชา จ านวนหน่วยกิต (บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาค้นคว้าด้วยตนเอง) 
010225301 สมบัติเชิงการผลิตของวัสดุ  

(Manufacturing Properties of Materials) 
3(3-0-6) 

010225302 การกัดกร่อนของโลหะและการควบคุม  
(Metal Corrosion and Control) 

3(3-0-6) 

010225304 กรรมวิธีทางความร้อน  
(Heat Treatment) 

3(3-0-6) 

010225305 ทฤษฎีการตัดปาดผิวโลหะ 
(Metal Removal Theory) 

3(3-0-6) 

010225351 วิศวกรรมพลาสติก  
(Plastic Engineering) 

3(3-0-6) 

010225352 การวัดละเอียดทางมิติข้ันสูง 
(Advanced Dimensional Metrology) 

3(3-0-6) 

010225353 เทคโนโลยีการผลิตระดับไมโครและนาโน 
(Micro and Nano Manufacturing Technology) 

3(3-0-6) 

010225354 โลหะผงวิทยา  
(Powder Metallurgy) 

3(3-0-6) 

010225355 การทดสอบและตรวจสอบลักษณะของวัสดุ 
(Material Characterization and Testing) 

3(3-0-6) 
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รหัสวิชา ชื่อรายวิชา จ านวนหน่วยกิต (บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาค้นคว้าด้วยตนเอง) 
010225356 การผลิตแบบเติมเนื้อวัสดุ 

(Additive Manufacturing) 
3(3-0-6) 

010225357 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านวัสดุศาสตร์และกรรมวิธีการผลิต 1 
(Selected Topic on Materials Science and Manufacturing 
Processes I) 

3(3-0-6) 

010225358 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านวัสดุศาสตร์และกรรมวิธีการผลิต 2 
(Selected Topic on Materials Science and Manufacturing 
Processes II) 

3(3-0-6) 

 
3. กลุ่มวิชาการขึ้นรูปโลหะ 
รหัสวิชา ชื่อรายวิชา จ านวนหน่วยกิต (บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาค้นคว้าด้วยตนเอง) 
010225401 สภาพยืดหยุ่นเชิงวิศวกรรม 

(Engineering Elasticity) 
3(3-0-6) 

010225402 สภาพพลาสติกเชิงวิศวกรรม 
(Engineering Plasticity) 

3(3-0-6) 

010225403 การวิเคราะห์การข้ึนรูปโลหะ 
(Metal Forming Analysis) 

3(3-0-6) 

010225404 กลศาสตร์การขึ้นรูปโลหะแผ่น 
(Mechanics of Sheet Metal Forming) 

3(3-0-6) 

010225405 ทฤษฎีการรีดโลหะ 
(Theory of Metal Rolling) 

3(3-0-6) 
 

010225406 วิศวกรรมแม่พิมพ์ 
(Die Engineering) 

3(3-0-6) 

010225451 ความสามารถในการขึ้นรูปได้ของโลหะแผ่น  
(Formability of Sheet Metal) 

3(3-0-6) 

010225452 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการขึ้นรูปโลหะ 1 
(Selected Topic on Metal Forming I) 

3(3-0-6) 

010225453 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการขึ้นรูปโลหะ 2 
(Selected Topic on Metal Forming II) 

3(3-0-6) 

 
4. กลุ่มวิชาระบบการผลิต 
รหัสวิชา ชื่อรายวิชา จ านวนหน่วยกิต (บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาค้นคว้าด้วยตนเอง) 
010225501 ระบบผู้เชี่ยวชาญในการผลิต 

(Expert Systems in Manufacturing) 
3(3-0-6) 

010225503 ระบบการผลิตขั้นสูง 
(Advanced Manufacturing System) 

3(3-0-6) 
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รหัสวิชา ชื่อรายวิชา จ านวนหน่วยกิต (บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาค้นคว้าด้วยตนเอง) 
010225504 การบริหารคุณภาพ 

(Quality Management) 
3(3-0-6) 

010225505 การวิเคราะห์และออกแบบระบบการผลิต 
(Production System Analysis and Design) 

3(3-0-6) 

010225506 ความน่าเชื่อถือของระบบและการบ ารุงรักษา 
(System Reliability and Maintenance) 

3(3-0-6) 

010225507 การบริหารการปฏิบัติการ 
(Operations Management) 

3(3-0-6) 

010225551 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านระบบการผลิต 1 
(Selected Topic on Manufacturing Systems I) 

3(3-0-6) 

010225552 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านระบบการผลิต 2 
(Selected Topic on Manufacturing Systems II) 

3(3-0-6) 

 
5. กลุ่มวิชาทางคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ทางวิศวกรรม 
รหัสวิชา ชื่อรายวิชา จ านวนหน่วยกิต (บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาค้นคว้าด้วยตนเอง) 
010225651 คณิตศาสตร์ประยุกต์ส าหรับงานวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม 

(Applied Mathematics for Science and Engineering) 
3(3-0-6) 

010225652 การพัฒนาขั้นตอนวิธีส าหรับการประยุกต์ใช้ในการผลิต 
(Algorithm Development for Manufacturing Applications) 

3(3-0-6) 

010225653 วิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ในงานวิศวกรรม 
(Finite Element Method in Engineering) 

3(3-0-6) 

010225654 ความน่าจะเป็นและสถิติศาสตร์ขั้นสูงส าหรับวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม 
(Advanced Probability and Statistics for Science and Engineering) 

3(3-0-6) 

010225655 ก าหนดการเชิงคณิตศาสตร์ 
(Mathematical Programming) 

3(3-0-6) 

010225656 การวิจัยการด าเนินการ 
(Operations Research) 

3(3-0-6) 

010225657 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ด้านวิศวกรรมการผลิต 1 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering I) 

3(3-0-6) 

010225658 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ด้านวิศวกรรมการผลิต 2 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering II) 

3(3-0-6) 

010225659 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ด้านวิศวกรรมการผลิต 3 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering III) 

3(3-0-6) 
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6. กลุ่มวิชาอ่ืนที่เกี่ยวข้องกับงานทางวิศวกรรมการผลิต 
รหัสวิชา ชื่อรายวิชา จ านวนหน่วยกิต (บรรยาย-ปฏิบัติ-ศึกษาค้นคว้าด้วยตนเอง) 
010225751 ไตรโบโลยีอุตสาหกรรม  

(Industrial Tribology) 
3(3-0-6) 

010225752 การจัดการโลจิสติกส์และห่วงโซ่อุปทาน  
(Logistic and Supply Chain Management) 

3(3-0-6) 

010225753 การศึกษาด้วยตนเองและการแก้ปัญหาในโรงงานอุตสาหกรรมขนาดเล็ก  
(Independent Study and Problem Solving in SMEs) 

3(3-0-6) 

010225754 เรื่องคัดเฉพาะทางที่เกี่ยวข้องกับวิศวกรรมการผลิต 1 
(Selected Topic on Production Engineering I) 

3(3-0-6) 

010225755 เรื่องคัดเฉพาะทางที่เกี่ยวข้องกับวิศวกรรมการผลิต 2 
(Selected Topic on Production Engineering II) 

3(3-0-6) 

 
 3.1.4 แผนการศึกษา 
 แผน ก แบบ ก 2  

ปีท่ี 1 ภาคการศึกษาที่ 1 
รหัสวิชา ชื่อรายวิชา จ านวนหน่วยกิต  
010225151 ระเบียบวิธีวิจัยและสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต 

(Research Methodology and Seminar in Production Engineering) 
3(3-0-6) 

0102256xx วิชาบังคับเลือก 
(Restricted Elective) 

3(3-0-6) 

010225xxx วิชาเลือก 
(Elective Subject) 

3(3-0-6) 

010225xxx วิชาเลือก 
(Elective Subject) 

3(3-0-6) 

 รวม   12   หน่วยกิต  
 

ปีท่ี 1 ภาคการศึกษาที่ 2 
รหัสวิชา ชื่อรายวิชา จ านวนหน่วยกิต  
0102256xx วิชาบังคับเลือก 

(Restricted Elective) 
3(3-0-6) 

010225xxx วิชาเลือก 
(Elective Subject) 

3(3-0-6) 

010225xxx วิชาเลือก  
(Elective Subject) 

3(3-0-6) 

010225101 วิทยานิพนธ์  
(Thesis) 

3 

 รวม   12   หน่วยกิต  
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ปีท่ี 2 ภาคการศึกษาที่ 1 
รหัสวิชา ชือ่รายวิชา จ านวนหน่วยกิต  
010225xxx วิชาเลือก 

(Elective Subject) 
3(3-0-6) 

010225101 วิทยานิพนธ์  
(Thesis) 

3 

 รวม   6   หน่วยกิต  
 

ปีท่ี 2 ภาคการศึกษาที่ 2 
รหัสวิชา ชื่อรายวิชา จ านวนหน่วยกิต 
010225101 วิทยานิพนธ์  

(Thesis) 
6 

 รวม   6   หน่วยกิต  
  
 3.1.5  ค าอธิบายรายวิชา 
010225101 วิทยานิพนธ์ 

(Thesis) 
12 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 นักศึกษาต้องท าวิทยานิพนธ์เรื่องที่น่าสนใจในหัวข้อที่เกี่ยวข้องกับวิศวกรรมการผลิต 

โดยได้รับค าแนะน าจากอาจารย์ที่ปรึกษาที่ได้รับการแต่งตั้งจากบัณฑิตวิทยาลัย นักศึกษา
ต้องปฏิบัติตามกฎและข้อบังคับท่ีก าหนดโดยภาควิชาและบัณฑิตวิทยาลัยอย่างเคร่งครัด  

 Students are required to conduct a research related to their interest on 
the topics of production engineering under supervision of advisors 
appointed by Graduate College. Rules and regulations for undertaking 
thesis set by students’ department and Graduate College must be 
observed strictly. 
 

010225151 ระเบียบวิธีวิจัยและสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต 
(Research Methodology and Seminar in Production Engineering) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 แนวโน้มงานวิจัยในปัจจุบันทางวิศวกรรมการผลิตและสาขาวิชาที่ เกี่ยวข้อง 

กระบวนการวิจัย การอภิปรายและฝึกการตั้งปัญหาการวิจัย การออกแบบการวิจัย        
การเขียนข้อเสนอโครงการและรายงานการวิจัย 

 Research trend in production engineering and related fields; research 
process; discussion and practice of research problem formulation; research 
design; proposal and report writing. 

010225202 การออกแบบเครื่องมือกล 3(3-0-6) 
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(Machine Tool Design) 
 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 การออกแบบเครื่องมือกลสมัยใหม่  ระบบจับยึดชิ้น งาน เครื่องมือวัดพิกัด             

การวิเคราะห์ด้วยหลักการจลนศาสตร์และพลศาสตร์ของเครื่องจักร การออกแบบระบบ
ขับเคลื่อนเชิงเส้นและเชิงมุม การออกแบบระบบควบคุมเครื่องมือกลแบบหลายแนวแกน 
การประยุกต์ใช้ซีเอดีและซีเออีในการออกแบบ การวิเคราะห์และทดสอบแบบจ าลอง 

 Modern machine tool design; jigs-fixture; coordinate measuring 
machine; analytical approach for kinematics and dynamics of machinery; 
design of linear and angular driver and driven system; multi-axis motion 
controller system; application of CAD/CAE in design; analysis and modeling 
testing. 

 
010225203 ระบบอัตโนมัติในการผลิต  

(Automation in Manufacturing) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 ระบบควบคุม การควบคุมแบบวงรอบปิด โครงสร้างและวิธีการประมวลผลของ

ไมโครโปรเซสเซอร์ การควบคุมแบบล าดับส าหรับระบบไฟฟ้า นิวแมติกและไฮดรอลิก 
อุปกรณ์ควบคุมลอจิกแบบโปรแกรมได้ การประยุกต์ใช้ในการผลิต 

 Control system; closed loop control; structure and processing method 
of microprocessor; sequential control for electrical, pneumatic and 
hydraulic system; programmable logic controller; application in 
manufacturing. 
 

010225204 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและการผลิต  
(Computer Aided Design and Manufacturing)                                                                                  

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 วิธีสร้างแบบจ าลองเชิงวัตถุ  ฮาร์ดแวร์และซอฟต์แวร์ส าหรับซี เอดี /ซี เอเอ็ม           

การเชื่อมต่อระหว่างซี เอดี /ซี เอเอ็ม การรวมซี เอดี /ซี เอเอ็มเข้าในระบบการผลิต          
การวางแผนและค านวณทางเดินของเครื่องมือ การส่งถ่ายข้อมูลระหว่างเครื่อง
คอมพิวเตอร์และเครื่องมือกลซีเอ็นซี การเตรียมการก่อนผลิตจริงโดยใช้ข้อมูลจากซีเอดี/ซี
เอเอ็ม 

 Object modeling method; hardware and software for CAD/CAM; 
CAD/CAM interface; CAD/CAM integration to manufacturing system; tool 
path planning and computing; data transfer between a computer and CNC-
machine tools; CAD/CAM data for production preparation. 
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010225205 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและงานวิศวกรรม 

(Computer Aided Design and Engineering) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 วิธีสร้างแบบจ าลองวัตถุ การสร้างตาข่ายและการเตรียมการที่จ าเป็นส าหรับ        

การวิเคราะห์ซีเออี การจัดการระบบแฟ้มข้อมูลส าหรับซีเอดีและซีเออี การวิเคราะห์
เชิงกลและการจ าลองด้วยซีเออี การเปรียบเทียบระหว่างผลจากการจ าลองด้วยซีเออีกับ
วิธีมาตรฐาน 

 Object modeling method; meshing and necessary preparation for CAE 
analysis; file system management for CAD and CAE; mechanical analysis 
and simulation using CAE; comparison between CAE simulation result and 
conventional method. 

 
 

  
010225251 ระเบียบวิธีการออกแบบเชิงวิศวกรรม 

(Engineering Design Methodology) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 ระบบผลิตภัณฑ์และบริการเพ่ือความยั่งยืน ทฤษฎีและระเบียบวิธีการออกแบบ 

แนวทางในการออกแบบเชิงวิศวกรรมอย่างเป็นระบบ การแปลงหน้าที่เชิงคุณภาพ (QFD) 
การออกแบบเพ่ือการปรับแต่ง การออกแบบแบบมอดูล่าร์ ทฤษฎีการแก้ปัญหาเชิง
ประดิษฐ์คิดค้น การออกแบบเพื่อความคงทน และการจัดการการออกแบบ 

 Sustainable product and service system; design theory and 
methodology; systematic approach to engineering design; quality function 
deployment (QFD); adaptable design; modular design; theory of inventive 
problem solving (TRIZ); robust design; design management. 

 
010225252 การจ าลองกระบวนการผลิต 

(Simulation in Manufacturing Process) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 เทคนิคการจ าลองไฟไนต์ เอลิ เมนต์ การวิเคราะกระบวนการผลิต การสร้าง

แบบจ าลองวัสดุ การสร้างแบบจ าลองของกรรมวิธีการแปรรูปวัสดุ การสร้างฐานข้อมูล
สมบัติวัสดุส าหรับสร้างแบบจ าลอง สมการคอนสติตูทีฟ แบบจ าลองเชิงค านวณส าหรับ
การออกแบบเครื่องมือและแม่พิมพ์ 

 Finite element simulation technique; analysis of manufacturing process; 
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material modeling; modeling of material processing; material property 
acquisition for modeling; constitutive equation; computational model for 
tool and die design. 

 
010225253 เมคคาทรอนิกส์ส าหรับวิศวกรรมการผลิต 

(Mechatronics for Production Engineering) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 วงจรไฟฟ้าและองค์ประกอบ อุปกรณ์กึ่งตัวน า วงจรขยายเชิงด าเนินการ ระบบ

ควบคุมและการตอบสนอง วงจรดิจิตอล การโปรแกรมไมโครคอนโทรลเลอร์ เซนเซอร์ 
แอคชูเอเตอร์ หุ่นยนต์ 

 Electric circuit and component; semiconductor; operational amplifier; 
control system and response; digital circuit; microcontroller programming; 
sensor; actuator; robot. 

 
010225254 การเฝ้าระวังสภาวะการท างานของเครื่องจักรกลและสภาพของโครงสร้าง 

(Machine Condition and Structure Health Monitoring) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 เทคโนโลยีเซนเซอร์ที่ใช้ในระบบการเฝ้าระวัง การเชื่อมต่อระหว่างเซนเซอร์กับ

คอมพิวเตอร์ ความผิดปกติของสัญญาณและการปรับสภาวะสัญญาณ การวิเคราะห์
สัญญาณทั้ งรูปแบบสัญญาณและรูปแบบพารามิ เตอร์  การวิ เคราะห์สัญญาณ              
การสั่นสะเทือน การวิเคราะห์สัญญาณเสียง ระบบการเฝ้าระวังด้วยอะคูสติกส์อิมิสชันส์ 
การรวมสัญญาณจากเซนเซอร์หลายชนิด  การเรียนรู้ของเครื่องและการรู้จ าแบบ       
การคาดการณ์อายุการใช้งานและการบ ารุงรักษาระบบ 

 Sensor technology for monitoring system; interfacing between sensor 
and computer; signal aliasing and improvment; signal based and parameter 
based analysis; vibration signal analysis; sound signal analysis; acoustic 
emission monitoring system; multiple sensor fusion; machine learning and 
pattern recognition; lifetime estimation and system maintenance 

010225255 ปัญญาประดิษฐ์ส าหรับอุตสาหกรรม  
(Artificial Intelligence for Industry 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 ประวัติและค าจ ากัดความของปัญญาประดิษฐ์ ขั้นตอนวิธีค้นหา ระบบผู้เชี่ยวชาญ 

โครงข่ายประสาทเทียม ขั้นตอนวิธีทางพันธุกรรม ตรรกศาสตร์ฟัสซี่ การมองเห็นของ
เครื่องจักร การประมวลผลภาพ การประยุกต์ใช้งานปัญญาประดิษฐ์ในงานอุตสาหกรรม
การผลิต 
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 History and definition of artificial intelligence; search algorithm; expert 
system; artificial neural network; genetic algorithm; fuzzy logic; machine 
vision; image processing; application of artificial intelligence for 
manufacturing. 

 
010225256 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมัติ 1 

(Selected Topic on Engineering Design and Automation System I) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 เป็นวิชาหรือกลุ่มของวิชาทางวิศวกรรมการผลิตที่เกี่ยวกับการออกแบบเชิงวิศวกรรม

และระบบอัตโนมัติ หรือสาขาที่เกี่ยวข้องที่ได้รับความสนใจในปัจจุบัน และมีเนื้อหาวิชา
แตกต่างจากวิชา 010225257  

 
 
 
 

A combination of production engineering topics relating to engineering 
design and automation system of current interest with the different topic 
from 010225257. 
 

010225257 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมัติ 2 
(Selected Topic on Engineering Design and Automation System II) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 เป็นวิชาหรือกลุ่มของวิชาทางวิศวกรรมการผลิตที่เกี่ยวกับการออกแบบเชิงวิศวกรรม

และระบบอัตโนมัติ หรือสาขาที่เกี่ยวข้องที่ได้รับความสนใจในปัจจุบัน และมีเนื้อหาวิชา
แตกต่างจากวิชา 010225256 

 A combination of production engineering topics relating to engineering 
design and automation system of current interest with the different topic 
from 010225256. 

010225301 สมบัติเชิงการผลิตของวัสดุ  
(Manufacturing Properties of Materials) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 สมบัติเชิงกลและเชิงกายภาพของวัสดุ การพิจารณาทางด้านโลหะวิทยา วัสดุอโลหะ 

สมบัติที่ส าคัญของวัสดุในกรรมวิธีการผลิต ผลกระทบของกรรมวิธีการผลิตที่มีต่อสมบัติ
ของวัสดุ 

 Mechanical and physical property of material; metallurgical 
consideration; non-metallic material; important property of material in 
manufacturing process; effect of manufacturing process on property of 
material. 
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010225302 การกัดกร่อนของโลหะและการควบคุม  
(Metal Corrosion and Control) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 อุณหพลศาสตร์และจลนพลศาสตร์ของการกัดกร่อนทางไฟฟ้าเคมี ดับเบิลเลเยอร์ 

ศักย์ไฟฟ้าของอิเล็คโทรด สมการของเนิร์นสท์ แผนภาพศักย์ไฟฟ้า -พีเอช ทฤษฎี
ศักย์ไฟฟ้าผสม เส้นโค้งโพลาไรเซชัน ชนิดของการกัดกร่อน หลักการของการควบคุม    
การกัดกร่อน การเลือกใช้วัสดุ สารยับยั้งการกัดกร่อน การเคลือบผิว การป้องกันแบบ
คาโทดและแอโนด 

 Thermodynamics and kinetics of electrochemical corrosion; double 
layer; electrode potential; Nernst’s equation; potential-pH diagram; mixed 
potential theory; polarization curve; form of corrosion; principle of 
corrosion control; material selection; inhibitor; coating; cathodic and anodic 
protection. 
 

010225304 กรรมวิธีทางความร้อน  
(Heat Treatment) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 สมบัติและการแบ่งชนิดของเหล็กกล้า หลักการของกรรมวิธีทางความร้อน           

การชุบแข็งแบบมาร์เทมเปอริ่ง ออสเทมเปอริ่ง คาร์บุไรซิ่ง อุปกรณ์ส าหรับกรรมวิธี      
ทางความร้อน การควบคุมกระบวนการ การควบคุมคุณภาพและประเด็นด้านความ
ปลอดภัย 

 Property and classification of steel; heat treatment principles, 
martempering, austempering, carburizing; heat treatment equipment; 
process control; quality control and safety issue. 

 
010225305 ทฤษฎีการตัดปาดผิวโลหะ 

(Metal Removal Theory) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 การเกิดเศษตัด กลศาสตร์ของการตัดโลหะ เรขาคณิตของเครื่องมือตัด การวิเคราะห์

และลักษณะทางอุณหภาพของการตัดโลหะ ไดนาโมเมทรี วัสดุเครื่องมือ การสึกหรอและ
อายุใช้งานของเครื่องมือ สภาพตัดปาดผิวได้ของโลหะ งานวิจัยทางกระบวนการตัดปาด
ผิวโลหะ 

 
 

Chip formation; mechanic of metal cutting; cutting tool geometry; 
analysis and thermal aspect of metal cutting; dynamometry; tool material; 
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wear and tool life; machinability of metal; research in metal removal 
process. 
 

010225351 วิศวกรรมพลาสติก  
(Plastic Engineering) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 พฤติกรรมวิสโคอีลาสติกของพลาสติก ของไหลและการไหลของพลาสติกเหลว 

เครื่องมือที่ใช้ในการหาสมบัติการไหลของพลาสติกเหลว การวิเคราะห์การไหลของ  
พลาสติกเหลว  การบวมตัวของพลาสติกเหลว  การเอ็กซ์ทรูชั่น  การเป่าภาชนะกลวง 
การเป่าถุงและการฉีด 

 Viscoelastic behaviour of plastic; fluid and flow of plastic melt; 
instrument for plastic melt flow property; the analysis of plastic melt flow; 
swelling of plastic melt; extrusion, blow molding; blow film and injection. 

010225352 การวัดละเอียดทางมิติข้ันสูง 
(Advanced Dimensional Metrology) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 ความไม่แน่นอนในการวัด ความผิดพลาดในการวัดมิติ การก าหนดขนาดและพิกัด  

ความเผื่อเชิงเรขาคณิต การวัดขนาด การวัดมุม การวัดค่าพิกัดและรูปทรง การวัดรูปทรง
ของเกลียวและเฟือง 

 Uncertainty in measurement; error in dimensional measurement; 
geometry dimensioning and tolerancing; linear measurement; angular 
measurement; coordinate and form measurement; thread and gear 
measurement. 

 
010225353 เทคโนโลยีการผลิตระดับไมโครและนาโน 

(Micro and Nano Manufacturing Technology) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 กระบวนการผลิตชิ้นงานระดับไมโครและนาโน การตัดและการเจาะขนาดเล็ก การใช้

เลเซอร์ อีดีเอ็ม การปั๊มขึ้นรูปด้วยความร้อน การฉีดพลาสติก ลิโทกราฟีและเทคโนโลยี
ฟิล์มบาง กระบวนการผลิตสมัยใหม่ 

 Manufacturing process of micro and nano component; micro cutting 
and drilling; laser process; EDM; hot embossing; plastic injection molding; 
lithography and thin-film technology; modern process. 
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010225354 โลหะผงวิทยา  
(Powder Metallurgy) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 การผลิตและการตรวจสอบลักษณะผงโลหะ การปรับปรุงผงโลหะ  เทคโนโลยี       

การขึ้นรูปและท าให้แข็งแรง การอัดขึ้นรูปด้วยแม่พิมพ์ การอัดขึ้นรูปทุกทิศทาง          
การอัดขึ้นรูปผงแบบไดนามิค กระบวนการซินเตอริ่ง กระบวนการอัดขึ้นรูปร้อน การฉีด
ขึ้นรูปผง การพัฒนาของโครงสร้างจุลภาค การด าเนินงานหลังการซินเตอริ่ง การควบคุม
คุณภาพ เทคนิคโลหะผงวิทยาขั้นสูง 

 Metal powder production and characterization; metal powder 
treatment; shaping and consolidation technologies; die compaction; 
isostatic compaction; dynamic powder compaction; sintering process; hot 
consolidation; powder injection molding; microstructure development;  
secondary operation; quality control; advanced powder metallurgical 
technique. 

 
010225355 การทดสอบและตรวจสอบลักษณะของวัสดุ 

(Material Characterization and Testing) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 เทคนิคการทดสอบและตรวจสอบคุณลักษณะของวัสดุ การตรวจสอบโครงสร้าง

จุลภาคและองค์ประกอบของวัสดุ การเลือกใช้เทคนิคการตรวจสอบลักษณะที่เหมาะสม 
การเตรียมชิ้นงาน การแปลผลการตรวจสอบลักษณะเนื้อและผิววัสดุ 

 Material characterization and testing technique; evaluation of 
microstructure and composition of material; appropriate selection of 
characterization technique; sample preparation; interpretion of result of 
bulk and surface material characterization. 

 
010225356 การผลิตแบบเติมเนื้อวัสดุ  

(Additive Manufacturing) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 กระบวนการผลิตแบบเติมเนื้อวัสดุในรูปแบบเส้น แบบผง แบบแผ่น และแบบ

ของเหลว พารามิเตอร์ในการออกแบบกระบวนการผลิตแบบเติมเนื้อวัสดุที่เกี่ยวข้องกับ
กระบวนการอัดผ่านขึ้นรูป การหลอมเติมเนื้อวัสดุ (เอฟดีเอ็ม) สเตอริโอลิโทกราฟฟ่ี     
(เอสแอลเอ) การขึ้นรูปด้วยแสงดิจิตอล (ดีแอลพี) การขึ้นรูปด้วยการหลอมผงวัสดุด้วย
เลเซอร์   (เอสแอลเอส)  กระบวนการสมัยใหม่ที่ ใช้เทคโนโลยีเลเซอร์การผลิตที่มี     
ความละเอียดสูงส าหรับชิ้นส่วนระดับไมโครและนาโน 
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 Additive Manufacturing (AM) processes from different forms such as 
filament, powder, sheet, liquid; design and process parameters in additive 
manufacturing involving material extrusion, fused deposition modeling 
(FDM), stereolithgraphy (SLA), digital light processing (DLP), selective laser 
sintering (SLS); modern process using laser technology; high-precision 
manufacturing for micro- and nano- fabrication. 

 
010225357 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านวัสดุศาสตร์และกรรมวิธีการผลิต 1 

(Selected Topic on Materials Science and Manufacturing 
Processes I) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 เป็นวิชาหรือกลุ่มของวิชาทางวิศวกรรมการผลิตที่เกี่ยวกับวัสดุศาสตร์และกรรมวิธี

การผลิต หรือสาขาที่เก่ียวข้องที่ได้รับความสนใจในปัจจุบัน และมีเนื้อหาวิชาแตกต่างจาก
วิชา 010225358 

 A combination of production engineering topics relating to material 
science and manufacturing processes of current interests with the different 
topic from 010225358. 

 
010225358 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านวัสดุศาสตร์และกรรมวิธีการผลิต 2 

(Selected Topic on Materials Science and Manufacturing 
Processes II) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 เป็นวิชาหรือกลุ่มของวิชาทางวิศวกรรมการผลิตที่เกี่ยวกับวัสดุศาสตร์และกรรมวิธี

การผลิต หรือสาขาที่เก่ียวข้องที่ได้รับความสนใจในปัจจุบัน และมีเนื้อหาวิชาแตกต่างจาก
วิชา 010225357 

 A combination of production engineering topics relating to materials 
science and manufacturing processes of current interests with the different 
topic from 010225357. 

 
010225401 สภาพยืดหยุ่นเชิงวิศวกรรม 

(Engineering Elasticity) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 การวิเคราะห์ความเค้นและความเครียด ทฤษฎีสภาพยืดหยุ่น การดัดของคาน การบิด 

ปัญหาสมมาตรรอบแกน แผ่นและเปลือกบาง ภาระเข้มข้นและความเข้มข้นของความเค้น 
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สภาพพลาสติก 
 Analysis of stress and strain; elasticity theory; bending of beam; torsion; 

axi-symmetric problem; plate and shell; concentrated load and stress 
concentration; plasticity. 

 
010225402 สภาพพลาสติกเชิงวิศวกรรม 

(Engineering Plasticity) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 ความเค้น ความเครียด เกณฑ์การครากของโลหะ ความสัมพันธ์ระหว่างความเค้นกับ

ความเครียด ลักษณะของการท าให้แข็งด้วยความเครียด การวิเคราะห์การดัดแบบ
ยืดหยุ่น-พลาสติก การบิด ปัญหาสมมาตรรอบแกน การสูญเสียเสถียรภาพพลาสติก 
ทฤษฎีสนามสลิปไลน์และการประยุกต์ 

 Stress; strain; yield criteria of metals; plastic stress-strain relation; strain 
hardening characteristic; analysis of elastic-plastic; bending; torsion; axi-
symmetric problem; plastic instability; slip-line field theory and application. 

010225403 การวิเคราะห์การข้ึนรูปโลหะ 
(Metal Forming Analysis) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 ความเค้นและความเครียด พฤติกรรมพลาสติกและเกณฑ์การคราก การท าให้แข็ง

ด้วยความเครียด สภาพไร้เสถียรภาพพลาสติก อัตราเครียดและอุณหภูมิ งานในอุดมคติ        
การวิเคราะห์แท่งแบน การวิเคราะห์ขอบเขตบน การวิเคราะห์สนามสลิปไลน์ เรขาคณิต
ของบริเวณการเปลี่ยนรูป การดัด แอนไอโซทรอปีของสภาพพลาสติก การดึงขึ้นรูป             
การดึงขึ้นรูปซ้ า การรูด แผนภาพขีดจ ากัดการขึ้นรูปบนพ้ืนฐานความเครียดและความเค้น 
การอัดขึ้นรูป การข้ึนรูปด้วยแรงดันของเหลว การทดสอบความสามารถในการขึ้นรูปโลหะ
แผ่น 

 Stress and strain; plastic behavior and yield criteria; strain hardening; 
plastic instability; strain rate and temperature; ideal work, slab analysis; 
upper bound analysis; slip-line field analysis; deformation zone geometry; 
bending; plastic anisotropy; drawing; redrawing; ironing; forming limit 
diagrams based on strain and stress; stamping; hydroforming; sheet metal 
formability test. 
 

010225404 กลศาสตร์การขึ้นรูปโลหะแผ่น 
(Mechanics of Sheet Metal Forming) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
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 ทฤษฎีการไหลพลาสติก พฤติกรรมทางกลของการเสียรูปในโลหะแผ่น การวิเคราะห์
การเปลี่ยนรูปโลหะแบบความเค้นในระนาบ การวิเคราะห์การเพรสขึ้นรูปอย่าง ง่าย      
ความไม่มีเสถียรภาพของโหลดและการฉีกขาด การดัดแผ่นโลหะ การวิเคราะห์การดีด      
ตัวกลับ การวิเคราะห์เปลือกบางกลม พฤติกรรมการไหลแบบพลาสติกของการดึงขึ้นรูป
ลึกและการดึงยึดขึ้นรูป การวิเคราะห์สภาพแรงดัดและแรงดึงร่วมกันของแผ่นโลหะ    
การเปลี่ยนรูปทางกลของกระบวนการขึ้นรูปด้วยแรงดันของเหลว 

 Plastic flow theory; mechanical behavior of sheet metal deformation;  
deformation analysis of sheet metal in plane stress; simplified stamping 
analysis; load instability and tearing; bending of metal sheet; springback 
analysis; circular shell analysis; plastic flow behavior of deep drawing and 
stretching; analysis of combined bending and tension of metal sheet; 
mechanical deformation of hydroforming. 

010225405 ทฤษฎีการรีดโลหะ 
(Theory of Metal Rolling) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 การเปลี่ยนรูปถาวรของโลหะ กลศาสตร์การรีดโลหะ ความดัน แรงบิด ก าลังที่ใช้ใน

การรีด ลูกรีดและแรงที่ได้รับ การรีดร้อน หลักการออกแบบวิธีการรีด การออกแบบลูกรีด
และสถานีรีด ความแข็งแรงรับภาระของลูกรีดที่อุณหภูมิสูง 

 Plastic deformation of metal; principle and mechanics of metal rolling, 
rolling pressure, torque, power in rolling, roll and permissible load; hot 
rolling; principles of rolling pass design; design of roll and rolling station; 
strength of roll at high temperature. 
 

010225406 วิศวกรรมแม่พิมพ์ 
(Die Engineering) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 กระบวนการผลิตชิ้นส่วนโลหะแผ่น การวางแผนกระบวนการผลิตแม่พิมพ์เพรสขึ้นรูป 

วัสดุท าแม่พิมพ์ แม่พิมพ์ตัด แม่พิมพ์ดัด แม่พิมพ์ขึ้นรูป แม่พิมพ์ต่อเนื่อง แม่พิมพ์ผสม 
แม่พิมพ์เคลื่อนย้ายชิ้นงาน แม่พิมพ์ราคาถูก การออกแบบแม่พิมพ์ส าหรับระบบอัตโนมัติ 
แม่พิมพ์ขนาดใหญ่ส าหรับชิ้นงานที่มีรูปร่างไม่ปกติ การบ ารุงรักษาแม่พิมพ์ ระบบป้องกัน
แม่พิมพ์ ความปลอดภัยในการเพรสขึ้นรูป การใช้ระเบียบวิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ช่วยในการ
วิเคราะห์การออกแบบแม่พิมพ์ 

 Processing of sheet metal part; process planning for presswork tooling; 
material for die making; die engineering; cutting die; bending die; forming 
dies; progressive die; compound and combination die; transfer die; low-
cost die; die design for automation; large die for irregular shape; die 
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maintenance; die protection system; safety in press working; finite element 
method for die design. 

 
010225451 ความสามารถในการขึ้นรูปได้ของโลหะแผ่น  

(Formability of Sheet Metal) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 
 

ประเภทเหล็กกล้ าใน อุตสาหกรรมยานยนต์  สมบั ติทางกลของโลหะแผ่น              
แอนไอโซโทรปีของสภาพพลาสติก การค านวณสัมประสิทธิ์แอนไอโซโทรปี การทดสอบ
ทางกลส าหรับเกณฑ์การครากและการทดสอบเชิงประลอง การประยุกต์ใช้เกณฑ์      
การครากด้วยระเบียบวิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ การทดสอบการขึ้นรูปได้ของโลหะแผ่น และ  
การทดสอบเชิงประลอง แผนภาพขีดจ ากัดการขึ้นรูปบนพ้ืนฐานความเครียดและความ
เค้น การประยุกต์ใช้ด้วยระเบียบวิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ในอุตสาหกรรมยานยนต์ 

 Classification of steel in automotive industry; mechanical property of 
metal sheet; plastic anisotropy; determination of anisotropic coefficient; 
mechanical test for yield criteria and experimental test; application of yield 
criteria by finite element method; formability test on sheet metal forming 
and experimental test; forming limit diagram based on strain and stress; 
application of finite element method in automotive industry. 

 
010225452 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการขึ้นรูปโลหะ 1 

(Selected Topic on Metal Forming I) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 เป็นวิชาหรือกลุ่มของวิชาทางวิศวกรรมการผลิตที่เกี่ยวกับเทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ 

หรือสาขาที่เกี่ยวข้องที่ได้รับความสนใจในปัจจุบัน และมีเนื้อหาวิชาแตกต่างจากวิชา 
010225453 

 A combination of production engineering topics relating to metal 
forming technology of current interests with the different topic from 
010225453. 
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010225453 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการขึ้นรูปโลหะ 2 
(Selected Topic on Metal Forming II) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 เป็นวิชาหรือกลุ่มของวิชาทางวิศวกรรมการผลิตที่เกี่ยวกับเทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ 

หรือสาขาที่เกี่ยวข้องที่ได้รับความสนใจในปัจจุบัน และมีเนื้อหาวิชาแตกต่างจากวิชา 
010225452 

 A combination of production engineering topics relating to metal 
forming technology of current interests with the different topic from 
010225452. 
 

010225501 ระบบผู้เชี่ยวชาญในการผลิต 
(Expert Systems in Manufacturing) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 ระบบและเทคโนโลยีผู้เชี่ยวชาญ การเก็บรวบรวมองค์ความรู้ ตัวแทนองค์ความรู้ 

ตรรกะและฐานความรู้ ระบบฐานข้อมูลผู้เชี่ยวชาญ ระบบผู้เชี่ยวชาญแบบตรรกะโดยใช้
โปรลอก เครื่องมือสร้างระบบผู้เชี่ยวชาญ การพัฒนาระบบผู้เชี่ยวชาญ ระบบผู้เชี่ยวชาญ         
แบบกระจาย ระบบผู้เชี่ยวชาญแบบกรณีและตัวแบบ การประยุกต์ใช้ในการผลิต 

 Expert system and technology; knowledge acquisition; knowledge 
representation; logic and knowledge base; expert database system; logic-
based expert system using PROLOG; expert system building tool; expert 
system development; distributed expert system; case-based and model-
based expert system; manufacturing application. 
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010225503 ระบบการผลิตขั้นสูง 
(Advanced Manufacturing System) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 ชนิดของระบบการผลิต การวางแผนและควบคุมการผลิต ระบบฐานข้อมูลในการผลิต 

ระบบโลจิสติกส์ การบ ารุงรักษาแบบป้องกัน การควบคุมคุณภาพการผลิต ระบบการผลิต
แบบยืดหยุ่น ระบบการผลิตแบบหน่วยย่อย ระบบการผลิตแบบรวม การบริหาร      
ทรัพยากรมนุษย์ในระบบการผลิตขั้นสูง งานวิจัยปัจจุบันในระบบการผลิต 

 Type of manufacturing system; production planning and control; 
database system in manufacturing; logistic system; preventive 
maintenance; manufacturing quality control; flexible manufacturing system; 
cellular manufacturing system; integrated manufacturing system; human 
resource management in advanced manufacturing system; current research 
in manufacturing system. 

 
010225504 การบริหารคุณภาพ 

(Quality Management) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 แนวคิดคุณภาพ แนวทางเพ่ือให้ได้มาตรฐานคุณภาพ ความต้องการของระบบควบคุม

คุณภาพ ต้นทุนคุณภาพและรางวัล มาตรฐานไอเอสโอ 9000 เครื่องมือควบคุมคุณภาพ 7 
ชนิด อุปกรณ์ช่วยแก้ปัญหาชนิดอ่ืน การสุ่มตัวอย่างและการควบคุมกรรมวิธี 

 Quality concept; approach to quality standardization; quality control 
system requirement, quality cost and rewards; ISO 9000 standard; seven 
quality control tools; other problem solving aids; sampling and process 
control. 
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010225505 การวิเคราะห์และออกแบบระบบการผลิต  
(Production System Analysis and Design) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 การวิเคราะห์ ออกแบบ และด าเนินงานอย่างมีระบบ อันตรกิริยาระหว่างปัจจัยทาง

เทคนิค เศรษฐกิจ และบุคคล 
 Analysis, design and systematic operation; interactions between 

technical, economical and human factor. 
 

010225506 ความน่าเชื่อถือของระบบและการบ ารุงรักษา 
(System Reliability and Maintenance) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 แนวความคิดในการปรับปรุงค่าความน่าเชื่อถือของระบบ การค านวณค่าระยะเวลา

เฉลี่ยระหว่างการช ารุด (เอ็มทีบีเอฟ) การค านวณค่าเฉลี่ยระยะเวลาในการซ่อมและ
บ ารุงรักษา (เอ็มทีทีอาร์) ทฤษฎีการบ ารุงรักษาแผนใหม่ การวิเคราะห์ค่าใช้จ่ายตลอด
วงจรชีวิตเครื่องจักร (แอลซีเอ) แนวคิดการบ ารุงรักษาแบบมุ่งความน่าเชื่อถือเป็น
ศูนย์กลาง (อาร์ซีเอ็ม) การประยุกต์ใช้วิธีลีน-ทีโรเทคโนโลยีเพ่ือให้มีค่าใช้จ่ายตลอดวงจร
ชีวิตต่ าที่สุด (แอลซีซี) 

 Concept of reliability improvement; calculation of mean time between 
failure (MTBF) and mean time to repair (MTTR); modern maintenance 
theory; life cycle analysis (LCA) for machinery; Reliability-Centered-
Maintenance (RCM) concept; lean and terotechnology application for 
minimum life cycle cost (LCC). 

 

010225507 การบริหารการปฏิบัติการ 
(Operations Management) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 กลยุทธ์ของการปฏิบัติการ การบริหารกระบวนการ การบริหารคุณภาพ การจัดการ

สถานที่ ท าเลที่ตั้งและสภาพแวดล้อมการท างาน การตัดสินใจในระบบการผลิต 
 Operation strategy; process management; quality management; 

location, facility and layout management; decision in various aspects of 
manufacturing system. 
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010225551 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านระบบการผลิต 1 
(Selected Topic on Manufacturing Systems I) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 เป็นวิชาหรือกลุ่มของวิชาทางวิศวกรรมการผลิตที่เกี่ยวกับระบบการผลิต หรือสาขาที่

เกี่ยวข้องที่ได้รับความสนใจในขณะนั้นและมีเนื้อหาวิชาแตกต่างจากวิชา 010225552 
 A combination of production engineering topics relating to 

manufacturing system of current interests with the different topic from 
010225552. 

 
010225552 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านระบบการผลิต 2  

(Selected Topic on Manufacturing Systems II) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 เป็นวิชาหรือกลุ่มของวิชาทางวิศวกรรมการผลิตที่เกี่ยวกับระบบการผลิต หรือสาขาที่

เกี่ยวข้องที่ได้รับความสนใจในขณะนั้นและมีเนื้อหาวิชาแตกต่างจากวิชา 010225551 
 A combination of production engineering topics relating to 

manufacturing system of current interests with the different topic from 
010225551. 

 
010225651 คณิตศาสตร์ประยุกต์ส าหรับวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม 

(Applied Mathematics for Science and Engineering) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 พีชคณิตเชิงเส้น ปริภูมิ เวกเตอร์ การแปลงเชิงเส้น เมทริกซ์ ตัวแปรเชิงซ้อน           

การแปลงลาปลาซ การแปลงฟูเรียร์ สมการเชิงอนุพันธ์สามัญ สมการเชิงอนุพันธ์ย่อย 
และการประยุกต์ใช้เทคนิคทางคณิตศาสตร์ในการผลิต 

 
 
 
 

Linear algebra; vector space; linear transform; matrix; complex 
variables; Laplace transform; Fourier transform; ordinary differential 
equation; partial differential equation; application of mathematical 
technique in manufacturing. 
 
 

010225652 การพัฒนาขั้นตอนวิธีส าหรับการประยุกต์ใช้ในการผลิต 
(Algorithm Development for Manufacturing Applications) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
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 วิศวกรรมซอฟต์แวร์ โครงสร้างข้อมูล เทคนิคการสร้างและการจ าลองปัญหา        
การออกแบบขั้นตอนวิธี การค้นหาแบบแจงกรณี ปัญหาเชิงการจัด เทคนิคการค้นหาและ
จัดเรียงอย่างรวดเร็ว 

 Software engineering; data structure; problem formation and modeling 
techniques; algorithm design; exhaustive search; combinatorial problem; 
fast search and sorting techniques. 

 

010225653 วิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ในงานวิศวกรรม 
(Finite Element Method in Engineering) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 วิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ ผลเฉลยของสมการไฟไนต์เอลิเมนต์ กระบวนงานส าหรับการสร้าง

เอลิเมนต์อันดับสูง   และเอลิเมนต์ไอโซพาราเมตริก     การประยุกต์ใช้โปรแกรมไฟไนต์
เอลิเมนต์ 

 Finite element method; solution of finite element equation; general 
procedure for higher order and isoparametric element formation; 
application of finite element program. 
 

010225654 ความน่าจะเป็นและสถิติศาสตร์ขั้นสูงส าหรับวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม 
(Advanced Probability and Statistics for Science and Engineering) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 หลักการการแก้ปัญหาเชิงสถิติ การวิเคราะห์ข้อมูลเชิงปริมาณและสถิติพรรณนา    

การอนุมานเชิงสถิติ การวิเคราะห์การถดถอย การวิเคราะห์ความแปรปรวนหนึ่งตัวแปร
และหลายตัวแปร การวิเคราะห์ความแปรปรวนร่วมเกี่ยว เซตและทฤษฎีความน่าจะเป็น 
การสร้างแบบจ าลองความน่าจะเป็นของตัวแปรสุ่มในกระบวนการเฟ้นสุ่ม การประยุกต์ใช้
ทฤษฎีความน่าจะเป็นและสถิติศาสตร์ในการผลิต 

 Principles of statistical problem solving; quantitative data analysis and 
descriptive statistics; statistical inference; regression analysis; univariate and 
multivariate analysis of variance; analysis of covariance; sets and 
probability theory; probabilistic modeling of random variable in stochastic 
process; application of probability theory and statistics in manufacturing. 

010225655 ก าหนดการเชิงคณิตศาสตร์ 
(Mathematical Programming) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
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 การสร้างแบบจ าลองทางคณิตศาสตร์เพ่ือการแก้ปัญหาค่าเหมาะสุด ก าหนดการเชิง
เส้น ก าหนดการแบบเลขจ านวนเต็ม ปัญหาโครงข่าย เทคนิคการค้นหาค าตอบ 

 Mathematical modeling for optimization problems; linear programming; 
integer programming; network problems; search technique. 

 
010225656 การวิจัยการด าเนินการ  

(Operations Research) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 การสร้างแบบจ าลองทางคณิตศาสตร์ การประยุกต์ใช้ก าหนดการเชิงเส้น ปัญหา     

การขนส่ง ปัญหาการจัดสรรงาน ปัญหาโครงข่าย ปัญหาสินค้าคงคลัง การประยุกต์ใช้ใน
อุตสาหกรรม 

 Mathematical modeling; application of linear programming; 
transportation problem; assignment problem; network problem; inventory 
problem; industrial application. 

 
010225657 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ด้านวิศวกรรมการผลิต 1 

(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering I) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 การบรรยาย สัมมนา การค้นคว้าด้วยตนเอง หรือการศึกษาในสาขาเฉพาะทางด้าน

คณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ในวิศวกรรมการผลิต ที่มี เนื้อหาแตกต่างจากวิชา 
010225658 และ 010225659 

 Lecture, seminar, independent investigation or study in selected area of 
mathematics and computers in production engineering with the different 
topics from 010225658 and 010225659. 
 
 
 

010225658 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ด้านวิศวกรรมการผลิต 2 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering II) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 การบรรยาย สัมมนา การค้นคว้าด้วยตนเอง หรือการศึกษาในสาขาเฉพาะทางด้าน

คณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ในวิศวกรรมการผลิต ที่มี เนื้อหาแตกต่างจากวิชา 
010225657 และ 010225659 
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 Lecture, seminar, independent investigation or study in selected area of 
mathematics and computers in production engineering with the different 
topics from 010225657 and 010225659. 

 
010225659 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ด้านวิศวกรรมการผลิต 3 

(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering III) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 การบรรยาย สัมมนา การค้นคว้าด้วยตนเอง หรือการศึกษาในสาขาเฉพาะทางด้าน

คณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ในวิศวกรรมการผลิต ที่มี เนื้อหาแตกต่างจากวิชา 
010225657 และ 010225658 

 Lecture, seminar, independent investigation or study in selected area of 
mathematics and computers in production engineering with the different 
topics from 010225657 and 010225658. 
 

010225751 ไตรโบโลยีอุตสาหกรรม  
(Industrial Tribology) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 ลักษณะเฉพาะและการวัดผิวสัมผัส ทฤษฎีของความเสียดทาน การหล่อลื่นและ      

การสึกหรอ ไตรโบโลยีในงานโลหะ การออกแบบ การทดสอบ และการจ าลองเชิง       
ไตรโบโลยีของชิ้นส่วนเครื่องจักรกล 

 Surface characteristic and measurement; principle theory of friction; 
lubrication and wear; tribology in metal works; tribological design, test, and 
simulation of machine component. 

010225752 การจัดการโลจิสติกส์และห่วงโซ่อุปทาน  
(Logistic and Supply Chain Management) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 หลักการจัดการโลจิสติกส์ และห่วงโซ่อุปทาน บทบาทของโลจิสติกส์ในเศรษฐกิจและ

องค์กร องค์ประกอบของโลจิสติกส์ และห่วงโซ่อุปทาน การวางแผน การปฏิบัติงานและ   
การควบคุม การไหลของวัสดุและสารสนเทศ ต้นทุนและการประเมินสมรรถนะของ         
โลจิสติกส์ ตัวแบบและกระบวนการออกแบบห่วงโซ่อุปทาน การประเมินสมรรถนะของ
ห่วงโซ่อุปทาน กรณีศึกษาของการขนส่งย้อนกลับ 

 Principle of logistic and supply chain management; the role of logistic 
in economic and organization; component of logistic and supply chain; 
planning implementing and control; material flow and logistics information 
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flow; logistics cost; logistic performance measurement; model of supply 
chain; design process in supply chain; supply chain performance 
measurement; case study of reverse logistic. 

 
010225753 การศึกษาด้วยตนเองและการแก้ปัญหาในโรงงานอุตสาหกรรมขนาดเล็ก  

(Independent Study and Problem Solving in SMEs) 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 บรรยาย สัมมนา การสืบค้นหรือการศึกษาด้วยตนเองในโรงงานอุตสาหกรรมขนาด

เล็ก เน้นการแจกแจงปัญหาอย่างเป็นระบบ การทดลองเพ่ือค้นหาค าตอบและการลงมือ
ปฏิบัติจริงด้วยโครงงานจริงจากอุตสาหกรรม ซึ่งอาจจะเกี่ยวข้องกับหัวข้อวิทยานิพนธ์
ของนักศึกษา 

 Lecture, seminar, and independent investigation or study in small 
manufacturing enterprise; focused on systematically formulating the 
problem; conducting experiment to find the solution; receive hand-on 
experience through real-world project from SMEs directly related to 
student's thesis. 

 
 

010225754 เรื่องคัดเฉพาะทางที่เกี่ยวข้องกับวิศวกรรมการผลิต 1 
(Selected Topic on Production Engineering I) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 เป็นวิชาหรือกลุ่มของวิชาทางวิศวกรรมการผลิตหรือรายวิชาที่ได้รับความสนใจใน

ขณะนั้นและมีเนื้อหาวิชาแตกต่างจากวิชา 010225711 
 A combination of production engineering or topic of current interest 

with the different topic from 010225711. 
 

010225755 เรื่องคัดเฉพาะทางที่เกี่ยวข้องกับวิศวกรรมการผลิต 2 
(Selected Topic on Production Engineering II) 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 Prerequisite : None 
 เป็นวิชาหรือกลุ่มของวิชาทางวิศวกรรมการผลิตหรือรายวิชาที่ได้รับความสนใจใน

ขณะนั้นและมีเนื้อหาวิชาแตกต่างจากวิชา 010225710 
 A combination of production engineering or topic of current interest 

with the different topic from 010225710. 
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3.2  ชื่อ นามสกุล ต าแหน่งและคุณวุฒิของอาจารย์ 
  3.2.1 อาจารย์ประจ าหลักสูตร 

 
ล าดับ 

ที ่ ชื่อ-สกุล คุณวุฒิ (สาขาวิชา) สถาบันทีส่ าเร็จการศึกษา 
ปี พ.ศ. ที่

ส าเร็จ
การศึกษา 

ต าแหน่ง 
ทางวิชาการ 

ผลงานทาง
วิชาการ  

(การค้นคว้าวิจัย 
หรือการแต่ง

ต ารา) 

ภาระการสอน 
(ชั่วโมง/สัปดาห์) 

ท่ีมีอยู่แล้ว 
ท่ีจะมีใน

หลักสูตรนี ้

1 นายสุเทพ บุตรดี Ph.D. (Manufacturing Engineering) 
ค.อ.ม. (เทคโนโลยีเครื่องกล) 
ค.อ.บ. (เครื่องกล) 

Queensland University of Technology, Australia 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ  
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ  

2541 
2532 
2527 

รองศาสตราจารย์ หน้า 86 6 6 

2 นายสุรพล ราษฎร์นุ้ย  
 

Ph.D. (Mechanical Engineering)               
วศ.ม. (วิศวกรรมอุตสาหการ)                      
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ)  

University of Wales, United Kingdom 
จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 
มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร์ 

2538 
2532 
2525 

รองศาสตราจารย์ หน้า 86 6 6 

3 นางสาวสุรังศี เดชเจริญ  Ph.D. (Mechanical Engineering)  
B.Eng. (Mechanical Engineering) 

Imperial College London, United Kingdom  
Imperial College London, United Kingdom 

2544 
2541 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ หน้า 87 6 6 

4 นายจิรพงศ์ ลิม   
      

Ph.D. (Manufacturing Engineering    
        Systems) 
วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต)                    
วศ.บ. (วิศวกรรมการผลิต) 

Brunel University, United Kingdom 
 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ  
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

2544 
 

2538 
2534 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ หน้า 87 6 6 

5 นายสิทธิพงค์ มหาธนบดี ปรด. (เทคโนโลยีวัสดุ)  
วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต) 
วศ.บ. (วิศวกรรมการผลิต) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

2556 
2549 
2544 

อาจารย์ หน้า 88 6 6 
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  3.2.1 อาจารยป์ระจ าหลักสูตร (ต่อ) 
 

ล าดับ 
ที ่ ชื่อ-สกุล คุณวุฒิ สาขาวิชาเอก สถาบันทีส่ าเร็จการศึกษา 

ปี พ.ศ. ที่
ส าเร็จ

การศึกษา 

ต าแหน่ง 
ทางวิชาการ 

ผลงานทาง
วิชาการ 

(การค้นคว้าวิจัย 
หรือการแต่ง

ต ารา) 

ภาระการสอน 
(ชั่วโมง/สัปดาห์) 

ท่ีมีอยู่แล้ว 
ท่ีจะมีใน

หลักสูตรนี ้

6 นางอุบลรัตน์ หวังรักษดีสกุล ปร.ด. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
วศ.ม. (วิศวกรรรมอุตสาหการ) 
วท.บ. (วัสดุศาสตร์) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 
จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 

2557 
2534 
2527 

รองศาสตราจารย์ หน้า 88 6 6 

7 นางศิริพร ดาวพิเศษ M.Eng. (Material Engineering) 
วท.บ. (วัสดุศาสตร์) 

California State Polytechnic University, USA 
จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 

2529 
2525 

รองศาสตราจารย์ หน้า 89 6 6 

8 นายแสนสด พานิช วศ.ด. (การขึ้นรูปโลหะ) 
วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต) 
วศ.บ. (วิศวกรรมการผลิต)  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ  
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ    

2558 
2547 
2541 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ หน้า 89 6 6 

9 นายพรศักดิ์ ศรีสังสิทธิสันติ Ph.D. (Mechanical Engineering) 
M.Eng. (Mechanical Engineering) 
B.Eng. (Mechanical Engineering) 

Purdue University, USA 
Purdue University, USA 
University of Wisconsin-Madison, USA 

2554 
2550 
2548 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ หน้า 90 6 3 

10 นางสาวนิรมล เรืองพยุงศักดิ์ Dr.-Ing. (Mechatronics) 
วท.ม. (วิศวกรรมไฟฟ้า) (หลักสูตร  
        นานาชาติ) 
วศ.บ. (วิศวกรรมไฟฟ้า) (หลักสูตร 
        นานาชาติ) 

University of Siegen, Germany 
มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์ 
 
มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์ 

2549 
2545 

 
2542 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ หน้า 90 6 3 
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3.2.1 อาจารยป์ระจ าหลักสูตร (ต่อ) 
 

ล าดับ 
ที ่ ชื่อ-สกุล คุณวุฒิ สาขาวิชาเอก สถาบันทีส่ าเร็จการศึกษา 

ปี พ.ศ. ที่
ส าเร็จ

การศึกษา 

ต าแหน่ง 
ทางวิชาการ 

ผลงานทาง
วิชาการ 

(การค้นคว้าวิจัย 
หรือการแต่ง

ต ารา) 

ภาระการสอน 
(ชั่วโมง/สัปดาห์) 

ท่ีมีอยู่แล้ว 
ท่ีจะมีใน

หลักสูตรนี ้

11 นายนพรัตน สีมวง Ph.D. (Mechanical Engineering) 
วท.ม. (วิศวกรรมการผลิต)  
        (หลักสูตรนานาชาติ)   
วศ.บ. (วิศวกรรมการผลิต)  

The University of Sheffield, United Kingdom 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

2559 
2549 

 
2546 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ หน้า 91 6 6 

12 นายวิษณุ จิตวิริยะ Ph.D. (Mechanical Information 
        Science and Technology)  
วศ.ม. (วิศวกรรมไฟฟ้า) 
วศ.บ. (วิศวกรรมไฟฟ้า) 

Kyushu Institute of Technology, Japan 
 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

2559 
 

2554 
2552 

อาจารย์ หน้า 92 6 6 

13 นายณัฐวุฒิ จันทร์ทอง Ph.D. (Industrial Engineering) 
วศ.ม. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
อส.บ. (เทคโนโลยีขนถ่ายวัสดุ) 

Institut Polytechnique de Grenoble, France 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

2552 
2543 
2541 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ หน้า 93 6 6 

14 นายรามิล เกศวรกุล ปร.ด. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
วศ.ม. (วิศวกรรมยานยนต์) 
        (หลักสูตรนานาชาติ) 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

2558 
2553 

 
2548 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ หน้า 93 6 3 

15 นายอมรพันธุ์ พันธุ์โอภาส Ph.D. (Mechanical Information  
        Science and Technology) 
วท.ม. (วิทยาการหุ่นยนต์และระบบ 
        อัตโนมัติ)  
วท.บ. (ฟิสิกส์อิเล็กทรอนิกส์)  

Kyushu Institute of Technology, Japan 
 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 
 
มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์ 

2555 
 

2551 
 

2547 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์ หน้า 93 6 6 
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3.2.2 อาจารยผ์ู้สอน  
 

ล าดับ 
ที ่ ชื่อ-สกลุ คุณวุฒิ สาขาวิชาเอก สถาบันทีส่ าเร็จการศึกษา 

ปี พ.ศ. ที่
ส าเร็จ

การศึกษา 

ต าแหน่ง 
ทางวิชาการ 

ผลงานทาง
วิชาการ 

(การค้นคว้าวิจัย 
หรือการแต่ง

ต ารา) 

ภาระการสอน 
(ชั่วโมง/สัปดาห์) 

ท่ีมีอยู่แล้ว 
ท่ีจะมีใน

หลักสูตรนี ้

1 นางสาวเพ็ญศิริ ทองผดุง
โรจน์ 

Ph.D. (Mechanical Engineering) 
M.Sc. (Advanced Manufacturing  
        and Automation) 
B.Eng. (Mechanical Engineering) 

University of Bristol, United Kingdom 
University of Bristol, United Kingdom 
 
University of Edinburgh, United Kingdom 

2545 
2540 

 
2539 

รองศาสตราจารย์ หน้า 94 6 6 

2 นางสาวละอองดาว  
         เตชะวิญญูธรรม 

วศ.ด.  (วิศวกรรมเครื่องกล) 
         (หลักสูตรนานาชาติ) 
วศ.ม.  (วิศวกรรมวัสดุและการผลิต) 
         (หลักสูตรนานาชาติ) 
วศ.บ.  (วิศวกรรมการผลิต) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

2562 
 

2558 
 

2555 

อาจารย์ หน้า 94 6 6 
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4. องค์ประกอบเกี่ยวกับประสบการณ์ภาคสนาม (การฝึกงาน หรือสหกิจศึกษา) 
    4.1  มาตรฐานผลการเรียนรู้ของประสบการณ์ภาคสนาม 
       ไม่มี 
  4.2  ช่วงเวลา 
       ไม่มี 

4.3 การจัดเวลาและตารางสอน 
ไม่มี 
 

5. ข้อก าหนดเกี่ยวกับการท าโครงการหรืองานวิจัย 
 นักศึกษาจะต้องจัดท าวิทยานิพนธ์ภายใต้การดูแลให้ค าปรึกษาจากอาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์ 
หัวข้อวิทยานิพนธ์ที่เลือกขึ้นมาจัดท าวิทยานิพนธ์จะต้องแสดงถึงความรู้ความสามารถของนักศึกษาในการ
น าเอาความรู้ทางวิศวกรรมการผลิตมาใช้ในการวิเคราะห์และแก้ปัญหาได้ เพ่ือให้เกิดองค์ความรู้ใหม่  
ส าหรับนักศึกษาที่เลือกศึกษาในแผน ก แบบ ก 2 ต้องท าวิจัย โดยการลงทะเบียนวิทยานิพนธ์ตามที่
ก าหนดในหลักสูตรและเป็นไปตามข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ ว่าด้วย
การศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2560 และฉบับแก้ไขเพ่ิมเติม 
 5.1  ค าอธิบายโดยย่อ 
 เป็นการศึกษาค้นคว้าและพัฒนาองค์ความรู้ขึ้นด้วยตนเอง ภายใต้การดูแลของคณะกรรมการและ
อาจารย์ที่ปรึกษา มีการเก็บข้อมูล การวิเคราะห์ การสรุปผล เพ่ือน าผลการวิจัยไปประยุกต์ใช้ในการ
พัฒนาองค์กร โดยศึกษาในหัวข้อที่เก่ียวข้องกับภาควิชาวิศวกรรมการผลิต 
 5.2  มาตรฐานผลการเรียนรู้ 
  นักศึกษามีศักยภาพในการเรียนรู้ด้วยตนเอง สามารถคิดและวิเคราะห์ปัญหาอย่างเป็นระบบและมี
หลักการ สามารถประยุกต์ใช้ศาสตร์ทั้งทางภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติด้านวิศวกรรมการผลิต ได้ สามารถ
วิเคราะห์ผล สรุป เสนอแนะ และน าเสนอผลงานที่ชัดเจนและเป็นประโยชน์ต่อผู้สนใจได้ ทั้งนี้เกณฑ์การ
ส าเร็จการศึกษาให้เป็นไปตามข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ ว่าด้วย
การศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2560 และฉบับแก้ไขเพ่ิมเติม  
 5.3 ช่วงเวลา 
  นักศึกษาควรเริ่มเตรียมการจัดท าวิทยานิพนธ์ตั้งแต่ปีที่ 1 ภาคการศึกษาที่ 2 ไปจนกระทั่ง
ด าเนินการสอบป้องกันวิทยานิพนธ์เสร็จสิ้นในปีที่ 2 ภาคการศึกษาท่ี 2   
 5.4 จ านวนหน่วยกิต 
  12 หน่วยกิต 
 
 
 5.5 การเตรียมการ 
  (1) ภาควิชาฯ จัดให้มีรายวิชาระเบียบวิธีวิจัยและสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิตเป็นวิชาบังคับ 
เพ่ือให้นักศึกษาได้เรียนรู้วิธีการท าวิจัยจากคณาจารย์ในภาควิชาฯ และวิทยากรที่มีประสบการณ์ และเป็น
การส่งเสริมให้นักศึกษาสามารถเสนอโครงร่างและสอบหัวข้อวิทยานิพนธ์ได้ภายในภาคการศึกษาที่ 2 
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  (2) นักศึกษาแผน ก แบบ ก 2 ที่จะท าวิทยานิพนธ์จะต้องผ่านรายวิชาตามข้อบังคับมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ ว่าด้วยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2560 และฉบับแก้ไข
เพ่ิมเติม อาจารย์ที่ปรึกษาจะให้ค าแนะน าและค าปรึกษาแก่นักศึกษาในการวางแผนการศึกษาให้
สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ เพ่ือน าไปสู่การบรรลุเป้าหมายของการศึกษาวิจัย อีกทั้งยังสามารถให้ความ
ช่วยเหลือ และแนะน าประเด็นการแก้ไขปัญหาในสถานการณ์ต่าง ๆ ที่เกิดขึ้น ก่อนเริ่มท าวิทย านิพนธ์ 
นักศึกษาจะต้องผ่านการประเมินการสอบโครงร่างวิทยานิพนธ์โดยคณะกรรมการที่ภาควิชาฯ แต่งตั้ง 
 5.6 กระบวนการประเมินผล 
  เป็นไปตามข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ ว่าด้วยการศึกษาระดับ
บัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2560 และฉบับแก้ไขเพ่ิมเติม 
 

หมวดที่ 4 ผลการเรียนรู้ กลยุทธ์การสอนและการประเมินผล 
1. การพัฒนาคุณลักษณะพิเศษของนักศึกษา 

คุณลักษณะพิเศษ กลยุทธ์หรือกิจกรรมของนักศึกษา 
1. มีคุณธรรม จริยธรรม มีสัมมาคารวะ รู้จัก

กาลเทศะ และท าหน้าที่ เป็นพลเมืองดี 
รับผิดชอบต่อตนเอง วิชาชีพและสังคม และ
ปฏิบัติตนภายใต้จรรยาบรรณวิชาชีพด้วย
ความซื่อสัตย์ และเสียสละ 

หลักสูตรมีการสอดแทรกและส่งเสริมให้นักศึกษามี
จริยธรรม และจรรยาบรรณวิชาชีพในระหว่างการสอน
วิชาต่าง ๆ  

2. มีความรู้ พ้ืนฐานในศาสตร์ที่ เกี่ยวข้องทั้ง
ภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติอยู่ในเกณฑ์ดี 
สามารถประยุกต์ใช้ศาสตร์ดังกล่าวได้อย่าง
เหมาะสมในการประกอบวิชาชีพ และ
ศึกษาต่อในระดับสูงขึ้นไปได ้

การเรียนการสอนในรายวิชาต่ างๆ มีการสอนใน
ภาคทฤษฎีและปฏิบัติ การฝึกงานกับภาคอุตสาหกรรม 
และการไปศึกษาดูงาน เพ่ือให้สามารถน าความรู้มา
ประยุกต์ใช้กับปัญหาจริง นอกจากนี้นักศึกษาทุกคน
จะต้องท าโครงการศึกษาวิจัยหรือวิทยานิพนธ์ด้วย
ตนเองตั้งแต่การค้นคว้าหาข้อมูล การน าเสนอ สรุปและ
รายงานผล 

3. มีความใฝ่รู้ในองค์ความรู้และเทคโนโลยีที่
ทันสมัย สามารถน าไปใช้ในการแก้ปัญหา
เชิงลึกและพัฒนาองค์ความรู้ของตนเองให้
สูงขึ้น เพ่ือพัฒนาตนเอง พัฒนางาน พัฒนา
สังคม และประเทศชาติ 

 

จัดวิชาสัมมนาเป็นส่วนหนึ่งในรายวิชาระเบียบวิธีวิจัย
ทางวิศวกรรมและสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต เป็น
วิชาบังคับในภาคการศึกษาแรก เพ่ือกระตุ้นให้นักศึกษา
มีความสนใจในการจัดท าวิทยานิพนธ์ตั้งแต่เริ่มต้นเข้า
ศึกษา รายวิชาในหลักสูตรมีการมอบหมายงานเพ่ิมเติม
ให้กับนักศึกษาได้สืบค้นข้อมูล ศึกษางานวิจัยภายนอก 
และรวบรวมความรู้ที่ได้มาน าเสนอในชั้นเรียน และ
เผยแพร่ความรู้ที่ได้ ระหว่างนักศึกษาด้วยกัน เพ่ือเป็น
การพัฒนาศักยภาพของนักศึกษา 

4. คิดเป็น ท าเป็น รู้จักแสวงหาความรู้ด้วย
ตนเอง มีความคิดริเริ่มสร้างสรรค์ และ
สามารถเลือกวิธีการแก้ปัญหาได้อย่ าง

แต่ละรายวิชามีการมอบหมายงานที่เป็นโจทย์ปัญหา 
แบบฝึกหัดหรือโครงงานให้นักศึกษาได้ฝึกคิด ฝึกปฏิบัติ     
ฝึกแก้ปัญหา 
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คุณลักษณะพิเศษ กลยุทธ์หรือกิจกรรมของนักศึกษา 
เหมาะสม  

5. มีมนุษยสัมพันธ์และมีความสามารถท างาน
ร่วมกับผู้อ่ืน มีทักษะการบริหารจัดการและ
ท างานเป็นหมู่คณะ และเป็นผู้มีทัศนคติที่ดี
ในการท างาน 

มอบหมายงานหรือกิจกรรมในรายวิชาต่าง ๆ ที่ต้องท า
ร่วมกันเป็นหมู่คณะ เพ่ือส่งเสริมให้นักศึกษาได้ฝึกฝน
การท างานร่วมกับผู้ อ่ืน และการจัดให้มีวิชาเลือก
ทางด้านวิศวกรรมอุตสาหการไว้ในหลักสูตร 

6. มีความสามารถในการติดต่อสื่อสาร โดยใช้
ภาษาไทย ภาษาอังกฤษและศัพท์เทคนิค 
รวมถึงมีความสามารถในการใช้เทคโนโลยี
สารเทศ 

- ในการเรียนการสอนมีการใช้หนังสือ เอกสารอ้างอิง 
และเอกสารประกอบการสอนที่เป็นภาษาอังกฤษ 

- นักศึกษาจะต้องผ่านเกณฑ์มาตรฐานภาษาอังกฤษ 
ส าหรับนักศึกษาระดับบัณฑิตศึกษาตามข้อบังคับ
ของมหาวิทยาลัย 

- มีการมอบหมายงานหรือกิจกรรมของรายวิชาต่าง ๆ 
ให้ต้องมีการน าเสนอในลักษณะปากเปล่า ประกอบ
สื่อในชั้นเรียน และการน าเสนอผลงานวิจัยในที่
ประชุมวิชาการ  

 
2. การพัฒนาผลการเรียนรู้ในแต่ละด้าน 
 2.1 คุณธรรม จริยธรรม 
  2.1.1  ผลการเรียนรู้ด้านคุณธรรม จริยธรรม 
   (1) ตระหนักในคุณค่าของการมีคุณธรรม จริยธรรม เสียสละ และซื่อสัตย์สุจริต 
   (2) มีวินัย ตรงต่อเวลา และความรับผิดชอบต่อตนเอง วิชาชีพและสังคม 
   (3) มีภาวะความเป็นผู้น าและผู้ตาม สามารถท างานเป็นทีมและสามารถแก้ไขข้อขัดแย้ง
และล าดับความส าคัญได้อย่างเหมาะสม 
   (4) เคารพกฎระเบียบและข้อบังคับต่าง ๆ ขององค์กรและสังคม 
   (5) มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ 
  2.1.2 กลยุทธ์การสอนที่ใช้พัฒนาการเรียนรู้ด้านคณุธรรม จริยธรรม 
   ส่งเสริมให้นักศึกษาสามารถด าเนินการค้นคว้าศึกษาเพ่ือพัฒนางานวิจัยด้วยตนเองโดยเน้น
ให้นักศึกษาค้นหาปัญหาและให้มีการน าเสนอความคืบหน้าต่ออาจารย์ที่ปรึกษาเป็นระยะ ๆ เพ่ือให้
อาจารย์ที่ปรึกษาสามารถแนะน าให้ข้อคิดเห็น เพ่ือฝึกให้นักศึกษาสามารถท างานเป็นทีมและสามารถแก้ไข
ข้อขัดแย้งต่าง ๆ ท าให้นักศึกษาได้มีโอกาสน าคุณธรรมและจริยธรรมมาใช้ในการท างาน การเรียนรู้ที่จะ
รับผิดชอบการท างานในส่วนที่ตัวเองต้องรับผิดชอบ และการท างานร่วมกับผู้อ่ืน 
  2.1.3 กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ด้านคุณธรรม จริยธรรม 
   (1) นักศึกษาประเมินผลการเรียนรู้ด้วยตนเอง ก่อนและหลังเรียน 
   (2) ประเมินโดยอาจารย์จากการสังเกตพฤติกรรม 
   (3) ผู้ใช้บัณฑิตประเมินคุณธรรมจริยธรรมของบัณฑิต 
 2.2 ความรู้ 
  2.2.1  ผลการเรียนรู้ด้านความรู้ 
   (1) มีความรู้และเข้าใจในหลักการ และทฤษฎีที่ส าคัญของสาขาวิชาทางวิศวกรรมที่ศึกษา
อย่างลึกซึ้ง 
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   (2) สามารถพัฒนานวัตกรรมหรือสร้างองค์ความรู้ใหม่ 
   (3) สามารถศึกษาวิจัยและพัฒนากระบวนการคิดเพ่ือหาข้อสรุปและแก้ปัญหาในศาสตร์ที่
เกีย่วข้อง 
   (4) เข้าใจและสนใจพัฒนาความรู้ ความช านาญในศาสตร์ที่ศึกษาได้อย่างต่อเนื่อง มีความรู้
ในแนวกว้างของศาสตร์ที่ศึกษาเพ่ือให้เล็งเห็นถึงการเปลี่ยนแปลง และเข้าใจผลกระทบของเทคโนโลยี
ใหม่ๆ ที่เก่ียวข้อง  
   (5) สามารถบูรณาการความรู้ในศาสตร์ที่ศึกษากับความรู้ในศาสตร์อื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง 
  2.2.2  กลยุทธ์การสอนที่ใช้พัฒนาการเรียนรู้ด้านความรู้ 
   (1) ใช้การเรียนการสอนหลากหลายรูปแบบ โดยเน้นหลักการทางทฤษฎีและการประยุกต์ 
ใช้จริง นอกจากนี้ยังสนับสนุนให้นักศึกษาไดค้้นคว้าและจัดท ารายงานการศึกษาด้วยตนเอง 
   (2) สนับสนุนให้นักศึกษาจัดกลุ่มท ากรณีศึกษา เพ่ือให้เกิดการค้นคว้าข้อมูลเพ่ิมเติม        
มีการคิดวิเคราะห์และปรึกษาร่วมกัน จนน าไปสู่การแก้ปัญหาทางวิศวกรรมอย่างมีระบบ  
   (3) มีการทดลองในห้องปฏิบัติการเพ่ือให้เกิดแนวความคิดที่สนับสนุนการเรียนการสอน
ภาคทฤษฎี  
   (4) จัดให้มีการศึกษาดูงานหรือเชิญผู้เชี่ยวชาญที่มีประสบการณ์ตรงมาเป็นวิทยากรพิเศษ 
  2.2.3  กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ด้านความรู้ 
   ประเมินจากผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนและการปฏิบัติของนักศึกษาในด้านต่าง ๆ ดังนี้ 

(1) ประเมินจากการทดสอบ การสอบกลางภาคและปลายภาคเรียน 
(2) ประเมินจากรายงานและการน าเสนอในชั้นเรียน  
(3) ประเมินจากโครงการการศึกษาวิจัยและวิทยานิพนธ์  
(4) ประเมินจากการสอบวัดคุณสมบัติ 
(5) ประเมินจากการเผยแพร่ผลงานทางวิชาการในวารสารวิชาการระดับนานาชาติ  

2.3 ทักษะทางปัญญา 
  2.3.1  ผลการเรียนรู้ด้านทักษะทางปัญญา 
   (1) คิดอย่างเป็นระบบ 
   (2) สามารถสืบค้น ตีความ วิเคราะห์เอกสารทางวิชาการเพ่ือสรุปประเด็น 
   (3) สามารถน าความรู้มาประยุกต์ใช้ในการแก้ปัญหาได้อย่างเหมาะสม มีหลักเกณฑ์ตาม
หลักวิศวกรรม 
  2.3.2  กลยุทธ์การสอนที่ใช้พัฒนาการเรียนรู้ด้านทักษะทางปัญญา 
   (1) กรณีศึกษาทางการพัฒนาวิทยาการด้านวิศวกรรมการผลิต 
   (2) กระบวนการแลกเปลี่ยนเรียนรู้ร่วมกัน 
   (3) การอภิปรายกลุ่มเพ่ือแลกเปลี่ยนมุมมองในผลงานวิจัยด้านวิศวกรรมการผลิต 
  2.3.3  กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ด้านทักษะทางปัญญา 
   ประเมินจากผลการจัดท าวิทยานิพนธ์ของนักศึกษา 
 2.4 ทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความรับผิดชอบ 
  2.4.1  ผลการเรียนรู้ด้านทักษะความสัมพันธ์ระหว่างระหว่างบุคคลและความรับผิดชอบ 
   (1) สามารถสื่อสารทั้งภาษาไทยและภาษาต่างประเทศกับกลุ่มคนหลากหลายได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ 
   (2) มีความรับผิดชอบงานของตนเองและงานกลุ่ม 
   (3) สามารถเป็นผู้ริเริ่มแสดงประเด็นในการแก้ไขสถานการณ์ท้ังส่วนตัวและส่วนรวม 
พร้อมทั้งแสดงจุดยืนอย่างพอเหมาะทั้งของตนเองและของกลุ่ม 
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   (4) มีความรับผิดชอบการพัฒนาการเรียนรู้ทั้งของตนเองและทางวิชาชีพอย่างต่อเนื่อง 
  2.4.2  กลยุทธ์การสอนที่ใช้พัฒนาการเรียนรู้ด้านทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความ
รับผิดชอบ 
   การก าหนดกิจกรรมให้มีการท างานเป็นกลุ่ม  การท างานที่ต้องประสานงานกับผู้อ่ืนข้าม
หลักสูตรหรือต้องค้นคว้าหาข้อมูลจากการสัมภาษณ์บุคคลอ่ืน หรือผู้มีประสบการณ์ โดยมีความคาดหวัง
ในผลการเรียนรู้ด้านทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความสามารถในการรับผิดชอบ   
  2.4.3  กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ด้านทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความ
รับผิดชอบ 
   ประเมินจากพฤติกรรมและการแสดงออกของนักศึกษาในการน าเสนอรายงาน  และสังเกต
จากพฤติกรรมที่แสดงออกในการร่วมกิจกรรมต่าง ๆ และความครบถ้วนชัดเจนตรงประเด็นของข้อมูล 
 
 
 
 2.5 ทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ 
  2.5.1  ผลการเรียนรู้ด้านทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การสื่อสารและการใช้เทคโนโลยี
สารสนเทศ 
   (1) มีทักษะในการใช้ เครื่องคอมพิวเตอร์เพ่ือการค านวณ วิเคราะห์แก้ปัญหาทาง    
วิศวกรรมได้  
   (2) สามารถสื่อสารอย่างมีประสิทธิภาพทั้งปากเปล่าและการเขียน พร้อมทั้งเลือกใช้
รูปแบบของสื่อการน าเสนอได้อย่างเหมาะสม 
   (3) สามารถใช้เทคโนโลยีสารสนเทศในการสืบค้นข้อมูล เอกสารวิชาการได้ 
  2.5.2 กลยุทธ์การสอนที่ใช้พัฒนาการเรียนรู้ด้านทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ 
   จัดกิจกรรมการเรียนรู้ในระหว่างด าเนินการค้นคว้าวิจัย  โดยก าหนดให้มีการรายงานใน
รูปแบบของการคิดวิเคราะห์ สังเคราะห์จากสถานการณ์จ าลอง  และสถานการณ์เสมือนจริง และน าเสนอ
การแก้ปัญหาอย่างสร้างสรรค์ที่เหมาะสม เพ่ืออธิบายและอภิปรายสิ่งที่ค้นพบ  โดยการน าเสนอทั้งใน
รูปแบบของรายงานและในรูปแบบของสื่อการน าเสนอท่ีเหมาะสม 
  2.5.3 กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ด้านทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การสื่อสารและ
การใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ 
   (1) ประเมินจากเทคนิคการน าเสนอโดยใช้ทฤษฎี การเลือกใช้เครื่องมือทางเทคโนโลยี
สารสนเทศและการสื่อสาร หรือคณิตศาสตร์และสถิติที่เก่ียวข้อง 
   (2) ประเมินจากความสามารถในการอธิบาย ถึงข้อจ ากัด เหตุผลในการเลือกใช้เครื่ องมือ
ต่าง ๆ การอภิปราย กรณีศึกษาต่าง ๆ ที่มีการน าเสนอ 
 
3. แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรู้จากหลักสูตรสู่รายวิชา 
(Curriculum Mapping) 
รายวิชาในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิศวกรรมการผลิต  รับผิดชอบต่อมาตรฐานผลการ
เรียนรู้  ดังนี้ 

3.1 ด้านคุณธรรม จริยธรรม 
(1) ตระหนักในคุณค่าของการมีคุณธรรม  จริยธรรม  เสียสละ และซ่ือสัตย์สุจริต 
(2) มีวินัย ตรงต่อเวลา และความรับผิดชอบต่อตนเอง วิชาชีพและสังคม 
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(3) มีภาวะความเป็นผู้น าและผู้ตาม สามารถท างานเป็นทีมและสามารถแก้ไขข้อขัดแย้งและล าดับ
ความส าคัญได้อย่างเหมาะสม 

(4) เคารพกฎระเบียบและข้อบังคับต่าง ๆ ขององค์กรและสังคม 
(5) มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ 

3.2 ด้านความรู้ 
(1) มีความรู้และเข้าใจในหลักการ และทฤษฎีที่ส าคัญของสาขาวิชาทางวิศวกรรมที่ศึกษาอย่าง

ลึกซึ้ง 
(2) สามารถพัฒนานวัตกรรมหรือสร้างองค์ความรู้ใหม่ 
(3) สามารถศึกษาวิจัยและพัฒนากระบวนการคิดเพ่ือหาข้อสรุปและแก้ปัญหาในศาสตร์ที่

เกี่ยวข้อง 
(4) เข้าใจและสนใจพัฒนาความรู้ ความช านาญในศาสตร์ที่ศึกษาได้อย่างต่อเนื่อง มีความรู้ในแนว

กว้างของศาสตร์ที่ศึกษาเพ่ือให้เล็งเห็นถึงการเปลี่ยนแปลง และเข้าใจผลกระทบของเทคโนโลยีใหม่ๆ ที่
เกี่ยวข้อง  

(5) สามารถบูรณาการความรู้ในศาสตร์ที่ศึกษากับความรู้ในศาสตร์อ่ืนๆ ที่เกี่ยวข้อง 
3.3 ด้านทักษะทางปัญญา 

(1) คิดอย่างเป็นระบบ 
(2) สามารถสืบค้น ตีความ วิเคราะห์เอกสารทางวิชาการเพ่ือสรุปประเด็น 
(3) สามารถน าความรู้มาประยุกต์ใช้ในการแก้ปัญหาได้อย่างเหมาะสม มีหลักเกณฑ์ตามหลัก

วิศวกรรม 
3.4 ด้านทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความรับผิดชอบ 

(1) สามารถสื่อสารทั้งภาษาไทยและภาษาต่างประเทศกับกลุ่มคนหลากหลายได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ 

(2) มีความรับผิดชอบงานของตนเองและงานกลุ่ม 
(3) สามารถเป็นผู้ริเริ่มแสดงประเด็นในการแก้ไขสถานการณ์ทั้งส่วนตัวและส่วนรวม พร้อมทั้ง

แสดงจุดยืนอย่างพอเหมาะทั้งของตนเองและของกลุ่ม 
(4) มีความรับผิดชอบการพัฒนาการเรียนรู้ทั้งของตนเองและทางวิชาชีพอย่างต่อเนื่อง 

3.5 ด้านทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ 
(1) มีทักษะในการใช้เครื่องคอมพิวเตอร์เพื่อการค านวณ วิเคราะห์แก้ปัญหาทางวิศวกรรมได้ 
(2) สามารถสื่อสารอย่างมีประสิทธิภาพทั้งปากเปล่าและการเขียน พร้อมทั้งเลือกใช้รูปแบบของ

สื่อการน าเสนอได้อย่างเหมาะสม 
(3) สามารถใช้เทคโนโลยีสารสนเทศในการสืบค้นข้อมูล เอกสารวิชาการได้ 
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มคอ.2 

แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรู้จากหลักสูตรสู่รายวิชา (Curriculum Mapping) 
ค าช้ีแจง เครื่องหมาย  ความรบัผิดชอบหลัก หรือ  ความรับผิดชอบรอง  ในช่องผลการเรยีนรูท้ี่ตรงกับรายวิชา 

รายวิชา 
1. คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู้ 

3. ทักษะทาง
ปัญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ์

ระหว่างบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะห์เชิง

ตัวเลข  
การสื่อสาร
และการใช้
เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 
010225101 วิทยานพินธ ์

(Thesis) 
12                     

010225151 ระเบียบวธิีวิจยัและสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต 
(Research Methodology and Seminar in Production Engineering) 

3(3-0-6)                     

010225251 ระเบียบวธิีการออกแบบเชิงวิศวกรรม 
(Engineering Design Methodology) 

3(3-0-6)                     

010225202 การออกแบบเครื่องมือกล 
(Machine Tool Design) 

3(3-0-6)                     

010225203 ระบบอัตโนมัติในการผลิต  
(Automation in Manufacturing) 

3(3-0-6)                     

010225252 การจ าลองกระบวนการผลิต 
(Simulations in Manufacturing Process) 

3(3-0-6)                     

010225204 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและการผลิต 
(Computer Aided Design and Manufacturing) 

3(3-0-6)                     

 
แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรู้จากหลักสูตรสู่รายวิชา (Curriculum Mapping) (ต่อ) 

ค าช้ีแจง เครื่องหมาย  ความรบัผิดชอบหลัก หรือ  ความรับผิดชอบรอง  ในช่องผลการเรยีนรูท้ี่ตรงกับรายวิชา 
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มคอ.2 

รายวิชา 
1. คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู้ 

3. ทักษะทาง
ปัญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ์

ระหว่างบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะห์เชิง

ตัวเลข  
การสื่อสาร
และการใช้
เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 
010225205 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและงานวิศวกรรม 

(Computer Aided Design and Engineering) 
3(3-0-6)                     

010225253 เมคคาทรอนิกส์ส าหรับวิศวกรรมการผลิต 
(Mechatronics for Production Engineering) 

3(3-0-6)                     

010225254 การเฝ้าระวังสภาวะการท างานของเครื่องจักรกลและสภาพของโครงสร้าง 
(Machine Condition and Structure Health Monitoring) 

3(3-0-6)                     

010225255 ปัญญาประดิษฐ์ส าหรับอุตสาหกรรม 
(Artificial Intelligence for Industry) 

3(3-0-6)                     

010225256 เร่ืองคัดเฉพาะทางด้านการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมัติ 1 
(Selected Topic on Engineering Design and Automation System I) 

3(3-0-6)                     

010225257 เร่ืองคัดเฉพาะทางด้านการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมัติ 2 
(Selected Topic on Engineering Design and Automation System II) 

3(3-0-6)                     

010225301 สมบัติเชิงการผลิตของวัสดุ  
(Manufacturing Properties of Material) 

3(3-0-6)                     

010225302 การกัดกร่อนของโลหะและการควบคุม  
(Metal Corrosion and Control) 

3(3-0-6)                     

แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรู้จากหลักสูตรสู่รายวิชา (Curriculum Mapping) (ต่อ) 
ค าช้ีแจง เครื่องหมาย  ความรบัผิดชอบหลัก หรือ  ความรับผิดชอบรอง  ในช่องผลการเรยีนรูท้ี่ตรงกับรายวิชา 
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มคอ.2 

รายวิชา 
1. คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู้ 

3. ทักษะทาง
ปัญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ์

ระหว่างบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะห์เชิง

ตัวเลข  
การสื่อสาร
และการใช้
เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 
010225351 วิศวกรรมพลาสติก  

(Plastic Engineering) 
3(3-0-6)                     

010225304 กรรมวิธีทางความร้อน  
(Heat Treatment) 

3(3-0-6)                     

010225305 ทฤษฎีการตัดปาดผิวโลหะ 
(Metal Removal Theory) 

3(3-0-6)                     

010225352 การวัดละเอยีดทางมิติขั้นสูง 
(Advanced Dimensional Metrology) 

3(3-0-6)                     

010225353 เทคโนโลยีการผลิตระดับไมโครและนาโน 
(Micro and Nano Manufacturing Technology) 

3(3-0-6)                     

010225354 โลหะผงวิทยา  
(Powder Metallurgy) 

3(3-0-6)                     

010225355 การทดสอบและตรวจสอบลกัษณะของวัสดุ 
(Material Characterization and Testing) 

3(3-0-6)                     

010225356 การผลิตแบบเติมเนื้อวัสด ุ
(Additive Manufacturing) 

3(3-0-6)                     

แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรู้จากหลักสูตรสู่รายวิชา (Curriculum Mapping) (ต่อ) 
ค าช้ีแจง เครื่องหมาย  ความรบัผิดชอบหลัก หรือ  ความรับผิดชอบรอง  ในช่องผลการเรยีนรูท้ี่ตรงกับรายวิชา 
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มคอ.2 

รายวิชา 
1. คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู้ 

3. ทักษะทาง
ปัญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ์

ระหว่างบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะห์เชิง

ตัวเลข  
การสื่อสาร
และการใช้
เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 
010225357 เร่ืองคัดเฉพาะทางด้านวัสดุศาสตร์และกรรมวิธีการผลิต 1 

(Selected Topic on Materials Science and Manufacturing Processes I) 
3(3-0-6)                     

010225358 เร่ืองคัดเฉพาะทางด้านวัสดุศาสตร์และกรรมวิธีการผลิต 2 
(Selected Topic on Materials Science and Manufacturing Processes II) 

3(3-0-6)                     

010225401 สภาพยืดหยุ่นเชิงวิศวกรรม 
(Engineering Elasticity) 

3(3-0-6)                     

010225402 สภาพพลาสติกเชิงวิศวกรรม 
(Engineering Plasticity) 

3(3-0-6)                     

010225403 การวิเคราะหก์ารขึ้นรูปโลหะ 
(Metal Forming Analysis) 

3(3-0-6)                     

010225404 กลศาสตร์การขึ้นรูปโลหะแผ่น 
(Mechanics of Sheet Metal Forming) 

3(3-0-6)                     

010225405 ทฤษฎีการรีดโลหะ 
(Theory of Rolling) 

3(3-0-6)                     

010225451 ความสามารถในการขึ้นรูปได้ของโลหะแผ่น  
(Formability of Sheet Metal) 

3(3-0-6)                     

แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรู้จากหลักสูตรสู่รายวิชา (Curriculum Mapping) (ต่อ) 
ค าช้ีแจง เครื่องหมาย  ความรบัผิดชอบหลัก หรือ  ความรับผิดชอบรอง  ในช่องผลการเรยีนรูท้ี่ตรงกับรายวิชา 
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มคอ.2 

รายวิชา 
1. คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู้ 

3. ทักษะทาง
ปัญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ์

ระหว่างบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะห์เชิง

ตัวเลข  
การสื่อสาร
และการใช้
เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 
010225406 วิศวกรรมแม่พิมพ ์

(Die Engineering) 
3(3-0-6)                     

010225452 เร่ืองคัดเฉพาะทางด้านการขึ้นรูปโลหะ 1 
(Selected Topic on Metal Forming I) 

3(3-0-6)                     

010225453 เร่ืองคัดเฉพาะทางด้านการขึ้นรูปโลหะ 2 
(Selected Topic on Metal Forming II) 

3(3-0-6)                     

010225501 ระบบผู้เชี่ยวชาญในการผลิต 
(Expert Systems in Manufacturing) 

3(3-0-6)                     

010225503 ระบบการผลิตขั้นสูง 
(Advanced Manufacturing System) 

3(3-0-6)                     

010225504 การบริหารคุณภาพ 
(Quality Management) 

3(3-0-6)                     

010225505 การวิเคราะหแ์ละออกแบบระบบการผลิต 
(Production System Analysis and Design) 

3(3-0-6)                     

010225506 ความน่าเช่ือถือของระบบและการบ ารุงรักษา 
(System Reliability and Maintenance) 

3(3-0-6)                     

แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรู้จากหลักสูตรสู่รายวิชา (Curriculum Mapping) (ต่อ) 
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มคอ.2 

รายวิชา 
1. คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู้ 

3. ทักษะทาง
ปัญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ์

ระหว่างบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะห์เชิง

ตัวเลข  
การสื่อสาร
และการใช้
เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 
010225507 การบริหารการปฏบิัติการ 

(Operations Management) 
3(3-0-6)                     

010225551 เร่ืองคัดเฉพาะทางด้านระบบการผลิต 1 
(Selected Topic on Manufacturing Systems I) 

3(3-0-6)                     

010225552 เร่ืองคัดเฉพาะทางด้านระบบการผลิต 2 
(Selected Topic on Manufacturing Systems II) 

3(3-0-6)                     

010225651 คณิตศาสตร์ประยุกต์ส าหรับงานวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม 
(Applied Mathematics for Science and Engineering) 

3(3-0-6)                     

010225652 การพัฒนาขั้นตอนวิธีส าหรับการประยกุต์ใช้ในการผลิต 
(Algorithm Development for Manufacturing Applications) 

3(3-0-6)                     

010225653 วิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ในงานวิศวกรรม 
(Finite Element Method in Engineering) 

3(3-0-6)                     

010225654 ความน่าจะเป็นและสถิติศาสตร์ขั้นสูงส าหรับวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม 
(Advanced Probability and Statistics for Science and Engineering) 

3(3-0-6)                     

010225655 ก าหนดการเชิงคณิตศาสตร์ 
(Mathematical Programming) 

3(3-0-6)                     

แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรู้จากหลักสูตรสู่รายวิชา (Curriculum Mapping) (ต่อ) 
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รายวิชา 
1. คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู้ 

3. ทักษะทาง
ปัญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ์

ระหว่างบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะห์เชิง
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และการใช้
เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 
010224656 การวิจยัการด าเนินการ 

(Operations Research) 
3(3-0-6)                     

010225657 เร่ืองคัดเฉพาะทางด้านคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ด้านวิศวกรรมการผลิต 1 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering I) 

3(3-0-6)                     

010225658 เร่ืองคัดเฉพาะทางด้านคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ด้านวิศวกรรมการผลิต 2 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering II) 

3(3-0-6)                     

010225659 เร่ืองคัดเฉพาะทางด้านคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ด้านวิศวกรรมการผลิต 3 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering III) 

3(3-0-6)                     

010225751 ไตรโบโลยีอุตสาหกรรม  
(Industrial Tribology) 

3(3-0-6)                     

010225752 การจัดการโลจิสติกส์และห่วงโซ่อุปทาน  
(Logistic and Supply Chain Management) 

3(3-0-6)                     

 
แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรู้จากหลักสูตรสู่รายวิชา (Curriculum Mapping) (ต่อ) 
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มคอ.2 

รายวิชา 
1. คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู้ 

3. ทักษะทาง
ปัญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ์

ระหว่างบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะห์เชิง

ตัวเลข  
การสื่อสาร
และการใช้
เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 
010225753 การศึกษาดว้ยตนเองและการแกป้ัญหาในโรงงานอุตสาหกรรมขนาดเล็ก  

(Independent Study and Problem Solving in SMEs) 
3(3-0-6)                     

010225754 เร่ืองคัดเฉพาะทางที่เกี่ยวขอ้งกับวิศวกรรมการผลิต 1 
(Selected Topic on Production Engineering I) 

3(3-0-6)                     

010225755 เร่ืองคัดเฉพาะทางที่เกี่ยวขอ้งกับวิศวกรรมการผลิต 2 
(Selected Topic on Production Engineering II) 

3(3-0-6)                     
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  ส าหรับหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต (หลักสูตรปรับปรุง 
พ.ศ. 2562) ได้ก าหนดผลการเรียนรู้ที่คาดหวัง (Expected Learning Outcome, ELO) ไว้ดังนี้  
  ELO1 :  สามารถค้นคว้าสืบหาข้อมูลที่เก่ียวข้องกับงานวิศวกรรมการผลิตและเรียนรู้ได้ด้วยตนเอง 
  ELO2 : สามารถบ่งชี้ ก าหนดหัวข้อปัญหา วิเคราะห์ และแก้ปัญหาที่เกี่ยวข้องกับงานทาง
วิศวกรรมการผลิตและปัญหาอ่ืนที่เกี่ยวข้องเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตได้ 
  ELO3 : สามารถออกแบบระเบียบวิธีวิจัย ด าเนินการวิจัย วิเคราะห์ผล แปลผลและสังเคราะห์
ผลการวิจัยทางวิศวกรรมการผลิตได้  
  ELO4 : สามารถประเมินทรัพยากรที่ต้องใช้ในการด าเนินการแก้ปัญหาทางวิศวกรรมการผลิต
และปัญหาอ่ืนที่เกี่ยวข้องได ้
  ELO5 : สามารถใช้เครื่องมือทางวิศวกรรมทั้งฮาร์ดแวร์และซอร์ฟแวร์ที่ทันสมัย ในการออกแบบ
และแก้ปัญหาในงานทางวิศวกรรมการผลิตได้ 
  ELO6 : สามารถด าเนินการแก้ปัญหาจนถึงจุดสิ้นสุดได้  
  ELO7 : สามารถน าเสนอ/สื่อสารผลการแก้ปัญหา/การวิจัยในรูปบทความและการน าเสนอได ้
  ELO8 : สามารถบริหารโครงการได้ 
  ELO9 : มีคุณธรรม จริยธรรม และมีจรรยาวิชาชีพ 
  ELO10: มีความเป็นผู้น า สามารถท างานเป็นทีมและท างานอย่างมีประสิทธิภาพ 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
กลยุทธการสอนที่ใช้ในการพัฒนาการเรียนรู้ที่คาดหวังของหลักสูตร 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวัง 
(Expected Learning Outcome) 

กลยุทธการสอน 
(Teaching Strategies) 

ELO1: สามารถค้นคว้าสืบหาข้อมูลที่
เกี่ ย ว ข้ อ งกั บ งาน วิ ศ ว ก รรม     
การผลิตและเรียนรู้ได้ด้วยตนเอง 

  สอนและฝึกให้มีการค้นคว้าข้อมูลเพ่ือการเรียนรู้ด้วย
ตัว เอง ในรายวิชาระเบียบวิธีวิจัยและสัมมนาทาง
วิศวกรรมการผลิต และในบางรายวิชามีการจัดให้ท า
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ผลการเรียนรู้ที่คาดหวัง 
(Expected Learning Outcome) 

กลยุทธการสอน 
(Teaching Strategies) 

รายงาน mini-Project หรือ  Project รวมถึ งการท า
วิทยานิพนธ์ 

ELO2: สามารถบ่งชี้และก าหนดหัวข้อ
ปัญหา วิเคราะห์ และแก้ปัญหาที่
เกี่ยวข้องกับงานทางวิศวกรรม
ก า ร ผ ลิ ต แ ล ะ ปั ญ ห า อ่ื น ที่
เกี่ยวข้องเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพ
การผลิตได้ 

- จัดให้มีการท ารายงาน mini-Project หรือ Project และ
วิทยานิพนธ์ 

- จัดการบรรยายการประยุกต์ใช้ความรู้ในการแก้ปัญหา
ทางวิศวกรรมการผลิต โดยผู้เชี่ยวชาญ และบุคลากรจาก
ภาคอุตสาหกรรม 

- สอนโดยมีการยกตัวอย่างจากปัญหาจริงและแนวทาง  
การวิเคราะห์ โดยแสดงให้เห็นถึงความสัมพันธ์ระหว่าง
ทฤษฎี  วิธีการแก้ปัญหา และการน าไปใช้อย่างเป็น
ขั้นตอน 

ELO3: สามารถออกแบบระเบียบวิธีวิจัย 
ด าเนินการวิจัย  วิ เคราะห์ผล  
แ ป ล ผ ล แ ล ะ สั ง เค ร า ะ ห์ ผ ล       
การวิจัยทางวิศวกรรมการผลิตได้ 

- จัดให้มีการท ารายงาน mini-Project หรือ Project และ
วิทยานิพนธ์  

- ส่งเสริมให้นักศึกษาได้มีการน าเสนอผลงานในห้องเรียน
จากโจทย์ปัญ หาที่ ได้ รับมอบหมายไป  เพ่ื อให้ เกิด        
การอภิปรายเปรียบเทียบแนวความคิดต่างๆ  

ELO4: สามารถประเมินทรัพยากรที่ต้อง
ใช้ในการด าเนินการแก้ปัญหา
ทางวิศวกรรมการผลิตและปัญหา
อ่ืนที่เกี่ยวข้องได้ 

- สอนและฝึกให้มีการค้นคว้าข้อมูลและปฏิบัติ  เพ่ือ       
การเรียนรู้ด้วยตัวเอง รายวิชาระเบียบวิธีวิจัยและสัมมนา
ทางวิศวกรรมการผลิต การศึกษาด้ วยตนเองและ        
การแก้ปัญหาในโรงงานอุตสาหกรรมขนาดเล็ก เป็นต้น 

- จัดให้มีการท ารายงาน mini-Project หรือ Project และ
วิทยานิพนธ์ 

 
 
 
 
กลยุทธการสอนที่ใช้ในการพัฒนาการเรียนรู้ที่คาดหวังของหลักสูตร (ต่อ) 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวัง 
(Expected Learning Outcome) 

กลยุทธการสอน 
(Teaching Strategies) 

ELO5: ส า ม า ร ถ ใช้ เ ค รื่ อ ง มื อ ท า ง
วิ ศ วก รรม ทั้ งฮ าร์ ด แ วร์ แ ล ะ
ซ อ ฟ ต์ แ ว ร์ ที่ ทั น ส มั ย  ใ น          
การออกแบบและแก้ปัญหาใน
งานทางวิศวกรรมการผลิตได้ 

   สอนและฝึกปฏิบัติการใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์เพ่ืองาน
ทางวิศวกรรมการผลิต เช่น การจ าลองกระบวนการผลิต 
การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและการผลิต และ
การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและงานวิศวกรรม 
เป็นต้น  

ELO6: สามารถด าเนินการแก้ปัญหา   จัดให้มีการท ารายงาน mini-Project หรือ Project และ
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ผลการเรียนรู้ที่คาดหวัง 
(Expected Learning Outcome) 

กลยุทธการสอน 
(Teaching Strategies) 

จนถึงจุดสิ้นสุดได้ วิทยานิพนธ์ 
ELO7: สามารถน าเสนอ/สื่ อสารผล   

การแก้ปัญหา/การวิจัย ในรูป
บทความและการน าเสนอได้ 

- จัดให้มีการท ารายงาน mini-Project หรือ Project และ
วิทยานิพนธ์ 

- จัดให้นักศึกษาต้องมีการเผยแพร่ผลงานและน าเสนอต่อที่
ประชุมวิชาการอย่ างน้อย  1 การประชุม  ก่อนจบ
การศึกษา  

ELO8: สามารถบริหารโครงการได้   จัดให้มีการท ารายงาน mini-Project หรือ Project และ
วิทยานิพนธ์ 

ELO9: มีคุณ ธรรม  จริยธรรม และมี
จรรยาวิชาชีพ 

  สอนและให้มีการค้นคว้าข้อมูลเพ่ือการเรียนรู้ด้วยตัวเอง 
เช่นในรายวิชาระเบียบวิธีวิจัยและสัมมนาทางวิศวกรรม
การผลิต และในรายวิชาต่าง ๆ ที่มีการสอนสอดแทรก
คุณธรรมจริยธรรม และมีจรรยาวิชาชีพด้วย 

ELO10: มีความเป็นผู้น า สามารถท างาน
เป็ น ที ม แ ล ะท า ง าน อ ย่ า งมี
ประสิทธิภาพ 

  จัดให้มีการท ารายงาน mini-Project หรือ Project และ
วิทยานิพนธ์ โดยเน้นให้มีการวางแผนการด าเนินงาน
อย่างมีระบบ มีระเบียบ และมีประสิทธิภาพ 

 
 
 
 
 
 
 
 
กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ที่คาดหวังของหลักสูตร 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวัง 
(Expected Learning Outcome) 

กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ 
(Learning Outcome Assessment Strategies) 

ELO1 : สามารถค้นคว้ าสื บหาข้อมู ลที่
เกี่ยวข้องกับงานวิศวกรรมการผลิตและ
เรียนรู้ได้ด้วยตนเอง 

- ประเมินผลจากรายงานหรือโครงงานที่ไดม้อบหมายให้ท า
ในแตล่ะรายวิชา 

- ประเมินผลจากผลงานในการท าวิทยานิพนธ์ 
ELO2 : สามารถบ่ งชี้และก าหนดหัวข้อ
ปัญหา วิเคราะห์ และแก้ปัญหาที่เกี่ยวข้อง
กับงานทางวิศวกรรมการผลิตและปัญหาอ่ืน
ที่เก่ียวข้องเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตได้ 

- ประเมินผลจากผลการทดสอบย่อย 
- การสอบกลางภาคเรียนและปลายภาคเรียน 
- ประเมินผลจากรายงานหรือโครงงานที่ไดม้อบหมายให้ท า

ในแตล่ะรายวิชา 
- ประเมินผลจากการน าเสนอรายงานในชั้นเรียน 
- ประเมินผลจากผลงานในการท าวิทยานิพนธ์ 
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ผลการเรียนรู้ที่คาดหวัง 
(Expected Learning Outcome) 

กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ 
(Learning Outcome Assessment Strategies) 

ELO3 : สามารถออกแบบระเบียบวิธีวิจัย 
ด าเนินการวิจัย วิเคราะห์ผล แปลผลและ
สังเคราะห์ผลการวิจัยทางวิศวกรรมการผลิต
ได ้

- ประเมินผลจากรายงานหรือโครงงานที่ไดม้อบหมายให้ท า
ในแตล่ะรายวิชา 

- ประเมินผลจากการน าเสนอรายงานในชั้นเรียน 
- ประเมินผลจากผลงานในการท าวิทยานิพนธ์ 

ELO4 : สามารถประเมินทรัพยากรที่ต้องใช้
ในการด าเนินการแก้ปัญหาทางวิศวกรรม
การผลิตและปัญหาอ่ืนที่เกี่ยวข้องได้ 

- ประเมินผลจากรายงานหรือโครงงานที่ไดม้อบหมายให้ท า
ในแตล่ะรายวิชา 

- ประเมินผลจากการด าเนินการวิจัยและท าวิทยานิพนธ์ 
เช่น การสอบหัวข้อ การน าเสนอความก้าวหน้าและ   
การสอบป้องกันวิทยานิพนธ์ เป็นต้น 

ELO5 : สามารถใช้เครื่องมือทางวิศวกรรม
ทั้งฮาร์ดแวร์และซอร์ฟแวร์ที่ทันสมัย ใน  
การออกแบบและแก้ปัญหาในงานทาง
วิศวกรรมการผลิตได้ 

- ประเมินผลจากผลการทดสอบย่อย 
- ประเมินผลจากรายงานหรือโครงงานที่ไดม้อบหมายให้ท า

ในแตล่ะรายวิชา 
- ประเมินผลจากการน าเสนอรายงานในชั้นเรียน 
- ประเมินผลจากผลงานในการท าวิทยานิพนธ์ 

 
 
 
 
 
กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ที่คาดหวังของหลักสูตร (ต่อ) 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวัง 
(Expected Learning Outcome) 

กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ 
(Learning Outcome Assessment Strategies) 

ELO6 : สามารถด าเนินการแก้ปัญหาจนถึง
จุดสิ้นสุดได้ 

- ประเมินผลจากรายงานหรือโครงงานที่ไดม้อบหมายให้ท า
ในแตล่ะรายวิชา 

- ประเมินผลจากการด าเนินการวิจัยและท าวิทยานิพนธ์ 
เช่น การสอบหัวข้อ การน าเสนอความก้าวหน้าและ   
การสอบป้องกันวิทยานิพนธ์ เป็นต้น 

ELO7 : สามารถน าเสนอและสื่อสารผลการ
แก้ปัญหา/การวิจัยในรูปบทความและ     
การน าเสนอได ้

- ประเมินผลจากรายงานหรือโครงงานที่ไดม้อบหมายให้ท า
ในแตล่ะรายวิชา 

- ประเมินผลจากการน าเสนอผลงานที่ได้รับมอบหมายใน
แต่ละวิชา  

- ประเมินผลจากการด าเนินการวิจัยและท าวิทยานิพนธ์ 
เช่น การสอบหัวข้อ การน าเสนอความก้าวหน้าและ   
การสอบป้องกันวิทยานิพนธ์ เป็นต้น 

- ประเมินผลจากผลการน าเสนอผลงานวิจัยในที่ประชุม
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วิชาการและการตีพิมพ์ทบความวิจัยลงในวารสารวิชาการ  
ELO8 : สามารถบริหารโครงการได้ - ประเมินผลจากรายงานหรือโครงงานที่ไดม้อบหมายให้ท า

ในแตล่ะรายวิชา 
- ประเมินผลจากการด าเนินการวิจัยและท าวิทยานิพนธ์ 

เช่น การสอบหัวข้อ การน าเสนอความก้าวหน้าและ    
การสอบป้องกันวิทยานิพนธ์ เป็นต้น 

ELO9 : มีคุณธรรม จริยธรรม และมีจรรยา
วิชาชีพ 

- สังเกตการเข้าร่วมกิจกรรมต่างๆ ของนักศึกษาในภาควิชา 
- ประเมินผลจากการเข้าเรียน การท างานร่วมกันเป็นกลุ่ม 
- ประเมินผลจากรายงานหรือโครงงานที่ไดม้อบหมายให้ท า

ในแตล่ะรายวิชา 
- ประเมินผลจากการด าเนินการวิจัย และท าวิทยานิพนธ์  

ที่มีการอ้างอิงผลงานของผู้อื่นอย่างถูกต้อง 
ELO10 : มีความเป็นผู้น า สามารถท างาน
เป็นทีมและท างานอย่างมีประสิทธิภาพ 

- ป ระ เมิ น ผ ลจากการแสด งออกของนั กศึ กษ า ใน            
การน าเสนอผลงานในชั้นเรียน การร่วมกิจกรรมต่างๆ 
การท ารายงานและการท าโครงงานต่าง ๆ  
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ตารางแสดงความสัมพันธ์ระหว่างผลการเรียนรู้ตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแห่งชาติ (TQF) กับผลการเรียนรู้ที่คาดหวัง (ELO) 
ผลการเรียนรู้ตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิ ระดับอุดมศึกษา (TQF) ELO1 

(S) 
ELO2 
(S) 

ELO3 
(S) 

ELO4 
(S) 

ELO5 
(S) 

ELO6 
(S) 

ELO7 
(S) 

ELO8 
(G) 

ELO9 
(G) 

ELO10 
(G) 

 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 3.1, 
3.2, 5.3 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 2.5, 
3.1, 3.3, 

5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 2.5, 
3.1, 3.2, 
3.3, 5.1, 

5.3 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 2.5, 
3.1, 3.2, 
3.3, 5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 
3.1, 3.3, 

5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.5, 3.1, 
3.3, 5.2 

TQF 
4.1 

TQF 
4.2 

TQF 
1.1, 1.2, 
1.4, 1.5 

TQF 
1.3, 4.2, 
4.3, 4.4  

1. คุณธรรม จริยธรรม           
(1) ตระหนักในคุณค่าของการมีคุณธรรม จริยธรรม เสียสละ และซ่ือสัตย์สุจริต           
(2) มีวินัย ตรงต่อเวลา และความรับผิดชอบต่อตนเอง วิชาชีพและสังคม           
(3) มีภาวะความเป็นผู้น าและผู้ตาม สามารถท างานเป็นทีมและสามารถแก้ไขข้อขัดแย้งและ
ล าดับความส าคัญได้อย่างเหมาะสม 

          

(4) เคารพกฎระเบียบและข้อบังคับต่าง ๆ ขององค์กรและสังคม           
(5) มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ           

2. ความรู้           
(1) มีความรู้และเข้าใจในหลักการ และทฤษฎีท่ีส าคัญของสาขาวิชาทางวิศวกรรมท่ีศึกษา
อย่างลึกซึ้ง 

          

(2) สามารถพัฒนานวัตกรรมหรือสร้างองค์ความรู้ใหม่           
(3) สามารถศึกษาวิจัยและพัฒนากระบวนการคิดเพื่อหาข้อสรุปและแก้ปัญหาในศาสตร์ท่ี
เกี่ยวข้อง 

          

(4) เข้าใจและสนใจพัฒนาความรู้ ความช านาญในศาสตร์ท่ีศึกษาได้อย่างต่อเน่ือง มีความรู้
ในแนวกว้างของศาสตร์ท่ีศึกษาเพื่อให้เล็งเห็นถึงการเปลี่ยนแปลง และเข้าใจผลกระทบของ
เทคโนโลยีใหม่ๆ ท่ีเกี่ยวข้อง 

          
 

(5) สามารถบูรณาการความรู้ในศาสตร์ที่ศึกษากับความรู้ในศาสตร์อื่นๆ ท่ีเกี่ยวข้อง           
3. ทักษะทางปัญญา            

(1) คิดอย่างเป็นระบบ           
ตารางแสดงความสัมพันธ์ระหว่างผลการเรียนรู้ตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแห่งชาติ (TQF) กับผลการเรียนรู้ที่คาดหวัง (ELO) (ต่อ) 

ผลการเรียนรู้ตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิ ระดับอุดมศึกษา (TQF) ELO1 
(S) 

ELO2 
(S) 

ELO3 
(S) 

ELO4 
(S) 

ELO5 
(S) 

ELO6 
(S) 

ELO7 
(S) 

ELO8 
(G) 

ELO9 
(G) 

ELO10 
(G) 
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 TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 3.1, 
3.2, 5.3 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 2.5, 
3.1, 3.3, 

5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 2.5, 
3.1, 3.2, 
3.3, 5.1, 

5.3 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 2.5, 
3.1, 3.2, 
3.3, 5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 
3.1, 3.3, 

5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.5, 3.1, 
3.3, 5.2 

TQF 
4.1 

TQF 
4.2 

TQF 
1.1, 1.2, 
1.4, 1.5 

TQF 
1.3, 4.2, 
4.3, 4.4  

(2) สามารถสืบค้น ตีความ วิเคราะห์เอกสารทางวิชาการเพื่อสรุปประเด็น           
(3) สามารถน าความรู้มาประยุกต์ใช้ในการแก้ปัญหาได้อย่างเหมาะสม มีหลักเกณฑ์ตาม
หลักวิศวกรรม 

          

4. ทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความรับผิดชอบ           
(1) สามารถสื่อสารท้ังภาษาไทยและภาษาต่างประเทศกับกลุ่มคนหลากหลายได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ 

          

(2) มีความรับผิดชอบงานของตนเองและงานกลุ่ม           
(3) สามารถเป็นผู้ริเริ่มแสดงประเด็นในการแก้ไขสถานการณ์ท้ังส่วนตัวและส่วนรวม พร้อม
ท้ังแสดงจุดยืนอย่างพอเหมาะทั้งของตนเองและของกลุ่ม 

          

(4) มีความรับผิดชอบการพัฒนาการเรียนรู้ทั้งของตนเองและทางวิชาชิพอย่างต่อเนื่อง           
5. ทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ           

(1) มีทักษะในการใช้เครื่องคอมพิวเตอร์เพื่อการค านวณ วิเคราะห์แก้ปัญหาทางวิศวกรรมได้           
(2) สามารถสื่อสารอย่างมีประสิทธิภาพท้ังปากเปล่าและการเขียน พร้อมท้ังเลือกใช้รูปแบบ
ของสื่อการน าเสนอได้อย่างเหมาะสม 

          

(3) สามารถใช้เทคโนโลยีสารสนเทศในการสืบค้นข้อมูล เอกสารวิชาการได้           
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มคอ.2 

แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบผลการเรียนรู้ตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแห่งชาติ (TQF) กับผลการเรียนรูท้ี่คาดหวัง (ELO) จากหลักสูตรสู่รายวิชา 

รายวิชา 

ELO1 
(S) 

ELO2 
(S) 

ELO3 
(S) 

ELO4 
(S) 

ELO5 
(S) 

ELO6 
(S) 

ELO7 
(S) 

ELO8 
(G) 

ELO9 
(G) 

ELO10 
(G) 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 3.1, 
3.2, 5.3 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 2.5, 
3.1, 3.3, 

5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 2.4, 
2.5, 3.1, 3.2, 
3.3, 5.1, 5.3 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 2.5, 
3.1, 3.2, 
3.3, 5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 
3.1, 3.3, 

5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.5, 3.1, 
3.3, 5.2 

TQF 
4.1 

TQF 
4.2 

TQF 
1.1, 
1.2, 

1.4, 1.5 

TQF 
1.3, 
4.2, 

4.3, 4.4  

010225101 วิทยานิพนธ ์
(Thesis) 

12           

010225151 ระเบียบวิธีวจิัยและสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต 
(Research Methodology and Seminar in Production Engineering) 

3(3-0-6)           

010225251 ระเบียบวิธีการออกแบบเชิงวิศวกรรม 
(Engineering Design Methodology) 

3(3-0-6)           

01022502 การออกแบบเครื่องมือกล 
(Machine Tool Design) 

3(3-0-6)           

010225203 ระบบอัตโนมัติในการผลิต  
(Automation in Manufacturing) 

3(3-0-6)           

010225204 การจ าลองกระบวนการผลติ 
(Simulations in Manufacturing Process) 

3(3-0-6)           

010225205 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและงานวิศวกรรม 
(Computer Aided Design and Engineering) 

3(3-0-6)           

010225253 เมคคาทรอนิกสส์ าหรับวิศวกรรมการผลติ 
(Mechatronics for Production Engineering) 

3(3-0-6)           

010225254 การเฝ้าระวังสภาวะการท างานของเครื่องจกัรกลและสภาพของโครงสร้าง 
(Machine Condition and Structure Health Monitoring) 

3(3-0-6)           

010225255 ปัญญาประดิษฐ์ส าหรับอตุสาหกรรม 
(Artificial Intelligence for Industry) 

3(3-0-6)           

010225256 เรื่องคดัเฉพาะทางด้านการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมัติ 1 
(Selected Topic on Engineering Design and Automation System I) 

3(3-0-6)           

010225257 เรื่องคดัเฉพาะทางด้านการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมัติ 2 
(Selected Topic on Engineering Design and Automation System II) 

3(3-0-6)           

010225301 สมบัติเชิงการผลิตของวัสด ุ 
(Manufacturing Properties of Material) 

3(3-0-6)           
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2.1, 2.3, 
2.4, 3.1, 
3.2, 5.3 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 2.5, 
3.1, 3.3, 

5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 2.4, 
2.5, 3.1, 3.2, 
3.3, 5.1, 5.3 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 2.5, 
3.1, 3.2, 
3.3, 5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 
3.1, 3.3, 

5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.5, 3.1, 
3.3, 5.2 

TQF 
4.1 

TQF 
4.2 

TQF 
1.1, 
1.2, 

1.4, 1.5 

TQF 
1.3, 
4.2, 

4.3, 4.4  

010225302 การกัดกรอ่นของโลหะและการควบคุม  
(Metal Corrosion and Control) 

3(3-0-6)           

010225351 วิศวกรรมพลาสติก  
(Plastic Engineering) 

3(3-0-6)           

010225304 กรรมวิธทีางความรอ้น  
(Heat Treatment) 

3(3-0-6)           

010225305 ทฤษฎีการตัดปาดผวิโลหะ 
(Metal Removal Theory) 

3(3-0-6)           

010225352 การวดัละเอียดทางมิติขัน้สูง 
(Advanced Dimensional Metrology) 

3(3-0-6)           

010225353 เทคโนโลยีการผลิตระดับไมโครและนาโน 
(Micro and Nano Manufacturing Technology) 

3(3-0-6)           

010225354 โลหะผงวิทยา  
(Powder Metallurgy) 

3(3-0-6)           

010225355 การทดสอบและตรวจสอบลักษณะของวัสดุ 
(Material Characterization and Testing) 

3(3-0-6)           

010225356 การผลิตแบบเติมเนือ้วัสด ุ
(Additive Manufacturing) 

3(3-0-6)           

010225357 เรื่องคดัเฉพาะทางด้านวัสดุศาสตรแ์ละกรรมวิธกีารผลิต 1 
(Selected Topic on Materials Science and Manufacturing Processes I) 

3(3-0-6)           

010225358 เรื่องคดัเฉพาะทางด้านวัสดุศาสตรแ์ละกรรมวิธกีารผลิต 2 
(Selected Topic on Materials Science and Manufacturing Processes II) 

3(3-0-6)           

010225401 สภาพยืดหยุ่นเชิงวิศวกรรม 
(Engineering Elasticity) 

3(3-0-6)           

010225402 สภาพพลาสติกเชิงวศิวกรรม 
(Engineering Plasticity) 

3(3-0-6)           

010225403 การวเิคราะห์การขึ้นรูปโลหะ 3(3-0-6)           
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รายวิชา 

ELO1 
(S) 

ELO2 
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(S) 

ELO5 
(S) 
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TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 3.1, 
3.2, 5.3 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 2.5, 
3.1, 3.3, 

5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 2.4, 
2.5, 3.1, 3.2, 
3.3, 5.1, 5.3 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 2.5, 
3.1, 3.2, 
3.3, 5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 
3.1, 3.3, 

5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.5, 3.1, 
3.3, 5.2 

TQF 
4.1 

TQF 
4.2 

TQF 
1.1, 
1.2, 

1.4, 1.5 

TQF 
1.3, 
4.2, 

4.3, 4.4  

(Metal Forming Analysis) 
010225404 กลศาสตรก์ารขึ้นรูปโลหะแผ่น 

(Mechanics of Sheet Metal Forming) 
3(3-0-6)           

010225405 ทฤษฎีการรดีโลหะ 
(Theory of Rolling) 

3(3-0-6)           

010225451 ความสามารถในการขึ้นรูปได้ของโลหะแผน่  
(Formability of Sheet Metal) 

3(3-0-6)           

010225406 วิศวกรรมแม่พมิพ ์
(Die Engineering) 

3(3-0-6)           

010225452 เรื่องคดัเฉพาะทางด้านการขึ้นรูปโลหะ 1 
(Selected Topic on Metal Forming I) 

3(3-0-6)           

010225453 เรื่องคดัเฉพาะทางด้านการขึ้นรูปโลหะ 2 
(Selected Topic on Metal Forming II) 

3(3-0-6)           

010225501 ระบบผู้เชี่ยวชาญในการผลิต 
(Expert Systems in Manufacturing) 

3(3-0-6)           

010225503 ระบบการผลิตขัน้สูง 
(Advanced Manufacturing System) 

3(3-0-6)           

010225504 การบริหารคุณภาพ 
(Quality Management) 

3(3-0-6)           

010225505 การวเิคราะห์และออกแบบระบบการผลติ 
(Production System Analysis and Design) 

3(3-0-6)           

010225506 ความน่าเชื่อถือของระบบและการบ ารุงรกัษา 
(System Reliability and Maintenance) 

3(3-0-6)           

010225507 การบริหารการปฏิบัติการ 
(Operations Management) 

3(3-0-6)           

010225551 เรื่องคดัเฉพาะทางด้านระบบการผลิต 1 
(Selected Topic on Manufacturing Systems I) 

3(3-0-6)           
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รายวิชา 
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(S) 
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(S) 
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(G) 
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2.1, 2.3, 
2.4, 3.1, 
3.2, 5.3 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 2.5, 
3.1, 3.3, 

5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 2.4, 
2.5, 3.1, 3.2, 
3.3, 5.1, 5.3 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.4, 2.5, 
3.1, 3.2, 
3.3, 5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 
3.1, 3.3, 

5.1 

TQF 
2.1, 2.3, 
2.5, 3.1, 
3.3, 5.2 

TQF 
4.1 

TQF 
4.2 

TQF 
1.1, 
1.2, 

1.4, 1.5 

TQF 
1.3, 
4.2, 

4.3, 4.4  

010225552 เรื่องคดัเฉพาะทางด้านระบบการผลิต 2 
(Selected Topic on Manufacturing Systems II) 

3(3-0-6)           

010225651 คณิตศาสตร์ประยุกต์ส าหรับงานวทิยาศาสตร์และวิศวกรรม 
(Applied Mathematics for Science and Engineering) 

3(3-0-6)           

010225652 การพัฒนาขัน้ตอนวธิีส าหรับการประยุกต์ใช้ในการผลิต 
(Algorithm Development for Manufacturing Applications) 

3(3-0-6)           

010225653 วิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ในงานวิศวกรรม 
(Finite Element Method in Engineering) 

3(3-0-6)           

010225654 ความน่าจะเป็นและสถิติศาสตร์ขั้นสูงส าหรบัวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม 
(Advanced Probability and Statistics for Science and Engineering) 

3(3-0-6)           

010225655 ก าหนดการเชิงคณิตศาสตร ์
(Mathematical Programming) 

3(3-0-6)           

010225656 การวจิัยการด าเนินการ 
(Operations Research) 

3(3-0-6)           

010225657 เรื่องคดัเฉพาะทางด้านคณิตศาสตรแ์ละคอมพิวเตอร์ด้านวิศวกรรมการผลิต 1 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering I) 

3(3-0-6)           

010225658 เรื่องคดัเฉพาะทางด้านคณิตศาสตรแ์ละคอมพิวเตอร์ด้านวิศวกรรมการผลิต 2 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering II) 

3(3-0-6)           

010225659 เรื่องคดัเฉพาะทางด้านคณิตศาสตรแ์ละคอมพิวเตอร์ด้านวิศวกรรมการผลิต 3 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering III) 

3(3-0-6)           

010225751 ไตรโบโลยีอุตสาหกรรม  
(Industrial Tribology) 

3(3-0-6)           

010225752 การจดัการโลจสิติกสแ์ละห่วงโซ่อุปทาน  
(Logistic and Supply Chain Management) 

3(3-0-6)           

010225753 การศกึษาด้วยตนเองและการแก้ปัญหาในโรงงานอุตสาหกรรมขนาดเลก็  3(3-0-6)           
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TQF 
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4.3, 4.4  

(Independent Study and Problem Solving in SMEs) 
010225754 เรื่องคดัเฉพาะทางที่เกี่ยวขอ้งกับวิศวกรรมการผลิต 1 

(Selected Topic on Production Engineering I) 
3(3-0-6)           

010225755 เรื่องคดัเฉพาะทางที่เกี่ยวขอ้งกับวิศวกรรมการผลิต 2 
(Selected Topic on Production Engineering II) 

3(3-0-6)           
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หมวดที่ 5 หลักเกณฑ์ในการประเมินผลนักศึกษา 

1.  กฎระเบียบหรือหลักเกณฑ์ในการให้ค่าระดับคะแนน 
 การวัดผลและการส าเร็จการศึกษา เป็นไปตามข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้า 
พระนครเหนือ ว่าด้วยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2560 และฉบับแก้ไขเพ่ิมเติม  

2. กระบวนการทวนสอบมาตรฐานผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษา 
  การทวนสอบมาตรฐานผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษาตามมาตรฐานผลการเรียนรู้แต่ละรายวิชา ใช้วิธี
ทวนสอบจากผลการประเมินการสอบหัวข้อวิทยานิพนธ์  ผลการประเมินการสอบความก้าวหน้า  และผล
การประเมินการสอบป้องกันวิทยานิพนธ์ 

3. เกณฑ์การส าเร็จการศึกษา   
  นักศึกษาระดับบัณฑิตศึกษาจะส าเร็จการศึกษาได้ ต้องศึกษาครบตามแผนการศึกษาที่ก าหนดไว้
ในหลักสูตร และผ่านตามเกณฑ์ท่ีก าหนด มีคุณสมบัติทั่วไปและปฏิบัติตามเงื่อนไขครบถ้วนดังนี้  

  3.1 แผน ก แบบ ก 2  
- ศึกษารายวิชาครบถ้วนตามที่ก าหนดไว้ในหลักสูตร 
- ได้ระดับแต้มคะแนนเฉลี่ยสะสมขั้นต่ า 3.00 (จากระบบ 4 ระดับคะแนน)  
- เสนอวิทยานิพนธ์และสอบผ่านการสอบปากเปล่า โดยต้องเป็นระบบเปิดให้ผู้สนใจเข้ารับ

ฟังได ้
- การตีพิมพ์เผยแพร่วิทยานิพนธ์ ผลงานวิทยานิพนธ์จะต้องได้รับการตีพิมพ์หรืออย่างน้อย

ด าเนินการให้ผลงาน หรือส่วนหนึ่งของผลงานได้รับการยอมรับให้ตีพิมพ์ในวารสาร หรือ
สิ่งพิมพ์ทางวิชาการ หรือเสนอต่อที่ประชุมวิชาการที่มีรายงานการประชุม (Proceedings) 
ตามประกาศคณะกรรมการอุดมศึกษา เรื่อง หลักเกณฑ์การพิจารณาวารสารทางวิชาการ
ส าหรับการเผยแพร่ผลงานทางวิชาการ หรือน าเสนอต่อที่ประชุมวิชาการ โดยบทความที่
น าเสนอฉบับสมบูรณ์ (Full paper) ได้รับการตีพิมพ์ในรายงานสืบเนื่องจากการประชุม
วิชาการ (Proceedings) ดังกล่าว จ านวน 1 เรื่อง  

- เกณฑ์อ่ืน ๆ  
- สอบผ่านภาษาอังกฤษตามประกาศบัณฑิตวิทยาลัย เรื่อง เกณฑ์ มาตรฐาน

ภาษาอังกฤษส าหรับนักศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา 
- กรณีเรียนรายวิชา หรือท ากิจกรรมวิชาการอ่ืนเพ่ิมเติมโดยไม่นับหน่วยกิตต้องมี

ผลสัมฤทธิ์ตามที่หลักสูตรก าหนด 
  
 

หมวดที่ 6 การพัฒนาคณาจารย์ 

1.  การเตรียมการส าหรับอาจารย์ใหม่ 
(1) มีการปฐมนิเทศแนะแนวการเป็นครูแก่อาจารย์ใหม่ ให้มีความรู้และเข้าใจนโยบายของ

มหาวิทยาลัยและคณะและหลักสูตรที่สอน 
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(2) ส่งเสริมอาจารย์ใหม่ให้มีการเพ่ิมพูนความรู้ สร้างเสริมประสบการณ์เพ่ือส่งเสริมการสอนและ
การวิจัยในสาขาวิชาทางวิศวกรรมการผลิตอย่างต่อเนื่อง  
 

2. การพัฒนาความรู้และทักษะให้แก่อาจารย์ 
 2.1  การพัฒนาทักษะการจัดการเรียนการสอน การวัดและการประเมินผล 

(1) ส่งเสริมให้คณาจารย์มีการเพ่ิมพูนความรู้ สร้างเสริมประสบการณ์เพ่ือส่งเสริมการสอนและ
การวิจัยอย่างต่อเนื่องโดยผ่านการท าวิจัยสายตรงในสาขาที่เกี่ยวข้องกับวิศวกรรมการผลิต
เป็นอันดับแรก การสนับสนุนด้านการศึกษาต่อ ฝึกอบรม ดูงานทางวิชาการและวิชาชีพใน
องค์กรต่าง ๆ การประชุมทางวิชาการทั้งในประเทศและต่างประเทศ หรือการลาเพ่ือเพ่ิมพูน
ประสบการณ์  

(2) เพ่ิมพูนทักษะการจัดการเรียนการสอนและการประเมินผลให้ทันสมัย  
 2.2 การพัฒนาวิชาการและวิชาชีพด้านอ่ืน ๆ 
  (1)  ส่งเสริมให้คณาจารย์มีส่วนร่วมในกิจกรรมบริการวิชาการของมหาวิทยาลัยและคณะที่
เกี่ยวข้องกับการพัฒนาความรู้และคุณธรรม 
  (2) มีการกระตุ้น จัดสรรงบประมาณ และจัดระบบสนับสนุนการท าวิจัยและผลงานวิชาการ  
  (3) ส่งเสริมการท าวิจัยสร้างองค์ความรู้ใหม่เป็นหลัก เพ่ือพัฒนาการเรียนการสอนและมีความ
เชี่ยวชาญในสาขาวิศวกรรมการผลิต  
  (4)  ส่งเสริมให้คณาจารย์ เผยแพร่ผลงานวิชาการ เช่น วารสารวิชาการ การประชุมวิชาการ ทั้ง
ในระดับชาติและนานาชาติ เป็นต้น  
   

หมวดที่ 7 การประกันคุณภาพหลักสูตร 

1. การก ากับมาตรฐาน  
  อาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตรจะท าหน้าที่เป็นกรรมการบริหารหลักสูตรให้เป็นไปตามประกาศ
กระทรวงศึกษาธิการ เรื่อง เกณฑ์มาตรฐานหลักสูตรระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2558 การบริหารหลักสูตร
ด าเนินการภายใต้การก ากับดูแลโดยคณบดี รองคณบดีฝ่ายวิชาการและหัวหน้าภาควิชา กรรมการบริหาร
หลักสูตรมีหน้าที่ในการวางแผนจัดการเรียนการสอน พิจารณาความจ าเป็นด้านทรัพยากรบุคคล วัสดุ/
อุปกรณ์ และห้องปฏิบัติการต่างๆ รวมถึงจัดท างบประมาณในการบริหารและด าเนินการหลักสูตรเพ่ือให้
บรรลุตามวัตถุประสงค์ของหลักสูตร ติดตามและรวบรวมข้อมูลส าหรับใช้ในการปรับปรุงและพัฒนา
หลักสูตรโดยกระท าทุกปีอย่างต่อเนื่อง 
 
2. บัณฑิต 
  มีการก าหนดผลการเรียนรู้ที่คาดหวัง (ELO) ไว้อย่างชัดเจน โดยความรู้และทักษะต่างๆ ที่ก าหนด
ไว้ ได้จากข้อมูลความต้องการของผู้มีส่วนเกี่ยวข้อง เช่น ผู้ใช้บัณฑิต สภาวิศวกร คณาจารย์ประจ า หรือ
ศิษย์เก่า เป็นต้น ผลการเรียนรู้ของบัณฑิตที่ก าหนดในหลักสูตรมีความสอดคล้องกับประกาศของ
กระทรวงศึกษาธิการ ในการบริหารหลักสูตรมีการก าหนดให้ประเมินผลสัมฤทธิ์ของการ เรียนรู้ของบัณฑิต
ทั้งระหว่างที่ก าลังศึกษาอยู่และหลังจบการศึกษาแล้ว เพ่ือน าข้อมูลมาวิเคราะห์และพัฒนาให้ทันสมัย 
สอดคล้องกับความต้องการของตลาดแรงงาน 
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3. นักศึกษา 
  คุณภาพผู้เรียนมีความส าคัญต่อคุณภาพของบัณฑิต หลักสูตรให้ความส าคัญต่อคุณภาพผู้เรียน
ตั้งแต่นโยบายในการรับเข้าศึกษา มีเกณฑ์การรับเข้าศึกษาที่ชัดเจน และมีการพิจารณาทบทวนอย่ าง
สม่ าเสมอ หลักสูตรพึงจัดท าข้อมูลของผู้ที่สมัครเข้าศึกษา ผู้ที่ได้รับการคัดเลือกเข้าศึกษาในปีที่ 1 ของ  
ทุกปี และข้อมูลผู้เรียนทั้งหมดในหลักสูตรทุกชั้นปี เพ่ือใช้ก าหนดนโยบายการรับเข้าศึกษาในแต่ละป ี
 
4. อาจารย์  
 4.1 การรับอาจารย์ใหม่  

1. อาจารย์ประจ าต้องมีคุณวุฒิเป็นไปตามประกาศกระทรวงศึกษาธิการ เรื่อง เกณฑ์มาตรฐาน
หลักสูตรบัณฑิตศึกษา 

2. มีความเข้าใจถึงวัตถุประสงค์และเป้าหมายหลักสูตร 
3. มีความรู้ มีทักษะในการจัดการเรียนการสอนและประเมินผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษาและมี

ประสบการณ์ท าวิจัยหรือประสบการณ์ประกอบวิชาชีพในสาขาวิชาที่สอน 
 4.2 การพัฒนาอาจารย์  
  สนับสนุนให้อาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตร อาจารย์ประจ าหลักสูตร อาจารย์ผู้สอน และอาจารย์ที่
ปรึกษาวิทยานิพนธ์ได้ร่วมสัมมนา อบรม ดูงาน และท าวิจัย เพ่ือให้เกิดความรู้และรับวิทยาการใหม่อย่าง
สม่ าเสมอ ซึ่งจะน าไปสู่การเพ่ิมศักยภาพด้านการสอน การท าวิจัย และบริการทางวิชาการ โดยอาจารย์
ผู้รับผิดชอบหลักสูตร อาจารย์ประจ าหลักสูตร และอาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์ จะต้องมีผลงานเผยแพร่
ตามเกณฑ์ที่ก าหนดในการพิจารณาแต่งตั้งต าแหน่งดังกล่าว เป็นไปตามข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
พระจอมเกล้าพระนครเหนือ ว่าด้วยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2560 และฉบับแก้ไขเพ่ิมเติม    
 4.3 การมีส่วนร่วมของคณาจารย์ในการวางแผน การติดตามและทบทวนหลักสูตร  
  คณาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตรและผู้สอน จะต้องประชุมร่วมกันในการวางแผนจัดการเรียนการ
สอน ประเมินผลและให้ความเห็นชอบการประเมินผลทุกรายวิชา เก็บรวบรวมข้อมูลเพ่ือเตรียมไว้ส าหรับ
การปรับปรุงหลักสูตร ตลอดจนปรึกษาหารือแนวทางท่ีจะท าให้บรรลุเป้าหมายตามหลักสูตรและได้บัณฑิต
เป็นไปตามคุณลักษณะบัณฑิตที่พึงประสงค์  
  
5. หลักสูตร การเรียนการสอน การประเมินผู้เรียน  
 5.1 หลักสูตร 
  5.1.1 ในระดับคณะมีการแต่งตั้งคณะกรรมการประเมินหลักสูตรในทุกๆ ด้าน  
  5.1.2 แต่งตั้งคณะกรรมการการปรับปรุงหลักสูตรทุก 5 ปี ท าการประเมินและปรับปรุงหลักสูตร
ต่อไป  
 5.2 การเรียนการสอน  
  5.2.1 ก่อนเปิดภาคเรียน มีการประชุมคณาจารย์ผู้สอน เพื่อยืนยันการจัดตารางสอน ความพร้อม
ด้านต่าง ๆ เช่น เครื่องมือ สื่อการเรียนการสอน ห้องปฏิบัติการ เอกสารการสอน เป็นต้น  
  5.2.2 จัดให้มีการประเมินผลการเรียนการสอนในทุกภาคการศึกษา และแจ้งผลประเมินการสอน
ให้อาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตร อาจารย์ผู้สอนเพื่อด าเนินการต่อไป  
 5.3 การประเมินผู้เรียน  
  คณะกรรมการประจ าหลักสูตรเป็นผู้รวบรวมผลการประเมินการเรียนการสอน โดยการก ากับการ
ประเมินการเรียนการสอนและประเมินหลักสูตร (มคอ.5 และ มคอ.7) และการประเมินวิทยานิพนธ์ เพ่ือ
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สะท้อนภาพให้เห็นถึงความพร้อมและความเหมาะสมในการจัดการเรียนการสอนทั้งรายวิชาทฤษฎีและ
ปฏิบัติ ซึ่งจะช่วยในการหาแนวทางปรับปรุงการเรียนการสอน และการส่งเสริมท าวิจัยต่อไป  
 
6.  สิ่งสนับสนุนการเรียนรู้  
 6.1 ทรัพยากรการเรียนการสอนที่มีอยู่เดิม 
  มหาวิทยาลัยมีความพร้อมด้านหนังสือ ต ารา และการสืบค้นผ่านฐานข้อมูล โดยมีส านัก
หอสมุดกลางที่มีหนังสือทางด้านวิศวกรรมและด้านอ่ืน ๆ รวมถึงฐานข้อมูลที่จะให้สืบค้นได้ นอกจากนี้
ภาควิชาและคณะวิศวกรรมศาสตร์มีการจัดสรรงบประมาณประจ าปี ทั้งงบประมาณแผ่นดินและเงินรายได้
เพ่ือจัดซื้อต าราสื่อ การเรียนการสอน โสตทัศนูปกรณ์ และวัสดุครุภัณฑ์ส าหรับการวิจัยและคอมพิวเตอร์
อย่างเพียงพอ เพ่ือสนับสนุนการเรียนการสอนในชั้นเรียนและสร้างสภาพแวดล้อมให้เหมาะสมกับ      
การเรียนรู้ด้วยตนเองของนักศึกษา 
 6.2 การจัดหาทรัพยากรการเรียนการสอนเพิ่มเติม  
  ภาควิชาและคณะมีความพร้อมทั้งด้านห้องเรียน ห้องปฏิบัติการคอมพิวเตอร์ มีการให้บริการ
อินเทอร์เน็ต WiFi ซึ่งนักศึกษาสามารถใช้งานได้อย่างสะดวกในทุกพ้ืนที่ และมีส านักหอสมุดกลางที่มี
หนังสือทางด้านวิศวกรรมและด้านอื่นๆ รวมถึงฐานข้อมูลที่จะให้สืบค้นได้ นอกจากนี้ทางภาควิชาได้มีการ
จัดสรรพื้นที่ภายในภาควิชา ส าหรับนักศึกษาระดับบัณฑิตศึกษาใช้ในการท างาน ปรึกษาหารือร่วมกันนอก
เวลาเรียน มีห้องปฏิบัติการต่างๆ พร้อมอุปกรณ์เครื่องมือที่ใช้ในการเรียนการสอนและการท าวิจัย 
 
 
 6.3 การประเมินความเพียงพอของทรัพยากร 
  ผู้รับผิดชอบหลักสูตรจะส ารวจความเพียงพอของทรัพยากรการเรียนการสอนในทุกภาคการศึกษา
เพ่ือจัดท างบประมาณในแต่ละปีในการจัดหาทรัพยากรให้พอเพียงต่อความต้องการในการเรียนการสอน 
 
7. ตัวบ่งชี้ผลการด าเนินงาน (Key Performance Indicators)  
 

ดัชนีบ่งชี้ผลการด าเนินงาน ปีท่ี 1 ปีท่ี 2 ปีท่ี 3 ปีท่ี 4 ปีท่ี 5 
1)  อาจารย์ประจ าหลักสูตรอย่างน้อยร้อยละ 80 มีส่วนร่วมในการประชุมเพื่อ

วางแผน ติดตาม และทบทวนการด าเนินงานหลักสูตร 
     

2)  มีรายละเอียดของหลักสูตรตามแบบ มคอ.2 ท่ีสอดคล้องกับกรอบมาตรฐาน
คุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแห่งชาติ หรือ มาตรฐานคุณวุฒิสาขา/สาขาวิชา 
(ถ้ามี) 

     

3)  มีรายละเอียดของรายวิชา และรายละเอียดของประสบการณ์ภาคสนาม 
(ถ้ามี) ตามแบบ มคอ.3 และ มคอ.4 อย่างน้อยก่อนการเปิดสอนในแต่ละ
ภาคการศึกษาให้ครบทุกรายวิชา 

     

4)  จัดท ารายงานผลการด าเนินการของรายวิชา และรายงานผลการด าเนินการ
ของประสบการณ์ภาคสนาม (ถ้ามี) ตามแบบ มคอ.5 และ มคอ.6 ภายใน 
30 วัน หลังสิ้นสุดภาคการศึกษาท่ีเปิดสอนให้ครบทุกรายวิชา 

     

5)  จัดท ารายงานผลการด าเนินการของหลักสูตรตามแบบ มคอ.7 ภายใน 60 
วัน หลังสิ้นสุดปีการศึกษา 

     

6)  มีการทบทวนผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษาตามมาตรฐานการเรียนรู้ที่ก าหนดใน 
มคอ.3 และ มคอ.4 (ถ้ามี) อย่างน้อยร้อยละ 25 ของรายวิชาท่ีเปิดสอนใน
แต่ละปีการศึกษา 

     

7)  มีการพัฒนา/ปรับปรุงการจัดการเรียนการสอน กลยุทธ์การสอนหรือการ      
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ประเมินผลการเรียนรู้ จากผลการประเมินการด าเนินงานท่ีรายงานใน 
มคอ.7 ปีท่ีแล้ว 

8)  อาจารย์ใหม่ (ถ้ามี) ทุกคนได้รับการปฐมนิเทศหรือค าแนะน าด้านการ
จัดการเรียนการสอน 

     

9)  อาจารย์ประจ าทุกคนได้รับการพัฒนาทางวิชาการ และ/หรือวิชาชีพอย่าง
น้อยปีละหน่ึงครั้ง 

     

10) จ านวนบุคลากรสนับสนุนการเรียนการสอน (ถ้ามี ) ได้รับการพัฒนา
วิชาการและ/หรือวิชาชีพ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 50 ต่อปี 

     

11) ระดับความพึงพอใจของนักศึกษาปีสุดท้าย/บัณฑิตใหม่ท่ีมีต่อคุณภาพ
หลักสูตรเฉลี่ยไม่น้อยกว่า 3.5 จากคะแนน 5.0 

     

12) ระดับความพึงพอใจของผู้ใช้บัณฑิตท่ีมีต่อบัณฑิตใหม่เฉลี่ย ไม่น้อยกว่า 3.5 
จากคะแนนเต็ม 5.0 

     

 
 

หมวดที่ 8 การประเมินและปรับปรุงการด าเนินการของหลักสูตร 
 
1.  การประเมินประสิทธิผลการสอน 
 1.1 การประเมินกลยุทธ์การสอน 
  กระบวนการที่จะใช้ในการประเมิน และปรับปรุงยุทธศาสตร์ที่วางแผนไว้เพ่ือพัฒนาการเรียน  
การสอนนั้นพิจารณาจากตัวนักศึกษาโดยอาจารย์ผู้สอนจะต้องประเมินนักศึกษาในทุกหัวข้อว่ามีความ 
เข้าใจหรือไม่ โดยอาจประเมินจากการทดสอบย่อย การสังเกตพฤติกรรมของนักศึกษา การอภิปราย 
โต้ตอบจากนักศึกษา การตอบค าถามของนักศึกษาในชั้นเรียน ซึ่งเมื่อรวบรวมข้อมูลจากที่กล่าวข้างต้นแล้ว 
ก็ควรจะสามารถประเมินเบื้องต้นได้ว่า นักศึกษามีความเข้าใจหรือไม่ หากวิธีการที่ใช้ไม่สามารถท าให้ 
นักศึกษาเข้าใจได้ ก็จะต้องมีการปรับเปลี่ยนวิธีสอน การทดสอบกลางภาคเรียนและปลายภาคเรียน       
จะสามารถชี้ได้ว่านักศึกษามีความเข้าใจหรือไม่ในเนื้อหาที่ได้สอนไป หากพบว่ามีปัญหาจะต้องมีการ 
ด าเนินการวิจัยเพื่อพัฒนาการเรียนการสอนในโอกาสต่อไป 
 1.2 การประเมินทักษะอาจารย์ในการใช้แผนกลยุทธ์การสอน 
  การประเมินการสอนโดยนักศึกษา เมื่อสิ้นสุดการเรียนการสอนในรายวิชาผ่านระบบของส านัก
ทะเบียนและประเมินผล นักศึกษาสามารถประเมินผลการสอนของอาจารย์ในทุกด้าน ทั้งด้านทักษะ     
กลยุทธ์การสอน การตรงต่อเวลา การชี้แจงเป้าหมาย วัตถุประสงค์รายวิชา ชี้แจงเกณฑ์การประเมินผล
รายวิชา และการใช้สื่อการสอนในทุกรายวิชา 
 
2. การประเมินหลักสูตรโดยภาพรวม 
  การประเมินหลักสูตรในภาพรวมนั้นจะกระท าผ่านแบบสอบถามทั้งจากนักศึกษา อาจารย์ผู้สอน 
และผู้ใช้บัณฑิต การประเมินหลักสูตรในภาพรวมนั้นจะด าเนินการทุกปีการศึกษา และเก็บรวบรวมผล  
การประเมินเพ่ือเข้าหารือในกรรมการบริหารหลักสูตรเพ่ือวางแผนการพัฒนาและปรับปรุงหลักสูตร 
ตลอดจน ปรับปรุงกระบวนการการจัดการเรียนการสอนทั้งในภาพรวมและในแต่ละรายวิชา รวมถึงขีด
ความสามารถในการท าวิจัย 
 
3. การประเมินผลการด าเนินงานตามรายละเอียดหลักสูตร 
  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ จัดให้มีคณะกรรมการตรวจติดตาม        
การประกันคุณภาพการศึกษาภายในตามตัวบ่งชี้ของการประกันคุณภาพภายในและการประเมินคุณภาพ
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การศึกษาภายระดับอุดมศึกษาเป็นประจ าทุกปี  นอกจากนี้ยังมีการประเมินจากผลสัมฤทธิ์จากผล        
การเรียนรู้ที่คาดหวังในแต่ละรายวิชา ในส่วนของหลักสูตรนั้นจะด าเนินการประเมินจากการประมวล
ผลสัมฤทธิ์ในแต่ละรายวิชา รวมถึงประเมินจากแบบสอบถามจากนักศึกษาและอาจารย์ผู้สอนว่าสามารถ
บรรลุผลการเรียนรู้ที่คาดหวังได้มากน้อยเพียงใด การประเมินผลการด าเนินงานตามรายละเอียดหลักสูตร
จึงใช้คณะกรรมการชุดเดียวกันกับการตรวจประกันคุณภาพการศึกษาของมหาวิทยาลัย   จากนั้นน าผล
การประเมินคุณภาพการศึกษามาใช้พัฒนา/ปรับปรุงหลักสูตรทุก ๆ 5 ปี เพื่อตอบสนองความเปลี่ยนแปลง
และความต้องการของสังคม 
4. การทบทวนผลการประเมินและวางแผนปรับปรุงหลักสูตรและแผนกลยุทธ์การสอน 
  หลังจากการประเมินผลในข้อที่ 1 ถึงข้อที่ 3 และข้อมูลผลการส ารวจภาวะการท างานและ    
ความพึงพอใจของผู้บั งคับบัญชา/เจ้าของสถานประกอบการที่ ได้  ข้อมูลที่ ได้จะน าเข้าที่ประชุม
กรรมการบริหารหลักสูตรเพ่ือน าผลการประเมินมาทบทวนการด าเนินการด้านประสิทธิผลของหลักสูตรที่
จัดขึ้นทุกปีการศึกษาเพ่ือวิเคราะห์ และทบทวนผลการด าเนินงาน พร้อมกับพิจารณาหาแนวทางใน     
การปรับปรุงและพัฒนาในรอบปีถัดไป 
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แผนภูมิแสดงความต่อเนื่องของหลักสูตร 
 

แผน ก แบบ ก 2 จ านวน 36 หน่วยกิต 
 

 Research Methodology and 
Seminar in Production Engineering
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3(3-0-6)0102256XX
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Thesis
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3(3-0-6)010225XXX
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3(3-0-6)010225XX

Thesis
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Semester 1
= 12 Credits

Semester 2
= 12 Credits

Semester 3
= 6 Credits

Semester 4
= 6 Credits

Total
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ภาคผนวก ข ความหมายของเลขรหัสรายวิชาในหลักสูตร 
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ภาคผนวก ค ผลงานทางวิชาการอาจารย์ประจ าหลักสูตรและอาจารย์ผู้สอน 
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ล าดับ รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 

วิชาบังคับ 
1 010225101 ระเบียบวิธีวิจยัและสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต  

(Research Methodology and Seminar in Production Engineering) 
3(3-0-6) 

2 010225801 วิทยานิพนธ์ 
(Thesis) 

12 

3 010405001 การป้องกันสิ่งแวดล้อม 
(Environmental Protection) 

1(1-0-2) 

4 010405002 ทักษะการจัดการธุรกิจ 
(Business Management Skills) 

1(1-0-2) 

5 010405003 ฝึกปฏิบัติงานอุตสาหกรรม 
(Industrial Internship) 

4 

วิชาเลือกทางคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ 
1 010225201 คณิตศาสตร์ประยุกตส์ าหรับงานวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม  

(Applied Mathematics for Science and Engineering) 
3(3-0-6) 

2 010225202 การพัฒนาขั้นตอนวิธีส าหรับการประยุกต์ใช้ในการผลติ  3(3-0-6) 
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ล าดับ รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 
(Algorithmic Development for Manufacturing Applications) 

3 010225203 วิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ในงานวิศวกรรม  
(Finite Element Method in Engineering) 

3(3-0-6) 

4 010225204 ความน่าจะเป็นและสถิติศาสตร์ขัน้สูงส าหรับงานวิทยาศาสตร์และวศิวกรรม  
(Advanced Probability and Statistics for Science and Engineering) 

3(3-0-6) 

5 010225205 การโปรแกรมเชิงคณิตศาสตร ์ 
(Mathematical Programming) 

3(3-0-6) 

6 010225206 คณิตศาสตร์และการวิจยัการด าเนนิการ  
(Mathematics in Operations Research) 

3(3-0-6) 

7 010225210 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้านวิศวกรรมการผลิต 1  
(Selected Topic in Mathematics and Computer for Production 
Engineering I) 

3(3-0-6) 

8 010225211 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้านวิศวกรรมการผลิต 2  
(Selected Topic in Mathematics and Computer for Production 
Engineering II) 

3(3-0-6) 

9 010225212 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้านวิศวกรรมการผลิต 3  
(Selected Topic in Mathematics and Computer for Production 
Engineering III) 

3(3-0-6) 

วิชาเลือกทางวิศวกรรมการผลิต 
1 010225301 ระเบียบวิธีการออกแบบเชิงวิศวกรรม 

(Engineering Design Methodology) 
3(3-0-6) 

2 010225302 การออกแบบเครื่องมือกล  
(Machine Tool Design) 

3(3-0-6) 

3 010225303 ระบบอัตโนมัติในการผลิต  
(Automation in Manufacturing) 

3(3-0-6) 

4 010225310 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมตัิ 1 
(Selected Topic in Engineering Design and Automation Systems I) 

3(3-0-6) 

5 010225311 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมตัิ 2 
(Selected Topic in Engineering Design and Automation Systems II) 

3(3-0-6) 

6 010225401 สมบัตเิชิงการผลิตของวัสด ุ 
(Manufacturing Properties of Materials) 

3(3-0-6) 

7 010225402 การกัดกร่อนของโลหะและการควบคุม  
(Metal Corrosion and Control) 

3(3-0-6) 

8 010225403 วิศวกรรมพลาสติก  
(Plastics Engineering) 

3(3-0-6) 

9 010225404 กรรมวิธีทางความร้อน  
(Heat Treatment) 

3(3-0-6) 

10 010225405 ทฤษฎีการตัดปาดผิวโลหะ  
(Metal Removal Theory) 

3(3-0-6) 

11 010225406 เทคโนโลยีการผลติระดับไมโครและนาโน 3(3-0-6) 
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ล าดับ รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 
 (Micro and Nano Manufacturing Technology) 

12 010225407 โลหะผงวิทยา   
(Powder Metallurgy) 

3(3-0-6) 

13 010225408 การทดสอบและตรวจสอบลักษณะของวัสดุ  
(Materials Characterizations and Testing) 

3(3-0-6) 

14 010225410 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านวัสดศุาสตรแ์ละกรรมวิธีการผลิต 1 
(Selected Topic in Materials Science and Manufacturing Processes I) 

3(3-0-6) 

15 010225411 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านวัสดศุาสตรแ์ละกรรมวิธีการผลิต 2 
(Selected Topic in Materials Science and Manufacturing Processes II) 

3(3-0-6) 

16 010225501 สภาพยดืหยุ่นเชิงวิศวกรรม  
(Engineering Elasticity) 

3(3-0-6) 

17 010225502 สภาพพลาสติกเชิงวิศวกรรม  
(Engineering Plasticity) 

3(3-0-6) 

18 010225503 การวิเคราะห์การขึ้นรูปโลหะ  
(Metal Forming Analysis) 

3(3-0-6) 

19 010225504 กลศาสตร์การขึ้นรูปโลหะแผ่น  
(Mechanics of Sheet Metal Forming) 

3(3-0-6) 

 
ล าดับ รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 
20 010225505 ทฤษฎีการรีดโลหะ  

(Theory of Rolling) 
3(3-0-6) 

21 010225506 ความสามารถในการขึ้นรูปได้ของโลหะแผ่น  
(Formability of sheet metal) 

3(3-0-6) 

22 010225507 วิศวกรรมแม่พมิพ์  
(Die Engineering) 

3(3-0-6) 

23 010225510 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการขึ้นรูปโลหะ 1 
(Selected Topic in Metal Forming I) 

3(3-0-6) 

24 010225511 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการขึ้นรูปโลหะ 2 
(Selected Topic in Metal Forming II) 

3(3-0-6) 

25 010225601 ระบบผูเ้ชี่ยวชาญในการผลติ 
(Expert Systems in Manufacturing) 

3(3-0-6) 

26 010225602 ระบบการผลิตขั้นสูง 
(Advanced Manufacturing Systems) 

3(3-0-6) 

27 010225603 การวิเคราะห์และออกแบบระบบการผลิต 
(Production System Analysis and Design) 

3(3-0-6) 

28 010225604 การบริหารการปฏิบัติการ 
(Operations Management) 

3(3-0-6) 

29 010225605 การบริหารคณุภาพ 3(3-0-6) 
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(Quality Management) 
30 010225606 ความน่าเชื่อถือของระบบและการบ ารุงรักษา 

(System Reliability and Maintenance) 
3(3-0-6) 

31 010225610 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านระบบการผลิต 1 
(Selected Topic in Manufacturing Systems I) 

3(3-0-6) 

32 010225611 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านระบบการผลิต 2 
(Selected Topic in Manufacturing Systems II) 

3(3-0-6) 

33 010225701 ไตรโบโลยีอุตสาหกรรม  
(Industrial Tribology) 

3(3-0-6) 

34 010225702 การวัดละเอียดทางมิติขั้นสูง  
(Advanced Dimensional Metrology) 

3(3-0-6) 

35 010225703 เมคคาทรอนิกส์ส าหรับวิศวกรรมการผลิต   
(Mechatronics for Production Engineering) 

3(3-0-6) 

36 010225704 การจ าลองและวิเคราะห์กระบวนการผลิตด้วยคอมพิวเตอร์ 
(Computer Simulations in Manufacturing Technology) 

3(3-0-6) 

 
ล าดับ รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 
37 010225705 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและการผลิต  

(Computer Aided Design and Manufacturing)                                                                                  
3(3-0-6) 

38 010225706 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและงานวิศวกรรม 
(Computer Aided Design and Engineering) 

3(3-0-6) 

39 010225707 การจัดการโลจิสติกส์และห่วงโซ่อปุทาน  
(Logistic and Supply Chain Management) 

3(3-0-6) 

40 010225708 การศึกษาด้วยตนเองและการแก้ปญัหาในโรงงานอุตสาหกรรมขนาดเล็ก  
(Independent Study and Problem Solving in SMEs) 

3(3-0-6) 

 
5.3 เพ่ิมรายวิชา 

5.3.1 วิชาบังคับ      2  รายวิชา 
5.3.2 วิชาบังคับเลือก       9 รายวิชา 
5.3.3 วิชาเลือก แบ่งเป็น 6 กลุ่มวิชา   54  รายวิชา 

โดยมีรายละเอียดดังนี้  
 

ล าดับ รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 
วิชาบังคับ 

1 010225151 ระเบียบวิธีวิจยัและสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต  
(Research Methodology and Seminar in Production Engineering) 

3(3-0-6) 

2 010225101 วิทยานิพนธ์ 
(Thesis) 

12 

วิชาบังคับเลือก 
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ล าดับ รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 
1 010225651 คณิตศาสตร์ประยุกตส์ าหรับงานวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม  

(Applied Mathematics for Science and Engineering) 
3(3-0-6) 

2 010225652 การพัฒนาขั้นตอนวิธีส าหรับการประยุกต์ใช้ในการผลติ  
(Algorithm Development for Manufacturing Applications) 

3(3-0-6) 

3 010225653 วิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ในงานวิศวกรรม  
(Finite Element Method in Engineering) 

3(3-0-6) 

4 010225654 ความน่าจะเป็นและสถิติศาสตร์ขัน้สูงส าหรับวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม  
(Advanced Probability and Statistics for Science and Engineering) 

3(3-0-6) 

5 010225655 ก าหนดการเชิงคณิตศาสตร ์ 
(Mathematical Programming) 

3(3-0-6) 

6 010225656 การวิจัยการด าเนินการ  
(Operations Research) 

3(3-0-6) 

7 010225657 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้านวิศวกรรมการผลิต 1 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering I) 

3(3-0-6) 

8 010225658 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้านวิศวกรรมการผลิต 2 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering II) 

3(3-0-6) 

9 010225659 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้านวิศวกรรมการผลิต 3 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering III) 

3(3-0-6) 

วิชาเลือก 
กลุ่มวชิาการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมัติ 

1 010225202 การออกแบบเครื่องมือกล 
(Machine Tool Design) 

3(3-0-6) 

2 010225203 ระบบอัตโนมัติในการผลิต  
(Automation in Manufacturing) 

3(3-0-6) 

3 010225204 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและการผลิต  
(Computer Aided Design and Manufacturing)                                                                                  

3(3-0-6) 

4 010225205 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและงานวิศวกรรม 
(Computer Aided Design and Engineering) 

3(3-0-6) 

5 010225251 ระเบียบวิธีการออกแบบเชิงวิศวกรรม  
(Engineering Design Methodology) 

3(3-0-6) 

6 010225252 การจ าลองกระบวนการผลติ 
(Simulation in Manufacturing Process) 

3(3-0-6) 

7 010225253 เมคคาทรอนิกส์ส าหรับวิศวกรรมการผลิต  
(Mechatronics for Production Engineering) 

3(3-0-6) 

8 010225254 การเฝา้ระวังสภาวะการท างานของเครื่องจักรกลและสภาพของโครงสร้าง    
(Machine Condition and Structure Health Monitoring) 

3(3-0-6) 
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ล าดับ รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 
9 010225255 ปัญญาประดิษฐส์ าหรบัอุตสาหกรรม 

(Artificial Intelligence for Industry) 
3(3-0-6) 

10 010225256 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมตัิ 1 
(Selected Topic on Engineering Design and Automation System I) 

3(3-0-6) 

11 010225257 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมตัิ 2 
(Selected Topic on Engineering Design and Automation System II) 

3(3-0-6) 

 
 
ล าดับ รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 
กลุ่มวชิาวัสดุศาสตร์และกรรมวิธกีารผลิต 

12 010225301 สมบัตเิชิงการผลิตของวัสด ุ 
(Manufacturing Properties of Materials) 

3(3-0-6) 

13 010225302 การกัดกร่อนของโลหะและการควบคุม  
(Metal Corrosion and Control) 

3(3-0-6) 

14 010225304 กรรมวิธีทางความร้อน  
(Heat Treatment) 

3(3-0-6) 

15 010225305 ทฤษฎีการตัดปาดผิวโลหะ 
(Metal Removal Theory) 

3(3-0-6) 

16 010225351 วิศวกรรมพลาสติก  
(Plastic Engineering) 

3(3-0-6) 

17 010225352 การวัดละเอียดทางมิติขั้นสูง 
(Advanced Dimensional Metrology) 

3(3-0-6) 

18 010225353 เทคโนโลยีการผลติระดับไมโครและนาโน 
(Micro and Nano Manufacturing Technology) 

3(3-0-6) 

19 010225354 โลหะผงวิทยา  
(Powder Metallurgy) 

3(3-0-6) 

20 010225355 การทดสอบและตรวจสอบลักษณะของวัสด ุ
(Material Characterization and Testing) 

3(3-0-6) 

21 010225356 การผลิตแบบเติมเนื้อวัสด ุ
(Additive Manufacturing) 

3(3-0-6) 

22 010225357 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านวัสดศุาสตรแ์ละกรรมวิธีการผลิต 1 
(Selected Topic on Materials Science and Manufacturing Processes I) 

3(3-0-6) 

23 010225358 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านวัสดศุาสตรแ์ละกรรมวิธีการผลิต 2 
(Selected Topic on Materials Science and Manufacturing Processes II) 

3(3-0-6) 

กลุ่มวชิาการขึ้นรูปโลหะ 
24 010225401 สภาพยดืหยุ่นเชิงวิศวกรรม 3(3-0-6) 



 มคอ.2 

96 
 

(Engineering Elasticity) 
25 010225402 สภาพพลาสติกเชิงวิศวกรรม 

(Engineering Plasticity) 
3(3-0-6) 

26 010225403 การวิเคราะห์การขึ้นรูปโลหะ 
(Metal Forming Analysis) 

3(3-0-6) 

27 010225404 กลศาสตร์การขึ้นรูปโลหะแผ่น 
(Mechanics of Sheet Metal Forming) 

3(3-0-6) 

 
ล าดับ รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 
28 010225405 ทฤษฎีการรีดโลหะ 

(Theory of Metal Rolling) 
3(3-0-6) 

 
29 010225406 วิศวกรรมแม่พมิพ ์

(Die Engineering) 
3(3-0-6) 

30 010225451 ความสามารถในการขึ้นรูปได้ของโลหะแผ่น  
(Formability of Sheet Metal) 

3(3-0-6) 

31 010225452 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการขึ้นรูปโลหะ 1 
(Selected Topic on Metal Forming I) 

3(3-0-6) 

32 010225453 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการขึ้นรูปโลหะ 2 
(Selected Topic on Metal Forming II) 

3(3-0-6) 

กลุ่มวชิาระบบการผลิต 
33 010225501 ระบบผูเ้ชี่ยวชาญในการผลติ 

(Expert Systems in Manufacturing) 
3(3-0-6) 

34 010225503 ระบบการผลิตขั้นสูง 
(Advanced Manufacturing System) 

3(3-0-6) 

35 010225504 การบริหารคณุภาพ 
(Quality Management) 

3(3-0-6) 

36 010225505 การวิเคราะห์และออกแบบระบบการผลิต 
(Production System Analysis and Design) 

3(3-0-6) 

37 010225506 ความน่าเชื่อถือของระบบและการบ ารุงรักษา 
(System Reliability and Maintenance) 

3(3-0-6) 

38 010225507 การบริหารการปฏิบัติการ 
(Operations Management) 

3(3-0-6) 

39 010225551 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านระบบการผลิต 1 
(Selected Topic on Manufacturing Systems I) 

3(3-0-6) 

40 010225552 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านระบบการผลิต 2 
(Selected Topic on Manufacturing Systems II) 

3(3-0-6) 

กลุ่มวชิาทางคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ทางวิศวกรรม 
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41 010225651 คณิตศาสตร์ประยุกตส์ าหรับงานวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม 
(Applied Mathematics for Science and Engineering) 

3(3-0-6) 

42 010225652 การพัฒนาขั้นตอนวิธีส าหรับการประยุกต์ใช้ในการผลติ 
(Algorithm Development for Manufacturing Applications) 

3(3-0-6) 

43 010225653 วิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ในงานวิศวกรรม 
(Finite Element Method in Engineering) 

3(3-0-6) 

 
ล าดับ รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 
44 010225654 ความน่าจะเป็นและสถิติศาสตร์ขัน้สูงส าหรับวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม 

(Advanced Probability and Statistics for Science and Engineering) 
3(3-0-6) 

45 010225655 ก าหนดการเชิงคณิตศาสตร ์
(Mathematical Programming) 

3(3-0-6) 

46 010225656 การวิจัยการด าเนินการ 
(Operations Research) 

3(3-0-6) 

47 010225657 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้านวิศวกรรมการผลิต 1 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering I) 

3(3-0-6) 

48 010225658 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้านวิศวกรรมการผลิต 2 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering II) 

3(3-0-6) 

49 010225659 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้านวิศวกรรมการผลิต 3 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for Production 
Engineering III) 

3(3-0-6) 

กลุ่มวชิาอ่ืนที่เกี่ยวข้องกบังานทางวิศวกรรมการผลิต 
50 010225751 ไตรโบโลยีอุตสาหกรรม  

(Industrial Tribology) 
3(3-0-6) 

51 010225752 การจัดการโลจิสติกส์และห่วงโซ่อปุทาน  
(Logistic and Supply Chain Management) 

3(3-0-6) 

52 010225753 การศึกษาด้วยตนเองและการแก้ปญัหาในโรงงานอุตสาหกรรมขนาดเล็ก  
(Independent Study and Problem Solving in SMEs) 

3(3-0-6) 

53 010225754 เรื่องคัดเฉพาะทางที่เกี่ยวข้องกับวิศวกรรมการผลิต 1 
(Selected Topic on Production Engineering I) 

3(3-0-6) 

54 010225755 เรื่องคัดเฉพาะทางที่เกี่ยวข้องกับวิศวกรรมการผลิต 2 
(Selected Topic on Production Engineering II) 

3(3-0-6) 

 
5.4 ยกเลิกแผนการเรียน แผน ก แบบ ก2 (สหกิจศึกษา)  
5.5 จัดกลุ่มรายวิชาใหม่ 
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5.6 ก าหนดรหัสวิชาใหม่ 
5.7 เพ่ิมกลุ่มวิชาเลือก 2 กลุ่มคือ  

5.7.1 กลุ่มวิชาทางคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ทางวิศวกรรม 
5.7.2 กลุ่มวิชาอ่ืนที่เกี่ยวข้องกับงานทางวิศวกรรมการผลิต 

 
6. โครงสร้างหลักสูตรภายหลังการปรับปรุงแก้ไขยังคงไม่เปลี่ยนแปลงและเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐาน

หลักสูตรระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2558 ปรากฏดังนี้  

แผน ก แบบ ก 2  
หมวดวิชา มาตรฐานหลักสูตร โครงสร้างเดิม โครงสร้างใหม่ 

ศึกษารายวิชา ไม่น้อยกว่า 12 หน่วยกิต 24 หน่วยกิต 24 หน่วยกิต 
วิทยานิพนธ์ ไม่น้อยกว่า 12 หน่วยกิต 12 หน่วยกิต 12 หน่วยกิต 
หน่วยกิตรวมตลอดหลักสูตร ไม่น้อยกว่า 36 หน่วยกิต 36 หน่วยกิต 36 หน่วยกิต 
แผน ก แบบ ก 2 (สหกิจศึกษา) 

หมวดวิชา มาตรฐานหลักสูตร โครงสร้างเดิม โครงสร้างใหม่ 
ศึกษารายวิชา ไม่น้อยกว่า 12 หน่วยกิต 18 หน่วยกิต - 
บังคับสหกิจศึกษา - 2 หน่วยกิต - 
ฝึกปฏิบัติงานอุตสาหกรรม - 4 หน่วยกิต - 
วิทยานิพนธ์ ไม่น้อยกว่า 12 หน่วยกิต 12 หน่วยกิต - 
หน่วยกิตรวมตลอดหลักสูตร ไม่น้อยกว่า 36 หน่วยกิต 36 หน่วยกิต - 
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7. เปรียบเทียบข้อแตกต่างระหว่างหลักสูตรเดิมกับหลักสูตรปรับปรุง 
7.1 ชื่อหลักสูตรและชื่อปริญญา 

หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 
วิศวกรรมศาสตรมหาบณัฑติ สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต  
Master of Engineering Program in Production Engineering 
วิศวกรรมศาสตรมหาบณัฑติ (วิศวกรรมการผลิต) 
วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต)  
Master of Engineering (Production Engineering) 
M.Eng. (Production Engineering) 

วิศวกรรมศาสตรมหาบณัฑติ สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต  
Master of Engineering Program in Production Engineering 
วิศวกรรมศาสตรมหาบณัฑติ (วิศวกรรมการผลิต) 
วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต)  
Master of Engineering (Production Engineering) 
M.Eng. (Production Engineering) 

7.2 โครงสร้างหลักสูตร 
หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 

แผน ก แบบ ก 2 (ปกติ)       
หมวดวิชาบังคับ      15 หน่วยกิต 
 วิชาบังคับ   3 หน่วยกิต 
 วิทยานิพนธ ์   12 หน่วยกิต 
หมวดวิชาเลือก      21 หน่วยกิต 

วิชาเลือกทางคณิตศาสตร์และ 
 คอมพิวเตอร์     6 หน่วยกิต 

วิชาเลือกทางวิศวกรรมการผลิต 9 หน่วยกิต 
วิชาเลือกทั่วไป   6 หน่วยกิต 
 รวมตลอดหลักสูตร  36   หน่วยกิต 
 

แผน ก แบบ ก 2       
หมวดวิชาบังคับ      15 หน่วยกิต 
 วิชาบังคับ   3 หน่วยกิต 
 วิทยานิพนธ ์   12 หน่วยกิต 
หมวดวิชาเลือก      21 หน่วยกิต 

วิชาบังคับเลือก     6 หน่วยกิต 
วิชาเลือก                             15 หน่วยกิต 

 รวมตลอดหลักสูตร  36   หน่วยกิต 

แผน ก แบบ ก 2 (สหกิจศึกษา)       
หมวดวิชาบังคับ      21 หน่วยกิต 
 วิชาบังคับ   3 หน่วยกิต 
 วิชาบังคับสหกิจศึกษา  2 หน่วยกิต 
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หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 
 ฝึกปฏิบัติงานอุตสาหกรรม             4 หน่วยกิต 

วิทยานิพนธ ์   12 หน่วยกิต 
หมวดวิชาเลือก      15 หน่วยกิต 

 วิชาเลือกทางคณิตศาสตร์และ 
คอมพิวเตอร ์             3 หน่วยกิต 
วิชาเลือกทางวิศวกรรมการผลิต 9 หน่วยกิต 
วิชาเลือกทั่วไป     3 หน่วยกิต 

  รวมตลอดหลักสูตร  36  หน่วยกิต 
7.3 รายวิชา 

หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 
รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 

วิชาบังคับ แผน ก แบบ ก 2 (ปกต ิและสหกจิศึกษา)   วิชาบังคับ แผน ก แบบ ก 2  
010225101 ระเบียบวิธีวิจยัและสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต  

(Research Methodology and Seminar in Production 
Engineering) 

3(3-0-6)    

010225801 วิทยานิพนธ ์
(Thesis) 

12    

   010225151 ระเบียบวิธีวิจยัและสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต  
(Research Methodology and Seminar in Production 
Engineering) 

3(3-0-6) 

   010225101 วิทยานิพนธ ์
(Thesis) 

12 

วิชาบังคับ แผน ก แบบ ก 2 (สหกจิศึกษา)     
010405001 การป้องกันสิ่งแวดล้อม 

(Environmental Protection) 
1(1-0-2)    

010405002 ทักษะการจัดการธุรกิจ 1(1-0-2)    
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หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 
รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 

(Business Management Skills) 
010405003 ฝึกปฏิบัติงานอุตสาหกรรม 

(Industrial Internship) 
4    

วิชาเลือก แผน ก แบบ ก 2 (ปกติและสหกจิศึกษา)  วิชาเลือก แผน ก แบบ ก 2  
 วิชาเลือกทางคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์   วิชาบังคับเลือก                            
 แผน ก แบบ ก 2 (ปกติ)           จ านวน  6  หน่วยกิต   แผน ก แบบ ก 2                 จ านวน  6  หน่วยกิต  
 แผน ก แบบ ก 2 (สหกิจศึกษา)        จ านวน  3  หน่วยกิต     
010225201 คณิตศาสตร์ประยุกตส์ าหรับงานวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม 

(Applied Mathematics for Science and Engineering) 
3(3-0-6)    

010225202 การพัฒนาขั้นตอนวิธีส าหรับการประยุกต์ใช้ในการผลติ 
(Algorithmic Development for Manufacturing 
Applications) 

3(3-0-6)    

010225203 วิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ในงานวิศวกรรม  
(Finite Element Method in Engineering) 

3(3-0-6)    

010225204 ความน่าจะเป็นและสถิติศาสตร์ขัน้สูงส าหรับงาน
วิทยาศาสตร์และวิศวกรรม  
(Advanced Probability and Statistics for Science 
and Engineering) 

3(3-0-6)   
 
 
 

 

010225205 การโปรแกรมเชิงคณิตศาสตร ์ 
(Mathematical Programming) 

3(3-0-6)    

010225206 คณิตศาสตร์และการวิจยัการด าเนนิการ  
(Mathematics in Operations Research) 

3(3-0-6)    

010225210 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้าน
วิศวกรรมการผลิต 1  

3(3-0-6)    
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หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 
รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 

(Selected Topic in Mathematics and Computer for 
Production Engineering I) 

010225211 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้าน
วิศวกรรมการผลิต 2  
(Selected Topic in Mathematics and Computer for 
Production Engineering II) 

3(3-0-6)    

010225212 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้าน
วิศวกรรมการผลิต 3  
(Selected Topic in Mathematics and Computer for 
Production Engineering III) 

3(3-0-6)    

   010225651 คณิตศาสตร์ประยุกตส์ าหรับงานวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม 
(Applied Mathematics for Science and Engineering) 

3(3-0-6) 

   010225652 การพัฒนาขั้นตอนวิธีส าหรับการประยุกต์ใช้ในการผลติ 
(Algorithm Development for Manufacturing 
Applications) 

3(3-0-6) 

   010225653 วิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ในงานวิศวกรรม 
(Finite Element Method in Engineering) 

3(3-0-6) 

   010225654 ความน่าจะเป็นและสถิติศาสตร์ขัน้สูงส าหรับวิทยาศาสตร์และ
วิศวกรรม 
(Advanced Probability and Statistics for Science and 
Engineering) 

3(3-0-6) 

   010225655 ก าหนดการเชิงคณิตศาสตร ์
(Mathematical Programming) 

3(3-0-6) 

   010225656 การวิจัยการด าเนินการ 
(Operations Research) 

3(3-0-6) 
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หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 
รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 

   010225657 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้าน
วิศวกรรมการผลิต 1 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for 
Production Engineering I) 

3(3-0-6) 

   010225658 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้าน
วิศวกรรมการผลิต 2 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for 
Production Engineering II) 

3(3-0-6) 

   010225659 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้าน
วิศวกรรมการผลิต 3 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for 
Production Engineering III) 

3(3-0-6) 

 วิชาเลือกทางวิศวกรรมการผลิต   วิชาเลือก  
 แผน ก แบบ ก 2 (ปกติและสหกิจศึกษา) 

ให้เลือกเรยีนรายวิชาจากกลุ่มวิชาเดียวกัน จ านวน 9 หน่วย
กิต จาก 4 กลุ่มวิชา ต่อไปนี้  

  แผน ก แบบ ก 2  
ให้เลือกเรยีนรายวิชาจ านวน 15 หน่วยกิต จากรายวิชาที่อยู่
ใน 6 กลุ่มวิชา ต่อไปนี้ โดยหารือความเหมาะสมกับอาจารย์ที่
ปรึกษาและสามารถเลือกวิชาเลือกข้ามกลุ่มได้ 

 

 กลุ่มวชิาออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมัติ   กลุ่มวชิาการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมัติ  
010225301 ระเบียบวิธีการออกแบบเชิงวิศวกรรม 

(Engineering Design Methodology) 
3(3-0-6)    

010225302 การออกแบบเครื่องมือกล  
(Machine Tool Design) 

3(3-0-6)    

010225303 ระบบอัตโนมัติในการผลิต  
(Automation in Manufacturing) 

3(3-0-6)    

010225310 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบ 3(3-0-6)    
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หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 
รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 

อัตโนมัต ิ1 
(Selected Topic in Engineering Design and 
Automation Systems I) 

010225311 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบ
อัตโนมัติ 2 
(Selected Topic in Engineering Design and 
Automation Systems II) 

3(3-0-6)    

010225705 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและการผลิต  
(Computer Aided Design and Manufacturing)                                                                                  

3(3-0-6)    

010225702 การวัดละเอียดทางมิติขั้นสูง  
(Advanced Dimensional Metrology) 

3(3-0-6)    

010225701 ไตรโบโลยีอุตสาหกรรม  
(Industrial Tribology) 

3(3-0-6)    

010225703 เมคคาทรอนิกส์ส าหรับวิศวกรรมการผลิต   
(Mechatronics for Production Engineering) 

3(3-0-6)    

010225704 การจ าลองและวิเคราะห์กระบวนการผลิตด้วยคอมพิวเตอร ์
(Computer Simulations in Manufacturing 
Technology) 

3(3-0-6)    

010225706 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและงานวิศวกรรม 
(Computer Aided Design and Engineering) 

3(3-0-6)    

   010225202 การออกแบบเครื่องมือกล  
(Machine Tool Design) 

3(3-0-6) 

   010225203 ระบบอัตโนมัติในการผลิต 
(Automation in Manufacturing) 

3(3-0-6) 
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หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 
รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 

   010225204 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและการผลิต  
(Computer Aided Design and Manufacturing)                                                                                  

3(3-0-6) 

   010225205 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและงานวิศวกรรม 
(Computer Aided Design and Engineering) 

3(3-0-6) 

   010225251 ระเบียบวิธีการออกแบบเชิงวิศวกรรม  
(Engineering Design Methodology) 

3(3-0-6) 

   010225252 การจ าลองกระบวนการผลติ 
(Simulations in Manufacturing Process) 

3(3-0-6) 

   010225253 เมคคาทรอนิกส์ส าหรับวิศวกรรมการผลิต  
(Mechatronics for Production Engineering) 

3(3-0-6) 

   010225254 การเฝา้ระวังสภาวะการท างานของเครื่องจักรกลและสภาพ
ของโครงสร้าง  
(Machine Condition and Structure Health 
Monitoring) 

3(3-0-6) 

   010225255 ปัญญาประดิษฐส์ าหรบัอุตสาหกรรม  
(Artificial Intelligence for Industry) 

3(3-0-6) 

   010225256 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบ
อัตโนมัต ิ1  
(Selected Topic on Engineering Design and 
Automation System I) 

3(3-0-6) 

   010225257 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบ
อัตโนมัต ิ2  
(Selected Topic on Engineering Design and 
Automation System II) 
 

3(3-0-6) 
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หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 
รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 

 กลุ่มวชิาวัสดุศาสตร์และกรรมวิธกีารผลิต   กลุ่มวชิาวัสดุศาสตร์และกรรมวิธกีารผลิต  
010225401 สมบัตเิชิงการผลิตของวัสด ุ 

(Manufacturing Properties of Materials) 
3(3-0-6)    

010225402 การกัดกร่อนของโลหะและการควบคุม  
(Metal Corrosion and Control) 

3(3-0-6)    

010225403 วิศวกรรมพลาสติก  
(Plastics Engineering) 

3(3-0-6)    

010225404 กรรมวิธีทางความร้อน  
(Heat Treatment) 

3(3-0-6)    

010225405 ทฤษฎีการตัดปาดผิวโลหะ  
(Metal Removal Theory) 

3(3-0-6)    

010225406 เทคโนโลยีการผลติระดับไมโครและนาโน 
 (Micro and Nano Manufacturing Technology) 

3(3-0-6)    

010225407 โลหะผงวิทยา   
(Powder Metallurgy) 

3(3-0-6)    

010225408 การทดสอบและตรวจสอบลักษณะของวัสดุ  
(Materials Characterizations and Testing) 

3(3-0-6)    

010225410 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านวัสดศุาสตรแ์ละกรรมวิธีการผลิต 1 
(Selected Topic in Materials Science and 
Manufacturing Processes I) 

3(3-0-6)   
 
 

 

010225411 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านวัสดศุาสตรแ์ละกรรมวิธีการผลิต 2 
(Selected Topic in Materials Science and 
Manufacturing Processes II) 

3(3-0-6)    

010225704 การจ าลองและวิเคราะห์กระบวนการผลิตด้วยคอมพิวเตอร์ 3(3-0-6)    
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หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 
รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 

(Computer Simulations in Manufacturing 
Technology) 

010225701 ไตรโบโลยีอุตสาหกรรม   
(Industrial Tribology) 

3(3-0-6)    

010225702 การวัดละเอียดทางมิติขั้นสูง  
(Advanced Dimensional Metrology) 

3(3-0-6)    

010225703 เมคคาทรอนิกส์ส าหรับวิศวกรรมการผลิต   
(Mechatronics for Production Engineering) 

3(3-0-6)    

   010225301 คุณสมบัติเชิงการผลติของวัสด ุ 
(Manufacturing Properties of Material) 

3(3-0-6) 

   010225302 การกัดกร่อนของโลหะและการควบคุม  
(Metal Corrosion and Control) 

3(3-0-6) 

   010225304 กรรมวิธีทางความร้อน  
(Heat Treatment) 

3(3-0-6) 

   010225305 ทฤษฎีการตัดปาดผิวโลหะ  
(Metal Removal Theory) 

3(3-0-6) 

   010225351 วิศวกรรมพลาสติก 
(Plastic Engineering) 

3(3-0-6) 

   010225352 การวัดละเอียดทางมิติขั้นสูง 
(Advanced Dimensional Metrology) 

3(3-0-6) 

   010225353 เทคโนโลยีการผลติระดับไมโครและนาโน 
(Micro and Nano Manufacturing Technology) 

3(3-0-6) 

   010225354 โลหะผงวิทยา  
(Powder Metallurgy) 

3(3-0-6) 

   010225355 การทดสอบและตรวจสอบลักษณะของวัสด ุ 3(3-0-6) 
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หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 
รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 

(Material Characterization and Testing) 
   010225356 การผลิตแบบเติมเนื้อวัสด ุ

(Additive Manufacturing) 
3(3-0-6) 

   010225357 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านวัสดศุาสตรแ์ละกรรมวิธีการผลิต 1 
(Materials Science and Manufacturing Processes I) 

3(3-0-6) 

   010225358 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านวัสดศุาสตรแ์ละกรรมวิธีการผลิต 2 
(Selected Topic on Materials Science and 
Manufacturing Processes II) 
 

3(3-0-6) 

 กลุ่มวชิาการขึ้นรูปโลหะ   กลุ่มวชิาการขึ้นรูปโลหะ  
010225501 สภาพยดืหยุ่นเชิงวิศวกรรม  

(Engineering Elasticity) 
3(3-0-6)    

010225502 สภาพพลาสติกเชิงวิศวกรรม  
(Engineering Plasticity) 

3(3-0-6)    

010225503 การวิเคราะห์การขึ้นรูปโลหะ  
(Metal Forming Analysis) 

3(3-0-6)    

010225504 กลศาสตร์การขึ้นรูปโลหะแผ่น  
(Mechanics of Sheet Metal Forming) 

3(3-0-6)    

010225505 ทฤษฎีการรีดโลหะ  
(Theory of Rolling) 

3(3-0-6)    

010225506 ความสามารถในการขึ้นรูปได้ของโลหะแผ่น  
(Formability of sheet metal) 

3(3-0-6)    

010225507 วิศวกรรมแม่พมิพ์  
(Die Engineering) 

3(3-0-6)    

010225510 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการขึ้นรูปโลหะ 1 3(3-0-6)    
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หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 
รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 

(Selected Topic in Metal Forming I) 
010225511 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการขึ้นรูปโลหะ 2 

(Selected Topic in Metal Forming II) 
3(3-0-6)    

010225701 ไตรโบโลยีอุตสาหกรรม  
(Industrial Tribology) 

3(3-0-6)    

010225702 การวัดละเอียดทางมิติขั้นสูง  
(Advanced Dimensional Metrology) 

3(3-0-6)    

010225703 เมคคาทรอนิกส์ส าหรับวิศวกรรมการผลิต   
(Mechatronics for Production Engineering) 

3(3-0-6)    

010225704 การจ าลองและวิเคราะห์กระบวนการผลิตด้วยคอมพิวเตอร์ 
(Computer Simulations in Manufacturing 
Technology) 

3(3-0-6)   
 
 

 

   010225401 สภาพยดืหยุ่นเชิงวิศวกรรม  
(Engineering Elasticity) 

3(3-0-6) 

   010225402 สภาพพลาสติกเชิงวิศวกรรม  
(Engineering Plasticity) 

3(3-0-6) 

   010225403 การวิเคราะห์การขึ้นรูปโลหะ  
(Metal Forming Analysis) 

3(3-0-6) 

   010225404 กลศาสตร์การขึ้นรูปโลหะแผ่น  
(Mechanics of Sheet Metal Forming) 

3(3-0-6) 

   010225405 ทฤษฎีการรีดโลหะ  
(Theory of Rolling) 

3(3-0-6) 

   010225451 ความสามารถในการขึ้นรูปได้ของโลหะแผ่น   
(Formability of Sheet Metal) 

3(3-0-6) 
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หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 
รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 

   010225406 วิศวกรรมแม่พมิพ ์ 
(Die Engineering) 

3(3-0-6) 

   010225452 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการขึ้นรูปโลหะ 1  
(Selected Topic on Metal Forming I) 

3(3-0-6) 

   010225453 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านการขึ้นรูปโลหะ 2  
(Selected Topic on Metal Forming II) 
 

3(3-0-6) 

 กลุ่มวชิาระบบการผลิต   กลุ่มวชิาระบบการผลิต  
010225704 การจ าลองและวิเคราะห์กระบวนการผลิตด้วยคอมพิวเตอร์ 

(Computer Simulations in Manufacturing 
Technology) 

3(3-0-6)    

010225705 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและงานวิศวกรรม 
(Computer Aided Design and Engineering) 

3(3-0-6)    

010225706 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและการผลิต  
(Computer Aided Design and Manufacturing) 

3(3-0-6)    

010225601 ระบบผูเ้ชี่ยวชาญในการผลติ  
(Expert Systems in Manufacturing) 

3(3-0-6)    

010225702 การวัดละเอียดทางมิติขั้นสูง  
(Advanced Dimensional Metrology) 

    

010225701 ไตรโบโลยีอุตสาหกรรม   
(Industrial Tribology) 

3(3-0-6)    

010225602 ระบบการผลิตขั้นสูง  
(Advanced Manufacturing Systems) 

3(3-0-6)    

010225605 การบริหารคณุภาพ  
(Quality Management) 

3(3-0-6)    
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หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 
รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 

010225603 การวิเคราะห์และออกแบบระบบการผลิต  
(Production System Analysis and Design) 

3(3-0-6)    

010225606 ความน่าเชื่อถือของระบบและการบ ารุงรักษา  
(System Reliability and Maintenance) 

3(3-0-6)    

010225604 การบริหารการปฏิบัติการ  
(Operations Management) 

3(3-0-6)    

010225610 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านระบบการผลิต 1 
(Selected Topic in Manufacturing Systems I) 

3(3-0-6)    

010225611 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านระบบการผลิต 2 
(Selected Topic in Manufacturing Systems II) 

3(3-0-6)    

010225703 เมคคาทรอนิกส์ส าหรับวิศวกรรมการผลิต  
(Mechatronics for Production Engineering) 

3(3-0-6)    

010225707 การจัดการโลจิสติกส์และห่วงโซ่อปุทาน  
(Logistic and Supply Chain Management) 

3(3-0-6)    

010225708 การศึกษาด้วยตนเองและการแก้ปญัหาในโรงงาน
อุตสาหกรรมขนาดเล็ก (Independent Study and 
Problem Solving in SMEs) 

3(3-0-6)    

   010225501 ระบบผูเ้ชี่ยวชาญในการผลติ 
(Expert Systems in Manufacturing) 

3(3-0-6) 

   010225503 ระบบการผลิตขั้นสูง 
(Advanced Manufacturing System) 

3(3-0-6) 

   010225504 การบริหารคณุภาพ 
(Quality Management) 

3(3-0-6) 

   010225505 การวิเคราะห์และออกแบบระบบการผลิต 3(3-0-6) 
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หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 
รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 

(Production System Analysis and Design) 
   010225506 ความน่าเชื่อถือของระบบและการบ ารุงรักษา 

(System Reliability and Maintenance) 
3(3-0-6) 

   010225507 การบริหารการปฏิบัติการ 
(Operations Management) 

3(3-0-6) 

   010225551 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านระบบการผลิต 1 
(Selected Topic on Manufacturing Systems I) 

3(3-0-6) 

   010225552 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านระบบการผลิต 2 
(Selected Topic on Manufacturing Systems II) 
 

3(3-0-6) 

    กลุ่มวชิาทางคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ทางวิศวกรรม  
   010225651 คณิตศาสตร์ประยุกตส์ าหรับงานวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม 

(Applied Mathematics for Science and Engineering) 
3(3-0-6) 

   010225652 การพัฒนาขั้นตอนวิธีส าหรับการประยุกต์ใช้ในการผลติ 
(Algorithm Development for Manufacturing 
Applications) 

3(3-0-6) 

   010225653 วิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ในงานวิศวกรรม 
(Finite Element Method in Engineering) 

3(3-0-6) 

   010225654 ความน่าจะเป็นและสถิติศาสตร์ขัน้สูงส าหรับวิทยาศาสตร์และ
วิศวกรรม 
(Advanced Probability and Statistics for Science and 
Engineering) 

3(3-0-6) 

   010225655 ก าหนดการเชิงคณิตศาสตร ์
(Mathematical Programming) 

3(3-0-6) 

   010225656 การวิจัยการด าเนินการ 3(3-0-6) 
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หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 
รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 

(Operations Research) 
   010225657 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้าน

วิศวกรรมการผลิต 1 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for 
Production Engineering I) 

3(3-0-6) 

   010225658 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้าน
วิศวกรรมการผลิต 2 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for 
Production Engineering II) 

3(3-0-6) 

   010225659 เรื่องคัดเฉพาะทางด้านคณติศาสตร์และคอมพิวเตอรด์้าน
วิศวกรรมการผลิต 3 
(Selected Topic on Mathematics and Computers for 
Production Engineering III) 
 

3(3-0-6) 

    กลุ่มวชิาอ่ืนที่เกี่ยวข้องกบังานทางวิศวกรรมการผลิต  
   010225751 ไตรโบโลยีอุตสาหกรรม  

(Industrial Tribology) 
3(3-0-6) 

   010225752 การจัดการโลจิสติกส์และห่วงโซ่อปุทาน  
(Logistic and Supply Chain Management) 

3(3-0-6) 

   010225753 การศึกษาด้วยตนเองและการแก้ปญัหาในโรงงาน
อุตสาหกรรม  
(Independent Study and Problem Solving in 
Industry) 

3(3-0-6) 

   010225754 เรื่องคัดเฉพาะทางที่เกี่ยวข้องกับวิศวกรรมการผลิต 1 
(Selected Topic on Production Engineering I) 

3(3-0-6) 
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หลักสูตรฉบับปี พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2563) 
รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต รหัสวิชา ชื่อวิชา หน่วยกิต 

   010225755 เรื่องคัดเฉพาะทางที่เกี่ยวข้องกับวิศวกรรมการผลิต 2 
(Selected Topic on Production Engineering II) 

3(3-0-6) 
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ภาคผนวก ฉ ตารางเปรียบเทียบรายวิชาในหลักสูตรกับองค์ความรู้ตามมาตรฐานคุณวุฒิ
ระดับอุดมศึกษา พ.ศ. 2552 
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ตารางเปรียบเทียบรายวิชาในหลักสูตรกับองค์ความรู้ตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับปริญญาโท สาขาวิศวกรรมการผลิต 
ล าดับ กลุ่มรายวิชาในมาตรฐานคุณวุฒิ 

(วิศวกรรมการผลิต) 
องค์ความรู้ตามมาตรฐานคุณวุฒิ รายวิชาในหลักสูตร 

1. พื้นฐานทางสถิติและความน่าจะเป็นข้ัน
สูง ระเบียบวิธีการวิจัย และการคน้คว้า
แก้ปัญหาด้วยตนเอง 

1. ระเบียบวิธีการวจิัย 
2. สถิติและความน่าจะเป็นข้ันสูง 
3. การจัดท าวิทยานิพนธ ์

010225101 วิทยานิพนธ ์  
010225151 ระเบียบวิธีวิจัยและสัมมนาทางวิศวกรรมการผลิต 
010225651 คณิตศาสตรป์ระยุกต์ส าหรับงานวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม 
010225652 การพัฒนาขั้นตอนวิธีส าหรับการประยุกต์ใช้ในการผลติ 
010225653 วิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ในงานวิศวกรรม 
010225654 ความน่าจะเป็นและสถิติศาสตร์ขั้นสูงส าหรับวิทยาศาสตร์และวิศวกรรม 
010225655 ก าหนดการเชิงคณติศาสตร ์
010225656 การวิจัยการด าเนินการ 
010225657 เรื่องคัดเฉพาะทางดา้นคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ดา้นวิศวกรรมการผลิต 1 
010225658 เรื่องคัดเฉพาะทางดา้นคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ดา้นวิศวกรรมการผลิต 2 
010225659 เรื่องคัดเฉพาะทางดา้นคณิตศาสตร์และคอมพิวเตอร์ดา้นวิศวกรรมการผลิต 3 

2. การออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบ
อัตโนมัต ิ

1. การออกแบบเครื่องมือกล 
2. การน าคอมพิวเตอรม์าช่วยในการ
ออกแบบ 
3. ระบบอัตโนมตั ิ

010225251 ระเบียบวิธีการออกแบบเชิงวิศวกรรม  
010225202 การออกแบบเครื่องมือกล 
010225203 ระบบอัตโนมตัิในการผลิต  
010225252 การจ าลองกระบวนการผลิต 
010225204 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและการผลิต                                                                                 
010225205 การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบและงานวิศวกรรม 
010225253 เมคคาทรอนิกสส์ าหรับวิศวกรรมการผลติ  
010225254 การเฝ้าระวังสภาวะการท างานของเครื่องจักรกลและสภาพของโครงสร้าง   
010225255 ปัญญาประดิษฐ์ส าหรับอุตสาหกรรม  
010225256 เรื่องคัดเฉพาะทางดา้นการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมัติ 1 
010225257 เรื่องคัดเฉพาะทางดา้นการออกแบบเชิงวิศวกรรมและระบบอัตโนมัติ 2 

3. วัสดุศาสตร์และกรรมวิธีการผลิต 1. วัสดุศาสตร ์
2. กระบวนการผลิตแบบตัดปาดผวิ 

010225301 สมบัติเชิงการผลติของวัสดุ  
010225302 การกัดกร่อนของโลหะและการควบคมุ  
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ตารางเปรียบเทียบรายวิชาในหลักสูตรกับองค์ความรู้ตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับปริญญาโท สาขาวิศวกรรมการผลิต 
ล าดับ กลุ่มรายวิชาในมาตรฐานคุณวุฒิ 

(วิศวกรรมการผลิต) 
องค์ความรู้ตามมาตรฐานคุณวุฒิ รายวิชาในหลักสูตร 

010225351 วิศวกรรมพลาสติก  
010225304 กรรมวิธีทางความร้อน  
010225305 ทฤษฎีการตัดปาดผวิโลหะ 
010225352 การวัดละเอียดทางมติิขั้นสูง 
010225353 เทคโนโลยีการผลิตระดับไมโครและนาโน 
010225354 โลหะผงวิทยา  
010225355 การทดสอบและตรวจสอบลักษณะของวัสด ุ
010225356 การผลติแบบเติมเนือ้วัสด ุ
010225357 เรื่องคัดเฉพาะทางดา้นวัสดุศาสตร์และกรรมวิธีการผลติ 1 
010225358 เรื่องคัดเฉพาะทางดา้นวัสดุศาสตร์และกรรมวิธีการผลติ 2 

4. การขึ้นรูปโลหะ 1. กระบวนการผลิตแบบขึ้นรูป 
2. การวิเคราะห์การขึ้นรูป 

010225401 สภาพยืดหยุ่นเชิงวิศวกรรม 
010225402 สภาพพลาสติกเชิงวศิวกรรม 
010225403 การวิเคราะห์การขึ้นรูปโลหะ 
010225404 กลศาสตร์การขึ้นรูปโลหะแผ่น 
010225405 ทฤษฎีการรีดโลหะ 
010225451 ความสามารถในการขึ้นรูปได้ของโลหะแผ่น  
010225406 วิศวกรรมแม่พิมพ ์
010225452 เรื่องคัดเฉพาะทางดา้นการขึ้นรูปโลหะ 1 
010225453 เรื่องคัดเฉพาะทางดา้นการขึ้นรูปโลหะ 2 

5. ระบบการผลิต 1. ระบบการผลติ 
2. พื้นฐานวิศวกรรมทั่วไป  
3. การจัดการอตุสาหกรรม 

010225501 ระบบผู้เช่ียวชาญในการผลิต 
010225503 ระบบการผลติขั้นสูง 
010225505 การวิเคราะห์และออกแบบระบบการผลิต 
010225507 การบริหารการปฏบิตัิการ 
010225504 การบริหารคุณภาพ 
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ตารางเปรียบเทียบรายวิชาในหลักสูตรกับองค์ความรู้ตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับปริญญาโท สาขาวิศวกรรมการผลิต 
ล าดับ กลุ่มรายวิชาในมาตรฐานคุณวุฒิ 

(วิศวกรรมการผลิต) 
องค์ความรู้ตามมาตรฐานคุณวุฒิ รายวิชาในหลักสูตร 

010225506 ความน่าเชื่อถือของระบบและการบ ารุงรักษา 
010225551 เรื่องคัดเฉพาะทางดา้นระบบการผลิต 1 
010225552 เรื่องคัดเฉพาะทางดา้นระบบการผลิต 2 

6.  วิชาอื่นที่เกี่ยวข้องกับงานทางวิศวกรรม
การผลิต 

1. เทคโนโลยีการบ ารุงรักษาเครื่องจักร 
2. โลจิสติกส์และห่วงโซ่อุปทาน 
3. การแก้ปัญหาทางวิศวกรรม 

010225751ไตรโบโลยีอุตสาหกรรม  
010225752 การจัดการโลจสิติกส์และห่วงโซ่อุปทาน 
010225753 การศึกษาด้วยตนเองและการแก้ปญัหาในโรงงานอุตสาหกรรม 
010225754 เรื่องคัดเฉพาะทางที่เกี่ยวข้องกับวิศวกรรมการผลิต 1 
010225755 เรื่องคัดเฉพาะทางที่เกี่ยวข้องกับวิศวกรรมการผลิต 2 
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ภาคผนวก ฉ ข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ ว่าด้วยการศึกษาระดับ
บัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2560 และฉบับแก้ไขเพิ่มเติม 
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